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NARIZENI VLADY
ze dne 9. prosince 2002,

kterym se stanovi technické pozadavky na jednoduché tlakové nadoby

Vldda natizuje podle § 22 zikona ¢&. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a do-
plnéni nékterych zikond, ve znéni zdkona & 71/2000
Sb. a zdkona ¢&. 205/2002 Sb., (ddle jen ,,zikon®) k pro-
vedeni § 11 odst. 2, § 11a odst. 2 pism. c), § 12 odst. 1
a3a§ 13 odst. 2 zdkona:

§1
Zaikladni ustanoveni

(1) Timto nafizenim se v souladu s prdvem
Evropskych spolecenstvi') stanovi technické poza-
davky na jednoduché tlakové nidoby.

(2) Pro ucely tohoto nafizeni se za jednoduchou
tlakovou nddobu (ddle jen ,nddoba“) povazuje kazdd
svafovand nddoba vystavend vnitfnimu tlaku vétsimu
nez 0,5 bar, urend na jimdni vzduchu nebo dusiku,
kterd neni vystavena pusobeni plamene a jejiz &dsti
a montdzni celky majici vliv na pevnost jsou vyroben
bud z nelegované uslechtilé oceli, z nelegovaného hli-
niku, nebo z nevytvrzenych hlinikovych slitin. Pfitom
je vyrobena bud z vilcové &isti kruhového prifezu
uzaviené vné klenutymi nebo plochymi dny souosymi
s vilcovou ¢&isti, nebo ze dvou souosych klenutych
den. Jeji nejvyssi pracovni tlak neni pfitom vyS${ nez
30 bar a souéin tohoto tlaku a objemu nddoby (ddle jen

»PS.V¥) neni vétsi nez 10 000 bar.L a nejniz$i pracovni

teplota neni niZ${ neZ -50 °C a nejvyssi pracovni tep-
lota neni pro nddoby z oceli vyssi nez 300 °C a pro
nddoby z hlintku nebo ze slitin hlintku nen{ vyssi nez
100 °C.
(3) Toto nafizeni se nevztahuje na
a) nddoby specidlné konstruované pro jaderné tclely,
jejichz porucha muaze zpusobit unik radioaktivity,
b) nddoby specidlné uréené pro umisténi na plavi-
dlech a letadlech a v jejich pohonech,
¢) hasicf piistroje.

(4) Stanovenymi vyrobky podle tohoto nafizen{

jsou ve smyslu § 12 odst. 1 pism. a) zdkona nddoby
vyrdbéné sériové.

§2
Podminky uvedeni nddob na trh a do provozu

(1) Nddoby mohou byt uvedeny na trh a do pro-
vozu pouze tehdy, neohrozi-li pfi sprévné instalaci
a udrzbé a pouzivani k uréenému tuclelu bezpelnost
osob, domdcich a hospoddfskych zvifat nebo majetek.

(2) Nddoby, jejichz souéin PS.V je véts{ nez
50 bar.L, musi spliiovat technické pozadavky uvedené
v ptiloze ¢. 1 k tomuto nafizeni (ddle jen ,zdkladn{
pozadavky®).

(3) Nddoby, jejichz soucin PS.V je 50 bar.L nebo
mensi, musi byt vyrobeny v souladu se sprivnou tech-
nickou praxi nékterého ¢lenského stitu Evropské unie
a mus{ byt oznaleny tak, jak je uvedeno v bodu 1 pti-
lohy ¢. 2 k tomuto nafizeni, s vyjimkou oznadeni CE.

(4) Zdkladni pozadavky se povazuji za splnéné,
pokud jsou nddoby ve shodé s bezpecnostnimi poza-
davky harmonizovanych ceskych technickych norem,
popiipadé zahrani¢nich technickych norem ptejimaji-
cich v ¢lenskych stitech Evropské unie harmonizované
evropské normy (§ 4a zdkona).

§3
Postupy posuzovani shody

(1) Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zdstupce
zajistuje posouzeni shody nidob (§ 12 odst. 4 zikona),
u nichz je soudin PS.V vét${ nez 50 bar.L, pied zahdje-
nim vyroby nddob postupy podle odstavce 2 a v pri-
béhu vyrobniho procesu nidob postupy podle od-
stavce 3.

(2) Pfed zahdjenim vyroby nddob
a) vyrdbénych v souladu s technickymi normami po-
dle § 2 odst. 4 vyrobce nebo jeho zplnomocnény
zdstupce podle své volby zajisti
1. u notifikované osoby?) provéfeni konstruké-
nich a vyrobnich podkladt uvedenych v bodu
3 pfiilohy &. 2 k tomuto nafizeni; notifikovand

osoba vyd4 certifikdt pfiméfenosti této doku-
mentace, nebo

2. ES prezkouseni typu nddoby podle § 4,

b) které nejsou vyrdbény plné v souladu s technic-
kymi normami podle § 2 odst. 4, zajisti vyrobce
nebo jeho zplnomocnény zdstupce ES prezkou-
Senf typu nadoby podle § 4.

(3) Nddoby vyrobené v souladu s technickymi
normami podle § 2 odst. 4 nebo podle schvileného
prototypu mus{ byt pfed uvedenim na trh podrobeny

a) ES ovétovdni podle § 5, pokud soucin PS.V je vétsi
nez 3000 bar.L, nebo

b) na zdkladé volby vyrobce, pokud souéin PS.V nen{
véts{ nez 3000 barL, ale je véti nez 50 barL,
podrobeny

') Smérnice Rady 87/404/EHS ze dne 25. Eervna 1987, o sblizovini prévnich piedpist ¢lenskych stitd, tykajicich se jedno-
duchych tlakovych nddob, ve znén{ smérnic 90/488/EHS a 93/68/EHS.

) § 2 pism. i) zdkona & 22/1997 Sb., ve znéni zdkona & 205/2002 Sb.
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1. ES ovéfovani podle § 5, nebo
2. ES prohlasovédni shody podle § 6.

4) Ziznamy a korespondence Vztahujl’cf se k po-
stupiim posuzovani shody se vypracovdvaji v jazyce
¢lenského stdtu, v némz je usazena pfislusnd notifiko-
vand osoba, nebo v jazyce touto osobou akceptovaném.

§ 4
ES ptezkouseni typu

(1) ES prezkousem typu je postup, pr1 kterém
notifikovand osoba zji$tuje a potvrzuje, Ze prototyp
nadoby spliiuje ustanoveni tohoto nafizeni, kterd se
na néj vztahuji.

(2) Zidost o ES prezkouseni typu pro prototyp
niddoby nebo pro prototyp predstavujici skupmu
nidob podavd vyrobce nebo jeho zplnomocnény zi-
stupce u jediné notifikované osoby. Spolu se Zadosti
se predklada nddoba pfedstavujici uvazovanou vyrobu.

Zadost obsahuje

a) identifikaéni ddaje o vyrobci nebo jeho zplno—
mocnéném zdstupci (u fyzické osoby jméno a pii-
jmeni a trvaly pobyt nebo misto podnikant, u prav-

nické osoby ndzev nebo obchodni firmu a jeji

sidlo) a misto vyroby nddob a

¢) konstrukéni a vyrobni podklady podle bodu 3 pfi-
lohy ¢&. 2 k tomuto natizend.

(3) Notifikovand osoba pfi ES prezkouseni typu
provétuje konstrukéni a vyrobni dokumentaci za uce-
lem ovéfeni shody a predlozenou niddobu. Pfi prové-
fovani nidoby notifikovand osoba

a) ovéfi, zda nidoba byla vyrobena v souladu s kon-
strukénimi a Vyrobn1m1 podklady a zda muze byt
bezpeéné pouzivina pfi uvazovanych pracovnich
podminkéch,

b) provede zjisténi a zkousky pro ovéfeni, zda ni-
doba spliiyje zdkladni pozadavky, které se na ni
vztahuyi.

(4) Pokud prototyp nidob vyhovuje ustanove-
nim, kterd se na né&j vztahuji, notifikovand osoba vy-
stavi zadateli certifikdt ES pfezkousen{ typu, ktery ob-
sahuje zavéry zkousek, veskeré podminky, na které
muze byt vazdna jeho platnost, a popisy a vykresy
nutné pro identifikaci certifikovaného typu.

(5) Komise Evropskych spolecenstvi, ostatni pfi-

slusné notifikované osoby a zahrani¢ni notifikované
osoby a pfislusné orginy clenskych stdti Evropské

unie mohou obdrzet kopii certifikdtu ES pfezkousent
typu a na zdidvodnénou zddost i kopie konstrukéni

a vyrobni dokumentace a protokoly o provedenych
zkoumadnich a zkouskich.

(6) Notifikovand osoba, kterd odmitne vystavit
certifikdt ES pfezkouSen typu, informuje ostatni pfi-
slusné notifikované osoby a zahrani¢ni notifikované
osoby. Notifikovand osoba, kterd zrusi certifikdit ES
prezkouseni typu, 1nf0rmu]e o tom Utad pro technic-
kou normalizaci, metrologii a stdtn{ zkuSebnictvi (dile
jen ,Ufad).

§5
ES ovérovani

(1) ES ovéfovéni je postup, pfi némZ vyrobce
nebo jeho zplnomocnény zdstupce zaji$tuje a prohla-
Suje, ze niddoby, které jsou pfezkouseny podle odstav-
ce 3, jsou ve shodé s

a) konstrukénimi a vyrobnimi podklady podle bo-
du 3 ptilohy & 2 k tomuto nafizeni, pro které
byl vyddn certifikdt podle § 3 odst. 2 pism. a)
bodu 1, nebo

b) certifikovanym typem popsanym v certifikdtu
ES prezkousen{ typu.

(2) Vyrobce uéini veskerd nezbytnd opatfeni, aby
byla ve vyrobé zajisténa shoda nddob s typem popsa-
nym v certifikitu ES pfezkouSeni typu nebo v kon-
strukénich a vyrobnich podkladech podle bodu 3 pti-
lohy &. 2 k tomuto nafizeni.

(3) Notifikovand osoba provede zjisténi a zkousky
k posouzeni shody s pozadavky tohoto nafizeni. Za
tim dcelem

a) vyrobce predklidd notifikované osobé nddoby ve
formé jednotlivych homogenmch vyrobnich dé-
vek Vyrobenych v urcitém Casovém intervalu za
ste]nych podminek, prlcemz opatfenimi ve vyrob-
nim procesu je zaji§tovina homogennost nidob
v kazdé vyrobni davce,

b) k témto vyrobnim divkim musi byt pfiloZen cer-
tifikdt ES prezkouseni typu nebo v piipadé, Ze
nddoby nejsou vyrdbény v souladu s certifikova-
nym typem, konstrukéni a vyrobni podklady po-
dle bodu 3 piilohy €. 2 k tomuto nafizenf; notifi-
kovand osoba pfed ES ovéfovdnim provéfuje tuto
dokumentaci k osvédéeni jeji pfiméfenosti,

¢) notifikovand osoba pfi provéfovani vyrobni ddvky
zjistuje, zda nddoby byly vyrobeny a kontrolo-
vany podle konstrukénich a vyrobnich podkladt;
ddle provede hydraulickou nebo pneumatickou
zkousku na kazdé nddobé z vyrobni divky tla-
kem Py rovnym 1,5ndsobku V}?poétového tlaku
za Ulelem ovéfeni jeji tésnosti; pii provadéni
pneumatické zkousky postupuji notifikované oso-
by zpisobem sjednocenym v rdmci plnéni podmi-
nek pro dodriovém’ jednotného postupu stanove-
ného pii autorizaci podle § 11 zdkona; pro pro-
véfeni jakosti svarii provede notifikovani osoba
Zkousky na zku$ebnich vzorcich odebranych po-
dle volby vyrobce z reprezentativniho zkusebniho
vzorku z vyroby nebo z nddoby; zkousky musf
byt provedeny na podélnych svarech, a pokud se
lisi metody svatovani pouzivané pro podelne a ob-
vodové svary, musi zkousky byt provedeny i na
svarech obvodovych; u nddob, na néZ se vztahuje
bod 2.1.2 pfilohy ¢. 1 k tomuto nafizeni, musi byt
tyto zkousky na zkuSebnich vzorcich nahrazeny
hydraulickou zkouskou na péti nddobich vybra-
nych ndhodné z kazdé ddvky, aby bylo zjisténo,
zda vyhovuji pozadavkim bodu 2.1.2 pfilohy ¢&. 1

k tomuto nafizend,

d) notifikovand osoba, Vyh0V1 li ddvka pozadavkum
podle pismene ¢), pfipoji nebo dd pfipojit ozna-
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Ceni CE a své identifikalni &islo na kazdou jed-
notlivou nddobu z vyrobni ddvky a vystavi certi-
tikit o shodé tykajici se provedenych zkousek;
vyrobce muZe se souhlasem notifikované osoby
takto oznaéit kazdou niddobu z ddvky jiz v pra-
béhu vyrobniho procesu a na trh mohou byt uve-
deny vSechny nddoby z ddvky mimo téch, které
nevyhovély  hydraulické nebo pneumatické
zkousce,

e) pokud je ddvka odmitnuta, notifikovand osoba

udini pfislu$nd opatfeni, aby zabrdnila uveden{

této vyrobni ddvky na trh; v ptipadé Castého za-
mitnut{ ddvek mtze notifikovand osoba pozastavit
statistické ovéfovani ddvek; vyrobce mize na od-
povédnost notifikované osoby pfipojit identifi-
kaénf &islo této notifikované osoby v pribéhu vy-
robniho procesu,

f) vyrobce nebo jeho zplnomocnény zdstupce na po-
7adani predloZi certifikdty o shodé vystavené no-
tifikovanou osobou podle pismene d).

§e6
ES prohlasovani shody
(1) ES prohlasovini shody je postup, pfi némz

vyrobce, po splnéni pozadavki odstavce 2, opatfi

oznaenim CE nddoby, o nichZ vydd prohldSeni, Ze
jsou ve shodé s

a) konstrukénimi a vyrobnimi podklady podle bo-
du 3 pfilohy ¢. 2 k tomuto nafizeni, na které byl
vystaven certifikdt podle § 3 odst. 2 pism. a)
bodu 1, nebo

b) certifikovanym typem.

(2) Pfed zahdjenim vyroby ptedklddd vyrobce
notifikované osobé, kterd vystavila certifikit ES pre-
zkousSenf typu nebo certifikdt podle § 3 odst. 2 pism. a)
bodu 1, podklady obsahujici popis vyrobnich postupii
a viech pfedem stanovenych systémovych opatfeni pro
zajisténi shody tlakovych nddob s technickymi nor-
mami podle § 2 odst. 4 nebo s certifikovanym typem.
Tyto podklady obsahuji

a) popis vyrobnich a zkuSebnich prostfedkd pouZi-
tych pf1 vyrobé nddob,

b) zku$ebni protokoly popisujici kontroly a zkousky,
které jsou provadény béhem vyroby, spolu s pfi-
slusnyml postupy a Cetnosti jejich providéni,

c) zdvazek k provddéni kontrol a zkousek v souladu
se zkuSebnim protokolem k provddéni hydrau-
lické nebo pneumatické tlakové zkousky na kazdé
vyrobené nddobé zkuSebnim tlakem rovnajicim
se 1,5ndsobku vypocltového tlaku; kontroly
a zkouéky musi byt provddény kvalifikovan}?m
persondlem, ktery je dostate¢né nezdvisly na per-
sondlu ve vyrobé, a o kontrolich a zkouskich
musi byt vypracovin protokol,

d) adresy vyrobnich a skladovacich mist a datum za-
datku vyroby.

(3) Pokud nidoby nejsou vyrobeny v souladu se
schvilenym typem, notifikovanid osoba, kterd vydala
certifikdt ES prezkouSeni typu nebo certifikdt podle
§ 3 odst. 2 pism. a) bodu 1, prezkoumd pfed zahdjenim
vyroby podklady uvedené v odstavci 2 a konstrukéni
a vyrobni podklady podle bodu 3 pfilohy ¢. 2 k tomuto
nafizent, zda jsou zpusobilé k tomu, aby nddoba podle
nich vyrobend odpovidala zikladnim pozadavkam.

§7
Dohled

(1) Pokud je u nddob soulin PS.V vétsi nez
200 bar.L, podleha jich vyroba dohledu notifikované
osoby. Dohled provédf béhem vyrobniho procesu no-
tifikovand osoba, kterd vydala certifikdt ES prezkou-
$eni typu, popiipadé notifikovand osoba, kterd vydala
certifikdt podle § 3 odst. 2 pism. a) bodu 1.
(2) Notifikovand osoba v rdmci dohledu
a) zjiStuje, zda vyrobce kontroluje sériové vyrdbéné
nddoby podle § 6 odst. 2 pism. ¢), a
b) odebird pro kontrolni tcely namdtkové vzorky

nddob, a to v misté vyroby nebo v misté sklado-
vani nidob.

(3) Vyrobce umozni notifikované osobé pro ucely
dohledu pristup na vyrobni a skladovaci mista nidob,
umozni ji vybrat vzorky nadob a poskytuje Vsechny
nezbytné informace, zejména

a) konstrukéni a vyrobn{ podklady,
b) postupy pro kontrolu,

c) certifikdt ES pfezkouseni typu nebo certifikdt po-
dle § 3 odst. 2 pism. a) bodu 1 a

d) protokol o vyrobcem provedenych kontrolich
a zkouskdch.

(4) Notifikovand osoba zasle kopii protokolu
o dohledu Utadu a na pozdddni ostatnim prisluinym
notlflkovanym a zahrani¢nim notifikovanym osobam,
zdstupcum Clenskych stitd Evropské unie a Komisi
Evropskych spoleCenstvi.

§ 8
Oznaceni CE a jiné oznacovani

(1) Oznaceni CE, ]ehoz grafickou podobu stanovi
zvldstni pravni predpls, ) a ndpisy podle bodu 1 pii-
lohy ¢.2 k tomuto nafizeni se umistuji na nddobu nebo
na vyrobni Stitek, ktery nemuze byt od niddoby od-
délen, tak, aby toto oznadeni bylo viditelné, snadno
Citelné a nesmazatelné. Oznadeni CE musi byt prova-
zeno identifikalnim &islem pfidélenym notifikované
osobé odpovédné za ES ovéfovini nebo za dohled.

(2) Na nidobu nebo na Verbnl Stitek muze byt
umisténo i jiné oznaceni neZ oznaceni CE, ale nesmi
tim byt sniZena viditelnost, popiipadé itelnost ozna-
¢eni CE. Nddoba nesmi b}?t opatfena oznacenim, které
by mohlo kohokoliv uvddét v omyl, pokud jde o ozna-
ceni CE.

%) Nafizeni vlddy & 291/2000 Sb., kterym se stanovi graficki podoba oznaceni CE.
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(3) Oznaceni CE na nddobé vyjadfuje, Ze vyro-
bek spliiuje technické pozadavky stanovené ve vsech
pravnich pfedpisech, které se na néj vztahuji a které
toto oznaceni stanovuji nebo umoziiuji, a ze byl pfi
posouzeni jeho shody dodrZen stanoveny postup. Jest-
lize v§ak jeden nebo nékolik prdvnich pfedpist po pre-
chodnou dobu pfipousti, aby Vyrobce zvolil, kterymi
ustanovenimi se bude fidit, pak oznaceni CE VyJadru e
shodu pouze s témi pravnimi predpisy nebo jejich usta-
novenimi, které vyrobce pouzil. V tomto ptipadé mus{
byt v dokumentaci upozornenlch nebo ndvodech, po-
zadovanych dotycnyml pridvnimi predpisy a prlloze—
nych k pfisluSnym vyrobkim, uvedeny tdaje o odpo-
vidajicich prdvnich ptedpisech Evropskych spolecen-
stvi nebo jejich ustanovenich, které vyrobce pouzil.

(4) Nadoby, u nichZ vyrobce nepouZil nebo pou-
zil pouze dstecné technické normy podle § 2 odst. 4
nebo pro néz zidné takové technické normy neexistuji,
se povazuji za spliyjici zdkladni pozadavky v piipa-
dech, kdy po ziskdni certifikdtu ES prezkousent typu
byla ejich shoda s certlflkovanyrn typem potvrzena
pripojenim oznaceni CE.

§9
Oznédmeni o uloZeni ochrannych opatfeni
V pfipadg, Ze bylo uloZeno pro nadoby ochranné
opatfent podle zvldstniho pravniho predpisu,*) v oznd-

meni rozhodnuti o uloZeni ochranného opatieni se
uvede, zda nesoulad byl zptsoben

a) nesplnénim zdkladnich pozadavkd, jestlize nddoba
neodpovidd technickym normdm podle §2
odst. 4

b) nesprivnym pouZitim technickych norem podle
§ 2 odst. 4, nebo
c) nedostatky v technickych normich podle § 2

odst. 4.
§ 10
Podminky autorizace

(1) P¥i autorizaci pravnickych osob podle § 11

odst. 2 zdkona se uplatiiuji podminky uvedené v p¥i-
loze &. 3 k tomuto nafizeni.

(2) Autorizovand osoba se postupem podle § 11
odst. 7 zdkona stdvd notifikovanou osobou.

Ustanoveni prechodnd a zdvérecnd
§ 11

(1) Platné certifikdty nebo jiné dokumenty vy-
dané na zdkladé nafizeni vlddy &. 175/1997 Sb., ve
znéni nafizeni vlidy ¢ 80/1999 Sb. a nafizeni vlddy
¢. 285/2000 Sb., mohou byt pouzity pro ucely posuzo-
vani shody podle tohoto nafizeni, pokud nebudou zru-
Seny za podminek stanovenych zikonem.

(2) Osoby povéfené k Cinnostem pfi posuzovani
shody podle nafizeni vlidy & 175/1997 Sb., ve znéni
nafizeni vlddy ¢. 80/1999 Sb. a nafizeni vlddy ¢&. 285/
/2000 Sb., se povazuji za osoby povéfené k ¢innostem
podle tohoto nafizent.

§ 12
Zrusuje se:

1. Nafizeni vlddy ¢. 175/1997 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na jednoduché tlakové nd-

doby.

2. Nafizeni vlddy ¢. 80/1999 Sb., kterym se méni na-
fizeni vlidy & 175/1997 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na jednoduché tlakové nd-

doby.

3. Nafizen{ Vlady 285/2000 Sb., kterym se méni
nafizenf vlddy ¢. 175/1997 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na jednoduché tlakové nd-
doby, ve znéni nafizeni vlddy &. 80/1999 Sb.

§ 13
Uéinnost
Toto nafizeni vlidy nabyvd icinnosti dnem

vstupu smlouvy o pfistoupen{ Ceské  republiky
k Evropské unii v platnost.

Pfedseda vlddy:
PhDr. Spidla v. r.

Ministr pramyslu a obchodu:

Ing. Rusnok v. r.

*) Naptiklad § 7a odst. 1 pism. a) a b) zdkona & 64/1986 Sb., o Ceské obchodnf inspekci, ve znéni zdkona & 22/1997 Sb.

a zakona & 205/2002 Sb.
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Pfiloha ¢. 1 k nafizeni vlady ¢. 20/2003 Sb.

ZAKLADNI POZADAVKY
1. Materialy

Materialy musi byt voleny podle zamysleného uéelu pouZiti nadob a v souladu s bodem 1.1.
az 1.4.

1.1. Tlakové ¢asti
Materialy podle bodu 1 pouzivané pro vyrobu tlakovych ¢asti musi byt:
a) vhodné pro svafovani,

b) tvarné a houZevnaté tak, aby poruSeni materidlu pfi nejniZ§i pracovni teploté nevedlo k
tfistivému ani kiehkému lomu,

¢) odolné proti starnuti.

U ocelovych nadob musi materidly navic spliiovat poZadavky uvedené v bodu 1.1.1. a u
nadob z hliniku nebo hlinikovych slitin poZadavky bodu 1.1.2. Materidly musi byt doloZeny
hutnim osvéd¢enim vyrobce materidlu, jak je uvedeno v pfiloze €. 2 k tomuto nafizeni.

1.1.1. Ocelové nadoby
Pouzité oceli musi splnovat nasledujici pozadavky:

a) nesmé&ji byt neuklidnéné a musi byt dodany ve stavu normalizacné Zihaném nebo ve
srovnatelném stavu,

b) obsah uhliku ve vyrobku musi byt mensi nez 0,25 % a obsah siry a fosforu musi byt u
kazdého jednotlivého prvku mensi nez 0,05 %,

¢) musi mit nasledujici mechanické vlastnosti u kazdého vyrobku
ca) nejvyS$si hodnota pevnosti v tahu Ry, max musi byt mensi nez 580 N . mm>,
cb) taznost musi vykazovat nasledujici hodnoty:
1) jsou-li zkusebni vzorky odebirany rovnobézné se smérem valcovani:
pii tloust'ce rovné nebo vEtsi neZ 3 mm: A rovna se nebo je vétsi nez 22 %,
pfi tloudt'ce mensi neZ 3 mm: Agymm rovna se nebo je vétsi 17 %,
2) jsou-li zkusebni vzorky odebirany kolmo ke sméru valcovani:
pii tloust'ce rovné nebo vétsi 3 mm: A rovna se nebo je vétsi 20 %,

pti tloust'ce mensi nezZ 3 mm: Agg mm rovnd se nebo je vétsi 15 %,
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cc) prumérna hodnota vrubové houZevnatosti KCV na tfech vzorcich pfi nejniZsi pracovni
teploté nesmi byt mensi nez 35 J . cm™. Maximalng jedna ze ti{ hodnot mtiZe byt men3f nez
35 ] . cm?, avsak ne méné nez 25 J . cm™. V pFipadé oceli pouzivanych pro vyrobu nadob,
jejichZ nejniZ§i pracovni teplota je mensi nez -10 °C a jejichZ tloustka stény je vétsi nez
5 mm, musi se tato vlastnost pfekontrolovat.

1.1.2. Hlinikové nadoby

Nelegovany hlinik musi mit obsah hliniku nejmén¢ 99,5 % a nevytvrzované hlinikové slitiny

musi mit dostate¢nou odolnost proti mezikrystalové korozi pii nejvys$si pracovni teploté.
Kromé toho musi tyto materidly vyhovovat nasledujicim poZadavkim:
a) musi byt dodany ve vyZihaném stavu a
b) kazdy polotovar musi vykazovat nasledujici mechanické hodnoty:

1. maximalni hodnota meze pevnosti v tahu Ry, max nesmi byt vetsi nez 350 N.mm™
2. taznost musi mit néasledujici hodnoty:

A vé&tsi nebo rovnd se 16 %, jestliZe je zkuSebni vzorek odebiran ve sméru vélcovani,

A VEtSi nebo rovna se 14%, jestlize je zkuSebni vzorek odebiran kolmo ke sméru
vélcovani.

1.2. Pfidavné materidly pro svafovani

Ptidavné materialy, které se pouzivaji k vyrobé svarovych spoji nadob nebo na nadobach,
musi byt vhodné pro svafované materialy a s nimi kompatibilni.

1.3. Pfislusenstvi ovliviiyjici pevnost nadoby

Tyto &asti (napiiklad Srouby a matice) musi byt vyrobeny z materialu uvedeného v bodu 1.1.
nebo z jinych vhodnych druht oceli, hliniku nebo slitin hliniku, které jsou kompatibilni s
materialy pouzitymi pro vyrobu tlakovych ¢asti.

Tyto materialy musi mit pfi nejniZsi pracovni teploté pfiméfenou taZnost a houzZevnatost.
1.4. Netlakové ¢asti

V3echny netlakové &asti svafovanych nadob musi byt z materiali kompatibilnich s materialy
komponent(, ke kterym maji byt tyto €asti pfivafovany.

2. Navrhovani nadob

Pfi navrhovani nadoby musi byt vyrobcem

a) stanoveny podle ucelu pouziti nasledujici hodnoty:
1. nejnizsi pracovni teplota Ty;n,

2. nejvyssi pracovni teplota Tmax,
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3. nejvyssi pracovni tlak PS.

Je-li zvolena nejnizsi pracovni teplota vyssi nez -10 °C, musi byt poZzadované vlastnosti
materidlu zaru¢eny pro -10 °C,

b) vzaty v Givahu také nasledujici pozadavky:
1. musi byt mozné provadét kontrolu vnitiniho povrchu,
2. musi byt mozné nadoby vyprazdnit,

3. mechanické vlastnosti musi byt zachovany po celou dobu stanovené Zivotnosti nadoby
pii pouZiti pro dany ucel,
4. nddoby musi byt, s ohledem na jejich pfedepsané pouzivani, dostate¢né chranény proti
korozi,

¢) vzata v vahu skute¢nost, Ze za pfedpokladanych podminek pouZzivani
1. nebudou nadoby vystaveny napétim, kterd by mohla ohrozit jejich bezpefnost pii
pouzivani,
2. nebude vnitini tlak trvale pfesahovat nejvyssi pracovni tlak PS, pfechodné vSak muze

byt piekrocen az o 10 %.

Obvodové a podélné svarové spoje musi byt provedeny pln€ provafenymi svary nebo svary
rovnocennymi. Klenuta dna, s vyjimkou den polokulovych, musi mit valcovy lem.

2.1. Tloustka stény

Jestlize souéin PS.V neni vétsi nez 3000 bar.L, voli vyrobce pro stanoveni tlouStky stény
nadoby jednu z metod popsanych v bodu 2.1.1. a 2.1.2.; je-li sou¢in PS.V vétsi nez 3000
bar.L, nebo jestlize nejvy3si pracovni teplota je vy$si nez 100 °C, uréuje se tato tloustka
metodou popsanou v bodu 2.1.1.

Skute¢na tloust’ka stény valcové ¢asti a den ocelovych nadob vSak nesmi byt mensi nez 2 mm
a u nadob z hliniku a slitin hliniku nesmi byt men3i nez 3 mm.

2.1.1. Vypoctova metoda

Nejmensi tloustka tlakovych &asti se musi vypocitat s ohledem na velikost nasledujicich
zatiZzeni a podminek:

a) uvazovany vypoctovy tlak nesmi byt mensi neZ zvoleny nejvy3ssi pracovni tlak,

b) celkové dovolené membranové napéti smi byt nejvysSe rovno nizsi z hodnot 0,6 Rer a
0,3 Ry . Pro uréeni dovoleného napéti musi vyrobce pouZit nejmensi z hodnot Rer a R min
zaru¢ovanych vyrobcem materialu.

Ma-li vsak valcova ¢&ast nadoby jeden nebo vice podélnych svari provedenych jinym
zplsobem neZ automatem, musi se tloustka vypoétend vySe uvedenou metodou vynasobit
koeficientem 1,15.
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2.1.2. Experimentalni metoda

Tloustka stény musi byt stanovena tak, aby nadoby pfi teploté¢ okoli byly odolné proti
pisobeni tlaku rovnajicimu se nejméné pétinasobku nejvys§iho pracovniho tlaku pficemz
trvala obvodové deformace smi byt nejvyse 1 %.

3. Vyroba

Nadoby musi byt vyrabény a podrobovany vyrobnim kontroldm v souladu s konstrukénimi a
vyrobnimi podklady uvedenymi v bodu 3 pfilohy €. 2 k tomuto natizeni.

3.1. Vyroba konstrukénich dila

Pii vyrobé konstrukénich dild (napifiklad tvafenim nebo ohrafiovanim) nesméji vznikat
povrchové vady nebo trhliny nebo zmény mechanickych vlastnosti, které by mohly ovlivnit
bezpecnost nadob.

3.2. Svarové spoje na tlakovych ¢astech

Vlastnosti svart a ptilehlych oblasti musi byt podobné vlastnostem svafovanych materiala a
musi byt bez povrchovych nebo vnitinich vad, které by mohly ovlivnit bezpe€nost nadob.

Svary musi byt provedeny kvalifikovanymi svafe¢i nebo pracovniky s odpovidajici
zpusobilosti pro zvolenou metodu svatovani. Schvalovaci a kvalifika¢ni zkouSky musi byt
provedeny notifikovanymi osobami.

Béhem vyroby musi byt rovnéZ zajisténa stala jakost svarti provadénim vhodnych zkousek
odpovidajicich pouzité metodé svafovani. O t&chto zkouskach se vypracovava protokol.

4. S nadobou musi byt dodavan navod vypracovany podle bodu 2 prilohy ¢. 2 k tomuto
natizeni.
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Pfiloha ¢. 2 k nafizeni vlady ¢. 20/2003 Sb.

OZNACENI CE A POPISY, NAVOD K POUZITI, KONSTRUKCNI A VYROBNI
PODKLADY, DEFINICE A SYMBOLY

1. Oznaceni CE a popisy
a) Podobu oznaceni CE stanovi zvlastni pravni ptedpis.
b) Na nadob¢€ nebo na vyrobnim §titku nadoby musi byt oznaceni CE a tento popis:
nejvyssi pracovni tlak (PS v barech),
—nejvyssi pracovni teplota (Tpay ve °C),
— objem nadoby (V v L),
— jméno nebo znacka vyrobce,
— oznaceni typu a série nebo davky nadoby,
— posledni dvojéisli roku, v némz byla nddoba oznaéenim CE opatfena.

V ptipad¢ pouziti Stitku s udaji musi byt Stitek konstrukéné navrZzen tak, aby nemohl byt
pouzit opakované, a musi obsahovat volné misto pro piipadné doplnéni dal$ich Gdaja.

2. Navod k pouziti

Névod k pouZiti musi obsahovat tyto informace:

a) udaje uvedené v bodu 1 s vyjimkou identifikace série nadoby,

b) predpokladané pouziti nadoby,

¢) pozadavky na obsluhu, udrzbu a montaz z hlediska bezpe¢nosti nadoby.

Tyto udaje musi byt v jazyce nebo jazycich statu uréeni.

3. Konstrukéni a vyrobni podklady

Konstrukéni a vyrobni podklady musi obsahovat popis metod a zavedenych pracovnich
postupt tak, aby byly splnény pozadavky pfilohy ¢. 1 k tomuto nafizeni nebo technickych
norem podle § 2 odst. 4, zejména:

a) detailni vyrobni vykres typu nadoby,

b) popisy a vysvétlivky ke konstrukénim a vyrobnim podkladim,

¢) doklad popisujici:

ca) zvolené materidly,
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cb) zvolené svatovaci postupy,

cc) zvolené kontroly,

cd) veskeré piipadné podrobnosti tykajici se navrhu nadoby.

Jestlize se pouZzije postupt podle § 5 az 7, musi podklady rovnéz obsahovat:

ce) doklady tykajici se vhodnosti svafovacich postupi a kvalifikace svafeGd nebo
svafe¢skych operatord,

cf) hutni osvédéeni o materialech pouZitych pti vyrobé dilt a spoji ovliviiyjicich pevnost
tlakové nadoby,

cg) protokol o provedenych zkouskéach a ovéfenich nebo popis kontrol, které budou na
vyrobku provadény.

4. Definice a symboly
4.1. Definice

Tlakem se rozumi tlak vztaZeny k atmosférickému tlaku neboli ptetlak. V disledku toho se
podtlak vyjadfuje zapornou hodnotou.

a) Vypoctovy tlak "P" je tlak zvoleny vyrobcem a pouZivany pro stanoveni tloustky
tlakovych ¢asti.

b) Nejvyssi pracovni tlak "PS" je nejvyssi tlak , ktery mize byt dosazen pii normalnich
provoznich podminkach.

Svws

provoznich podminkéch.

d) Nejvyssi pracovni teplota "Tnax" je nejvyssi ustdlend teplota, kterou smi sténa nadoby
doséhnout pii normalnich provoznich podminkach.

e) Mez kluzu "Rgt" pfi nejvyssi pracovni teplot€ Tpax je hodnota
ea) horni meze kluzu Rey u materialt jak s dolni, tak 1 horni mezi kluzu nebo
eb) smluvni meze kluzu R,0,2 nebo
ec) smluvni meze kluzu R,1,0 v pfipadé nelegovaného hliniku.

f) Typova fada nadob

Nadoby tvofi stejnou typovou fadu, jestlize se lisi od prototypu pouze primérem za
pfedpokladu, Ze jsou spinény poZadavky podie bodu 2.1.1. nebo 2.1.2. pfilohy €. 1 k tomuto

nafizeni, anebo délkou valcové ¢asti nadoby s nasledujicim omezenim:

fa) ma-li prototyp kromé den jen jeden nebo vice valcovych lubii, musi mit varianty
v ramci typové fady alespori jeden valcovy lub,
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fb) ma-li prototyp pouze dveé klenutd dna, nesmi mit varianty v ramci typové fady zadné

valcové luby.

Odchylky v délce, které vedou ke zménam otvord a natrubkid, musi byt pro kazdou
variantu uvedeny na vykrese.

g) vyrobni davka nadob se sklada maximalné z 3000 nadob stejného typu.

h) Sériovd vyroba znamend, Ze se podle stejného ndvrhu a stejnym vyrobnim postupem
béhem stanovené doby vyrobi nepfetrZitym vyrobnim postupem vice neZ jedna nadoba

stejného typu.

i) Hutni osvédéeni vyrobce materidlu je doklad, kterym vyrobce materidlu potvrzuje, Ze dodal
vyrobek spliujici pozadavky objednavky, a ve kterém uvadi vysledky be€znych zkouSek
v pribéhu vyroby, obzvlasté chemického sloZeni a mechanickych vlastnosti, provedenych na
vyrobcich vyrobenych stejnou vyrobni technologii jako dodané vyrobky, pficemz se zkousky
nemusi provadét pfimo na dodanych vyrobcich.

4.2. Symboly

ASO mm

KCV

PS

Py
R,0,2
R,1,0
Rer
Ren
Rm

R max
Tinax

Tmin

taznost (Lo = 5,65 . (So)'"?)

taznost (Lo = 80 mm)

vrubova houZevnatost

vypoctovy tlak

nejvyssi pracovni tlak

hydrostaticky nebo pneumaticky zkusebni tlak
smluvni mez kluzu pfi 0,2 %

smluvni mez kluzu pii 1,0 %

mez kluzu pfi maximalni pracovni teploté
horni mez kluzu

mez pevnosti v tahu

nejvyssi mez pevnosti v tahu

nejvyssi pracovni teplota

nejnizsi pracovni teplota

objem nadoby
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(@3
IS

Pfiloha ¢. 3 k nafizeni vlady ¢. 20/2003 Sb.

PODMINKY AUTORIZACE

1. Autorizovanou osobou, jejim vedoucim a zaméstnancem odpovédnym za provadéni
ov€fovacich zkouSek nesmi byt konstruktér, vyrobce, dodavatel nebo montér ovéfovanych
nadob, ani zplnomocnény zastupce nékteré z téchto stran. Nesméji se podilet ani pfimo, ani
jako zplnomocnéni zastupci na navrhu, vyrobé, uvadéni na trh nebo drzb& nadob. To vsak
nevylucuje moznost vymeény technickych informaci mezi vyrobcem a autorizovanou osobou.

2. Autorizovana osoba a jeho zaméstnanci musi provadét ovéfovaci zkouSky na nejvysSim
stupni profesionality a technické zplsobilosti a nesmi byt vystaveni zZadnym natlakim,
zejména finan¢nim, které by mohly ovlivnit jejich posuzovani nebo vysledky kontrol, zvlasté
od osob nebo skupin osob se zajmem na vysledcich ovéfovani.

3. Autorizovand osoba musi mit k dispozici nezbytny okruh zaméstnanci a musi vlastnit
potiebné vybaveni, aby mohla fddné provadét administrativni a technické tkony spojené
s ovéfovanim. Musi mit rovnéz pfistup k zafizeni nezbytnému pro zvlastni ovérovani.

4. Zaméstnanci odpovédni za kontrolu musi mit

a) odpovidajici technicky a odborny vycvik,

b) dostate¢né znalosti o poZadavcich tykajicich se zkousek, které provade€ji, a pfiméfené
zkusenosti s takovymi zkouskami,

¢) schopnost vystavit certifikaty a vypracovat protokoly a zpravy, které prokazuji vykonané
zkousky.

5. Autorizovana osoba musi zajistit nestrannost zaméstnanci provadéjicich ovéfovani. Jejich
odménovani nesmi zaviset na poltu provedenych zkousek ani na vysledcich téchto zkousek.

6. Autorizovana osoba musi uzavfit pojisténi odpoveédnosti za skodu (§ 11 odst. 3 zakona).

7. Zaméstnanci autorizované osoby jsou vazani zachovavanim mlcenlivosti (§ 20a zékona) o
vSech informacich ziskanych pfi plnéni ukoll na zékladé tohoto nafizeni.



