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NARIZENI VLADY
ze dne 21. kvétna 2001,

kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové nadoby na piepravu plynu

Vlidda nafizuje podle § 22 zdkona ¢&. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a 0 zméné a do-
plnéni nékterych zikond, ve znéni zikona & 71/2000
Sb., (déle jen ,zdkon“) k provedeni § 12 odst. 124, § 11
odst. 2 a § 13 odst. 2 a 4 zdkona:

§1

(1) T{imto nafizenim se stanovi technické poZa-
davky na tlakové nddoby na pfepravu plyna (ddle jen
»tlakové nddoby“).

(2) Za tlakové nddoby se pro tuclely tohoto nafi-
zeni povazuji pfenosné tlakové nddoby na pfepravu
plynu, v nichZz maze byt dosaZen nebo vyvinut pretlak
vétsi nez 0,05 MPa (0,5 bar).

(3) Stanovenymi vyrobky podle § 12 odst. 1 zi-
kona jsou tlakové nddoby.

(4) Tlakové nidoby se rozlisuji na

a) svafované lahve na plyny z nelegované oceli, vy-
rabéné z nékolika &isti, o efektivni tloustce stény
5 mm nebo mensi, schopné opakovaného plnéni,
o objemu od 0,5 1 do 150 1 v&etné, urcené k plnénf
stlaCenymi, zkapalnenyml nebo rozpusténymi
plyny, s vyjimkou zkapalnénych plynu o velmi
nizké teplote a acetylenu, a k jejich piepravé; vy-
poctovy pretlak (Pyp,) téchto lahvi nesmi prekroéit
6 MPa,

b) bezesvé ocelové lahve na plyny, vyribéné z jed-
noho kusu, schopné opakovaného plnéni a pfe-
pravy, o objemu od 0,5 1 do 150 | véetné, uréené
k plnéni stlaCenymi, zkapalnénymi nebo rozpusté-
nymi plyny, bez ohledu na pocet hrdel,

c) bezesvé lahve na plyny z nelegovaného hliniku
a hlinikovych slitin, vyrdbéné z jednoho kusu,
schopné opakovaného plnéni a pfepravy, o objemu
od 0,5 | do 150 I v¢etné, uréené k plnéni stlace-
nymi zkapalnénymi nebo rozpusténymi plyny.

(5) Toto nafizeni se nevztahuje na

a) bezesvé ocelové lahve vyrobené z austenitické
oceli,

b) bezesvé lahve ze slitiny hliniku se zarucenou nej-
niz${ pevnosti v tahu vé${ nez 500 MPa,

c) bezesvé lahve, u nichz se pfi uzavirdn{ dna piiddvd
kov,

d) tlakovd zafizeni, jednoduché tlakové nidoby a ae-
rosolové rozprasovace podle zvldstnich pravnich
predpist,')

e) nddoby specidlné navrzené pro jaderné ucely, je-
jichZ porucha mtZe zplsobit unik radioaktivity,

f) nidoby specidlné urCené pro umisténi na lodich
a v letadlech nebo pro jejich pohon,

g) potrubi a potrubni rozvody.

§2
(1) Technické pozadavky na tlakové nidoby (déle
jen ,zakladni poZadavky*)

a) podle § 1 odst. 4 pism. a) jsou uvedeny v &isti I.
ptilohy ¢&. 1,

b) podle § 1 odst. 4 pism. b) jsou uvedeny v &isti L.
ptilohy ¢. 2,

c) podle § 1 odst. 4 pism. c) jsou uvedeny v é&sti 1.
prilohy ¢&. 3.

(2) Technické parametry a propoCty uvedené
v prﬂohach k tomuto nafizeni nejsou prekazkou k po-
uziti piislusnych &eskych technickych norem.?)

§3
(1) Pfed uvedenim tlakovych nidob na trh vy-
robce nebo dovozce zajisti posouzeni shody [§ 12
odst. 4 pism. b) zdkona] vzorku (prototypu) tlakové
nddoby autorizovanou osobou (dile jen ,EHS schvi-
leni vzoru®) podle § 5.

(2) Vyrobce nebo dovozce kromé EHS schvileni
vzoru u tlakovych nddob zajisti ovéfeni shody [§ 12

') Natizen{ vlidy & 182/1999 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na tlakovd zafizeni, ve znéni nafizeni vlidy

¢. 290/2000 Sb.

Nafizeni vlidy & 175/1997 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na jednoduché tlakové nddoby, ve znénf nafizeni

vlddy ¢. 80/1999 Sb. a nafizeni vlddy ¢&. 285/2000 Sb.

Nafizeni vlddy &. 194/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na aerosolové rozpraSovace.

%) § 4 zdkona & 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zdkond, ve znéni zikona

¢. 71/2000 Sb.
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odst. 4 pism. f) zdkona] vyrobku s certifikovanym ty-
pem vyrobku (ddle jen ,EHS ovéfeni®) podle § 6 s vy-
jimkou
a) svafovanych lahvi na plyny z nelegované oceli
o objemu do 1 litru,

b) bezesvych ocelovych lahvi na plyny se zkusebnim
pretlakem pfi hydraulické zkousce do 12 MPa
a o objemu do 1 litru,

¢) bezesvych lahvi na plyny z nelegovaného hliniku
a hlintkovych slitin se zkuebnim pfetlakem pii
hydraulické zkousce do 12 MPa a o objemu do
1 litru.

(3) Prohldseni o shodé se vypracovivd v Ceském
jazyce a obsahuje tyto ndleZitostu:

a) identifika¢ni ddaje o vyrobci nebo dovozci, ktery
prohldSeni o shodé vyddvd, (jméno a pfijmeni,
trvaly pobyt, misto podnikdni a identifikaéni &islo
u fyzické osoby nebo obchodni firmu, sidlo a iden-
tifikalni &islo u prdvnické osoby),

b) identifikaéni ddaje o tlakovych nddobdch (napfi-
klad ndzev, typ, znacka, provedeni), u dovdzenych
vyrobkt téZ udaje o vyrobci,

c) popis a funkce tlakovych nddob a vyrobcem, po-
pfipadé dovozcem urleny ucel jejich pouziti,

d) udaje o pouzitém zpisobu posouzeni shody,

e) seznam technickych pfedpisi pouzitych pfi po-
souzeni shody,

f) udaje o autorizované osobé (obchodni firmu,

sidlo, identifikaén{i &fslo) a evidenéni &islo a datum
Vydam jiho nélezu,

g) potvrzeni vyrobce nebo dovozce o tom, Ze tlakové
nddoby spliuji zdkladni pozadavky a jsou bez-
pecné za podminek obvyklého, poptipadé vyrob-
cem nebo dovozcem uréeného pouziti,

h) datum a misto vyddni prohldSeni o shodé, jméno
a funkce odpovédné osoby vyrobce nebo dovozce

eji podpis.

§ 4
(1) Cinnosti Vyrobce, pokud j je tak déle stanoveno

timto nafizenim, muiZe zajistit jim zplnomocnénd
osoba se sidlem, mistem podnikdni nebo trvalym po-

bytem v élensk}?ch stitech Evropského spolecenstvi

(ddle jen ,zplnomocnény zdstupce®).

(2) Pfed uvedenim tlakovych nidob na trh vy-
robce nebo zplnomocnény zastupce zajistuje EHS
schvéleni vzoru podle § 5; u tlakovych nddob, které
podléhaji 1 EHS ovéfeni, vyrobce na kazdou tlakovou
nidobu, kterd vyhovuje schvilenému vzoru, umistuje
znatku EHS schvéleni vzoru

a) podle bodu 2 &isti III. piilohy ¢&. 1 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 2 &isti III. ptilohy ¢&. 2 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle bodu 2 &sti II1. prilohy & 3 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. c).

(3) Vyrobce nebo zplnomocnény zdstupce kromé
EHS schvdleni vzoru u tlakovych nddob zajisti
EHS ovéfeni podle § 6 s vyjimkou

a) svafovanych lahvi na plyny z nelegované oceli

o objemu do 1 litru,

b) bezesvych ocelovych lahvi na plyny se zkusebnim
pretlakem pfi hydraulické zkousce do 12 MPa
a o objemu do 1 litru,

c) bezesvych lahvi na plyny z nelegovaného hliniku
a hlintkovych slitin se zkuSebnim pfetlakem pfi
hydraulické zkou$ce do 12 MPa a o objemu do
1 litru.

(4) V pfipadé, Ze tlakovd nddoba spliiuje poza-
davky tohoto nafizeni, umisti po provedeni EHS ové-
feni autorizovani osoba na tlakovou nidobu znacku
dil¢tho nebo koneéného EHS ovéfeni

a) podle bodu 3 &isti III. piilohy ¢ 1 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 3 ¢&isti III. piilohy ¢&. 2 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. b),

¢) podle bodu 3 &sti III. pfilohy &. 3 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. c).

(5) Jestlize tlakovd nidoba EHS ovéfeni nepo-
dléhd a spliuje pozadavky tohoto nafizeni nebo se
shoduje se schvdlenym vzorem, umisti vyrobce na tla-
kovou nddobu zvlstni zna¢ku EHS schvilen{ vzoru

a) podle bodu 2.4.2 &sti I11. ptilohy &. 1 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 2.4.2 &sti I11. pfilohy &. 2 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle bodu 2.2 ¢&dsti II1. pfilohy ¢. 3 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. ¢).

(6) Na kazdou nddobu a jeji ptislusenstvi musi
byt viditelné, Citelné a nesmazatelné umistény znacky
EHS podle tohoto nafizeni. Znacky nebo népisy, které
by bylo mozné zaménit se znac¢kami EHS, nesmi byt
na nadobé& nebo jejim pisluSenstvi pouZity.

§ 5

(1) EHS schvalovéni vzoru je postup, pfi kterém
autorizovand osoba zkouskami

a) podle bodu 3 &isti I1. prilohy & 1 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 3 &isti II. prilohy & 2 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. b),

¢) podle bodu 3 &isti II. ptilohy ¢ 3 u takovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. )

posuzuje shodu vzorku (prototypu) tlakové nidoby se
zdkladnimi poZadavky a potvrzuje, Ze vzorek tlakové
nidoby té€mto pozadavkim odpovidi.
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(2) Pokud vzorek (prototyp) tlakové nidoby od-
povidd zdkladnim pozadavkim, vystavi autorizovand
osoba certifikdt EHS schviéleni vzoru

a) podle bodu 4 &isti II. prilohy ¢ 1 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 4 &isti I1. prilohy €. 2 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle bodu 4 &isti II. prilohy ¢ 3 u tlakovych
nadob podle § 1 odst. 4 pism. c).

(3) Jestlize autorizovand osoba zjisti, Ze vyrobend
ddvka tlakovych nddob nevyhovuje schvilenému
vzoru, pisemné ozndmi vyrobci, aby provedl odpovi-
dajici zmény ve vyrobé; jestlize vyrobce tyto zmény
neprovede, autorizovand osoba certifikdt zrusi (§ 11a
odst. 3 zikona).

§6
(1) EHS ovéfovéni je postup, pii kterém autori-
zovand osoba na stanoveném poctu vzorku tlakovych
nadob ovéfi, zda
a) tlakovd nddoba vyhovuje pozadavkim tohoto na-
fizeni
1. podle bodu 6 &isti II. ptilohy ¢&. 1 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. a),
2. podle bodu 6 &isti 1. prilohy &. 2 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. b),
3. podle bodu 6 ¢&dsti I1. pfilohy €. 3 u tlakovych
nddob podle § 1 odst. 4 pism. c),

b) tlakovd nddoba pfislusi do kategorie, u které se
provadi EHS schvilen{ vzoru, a zda schvilenému
vzoru vyhovuje; pfi postupu podle § 4 téz zjistyje,
zda je oznalena znatkou EHS schvileni vzoru
podle § 4 odst. 2.

(2) V piipadé postupu podle § 4 autorizovand
osoba téz ovéfi, zda tlakovd nadoba vyhovuje pozadav-
kim na umistén{ znacek podle tohoto nafizeni.

(3) Pii splnem pozadavkid uvedenych v odstavci 1
vydd autorizovand osoba certifikdit EHS ovéfeni

a) podle édsti V. pfilohy ¢&. 1 u tlakovych nddob podle
§ 1 odst. 4 pism. a),

b) podle &isti VII. ptilohy &. 2 u tlakovych nddob
podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle &asti V. prilohy &. 3 u tlakovych nddob podle
§ 1 odst. 4 pism. c).

§7

(1) Toto nafizeni nab}?vé ucinnosti dnem 1. ledna
2002, s vyjimkou ustanovent § 4, bodu 5 &sti II. a ¢ds-
6 1L, pfiloh 1 az 3 k tomuto nafizeni, které nabyvajl
tcinnosti dnem vstupu smlouvy o pfistoupent Ceské
republiky k Evropské unii v platnost.

(2) Dnem vstupu smlouvy o pfistoupeni Ceské
republiky k Evropské unii v platnost pozbyvd plat-
nosti § 3.

Pfedseda vlddy:
v z. PhDr. Spidla v. r.

1. mistopfedseda vlddy
a ministr prace a socidlnich véc{

Ministr pramyslu a obchodu:

doc. Ing. Grégr v. r.

UPOZORNENI ODBERATELUM

Ptilohy ¢&. 1 aZ 3 k nafizeni vlidy & 210/2001 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na tlakové nddoby
na prepravu plyni, se vyhlasuji v samostatné piiloze této ¢astky vyddvané soulasné (str. 4665 —4768).

Redakce
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Pfiloha ¢. 1 k nafizeni vlady ¢. 210/2001 Sb.

TECHNICKE POZADAVKY NA SVAROVANE LAHVE NA PLYNY
Z NELEGOVANE OCELI
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CAST L.: Technické pozadavky

1.2

1.3

SYMBOLY A POJMY

Symboly maji nasledujici vyznam:

P

Rmt

X O T

-

< » m ST I

Vv
z

zkusebni pretlak pfi hydraulické zkousce (vypoétovy pretlak)
v 0,1 MPa;

pretlak pfi roztrzeni lahve zméfeny pfii zkousSce na roztrzeni
v 0,1 MPa;

e v

nejmensi hodnota meze kluzu zaru€ena vyrobcem lahvi pro
zhotovenou lahev v MPa;

nejmensi hodnota pevnosti v tahu zaruéena materialovou normou
v MPa;

skute¢na pevnost v tahu v MPa;

vypoctova nejmensi tloustka stény valcového plasté v mm:
vypoctova nejmensi tloustka zaobleného dna v mm;
jmenovity vnéjsi prGmér lahve v mm:;

vnitini polomér zaobleni konvexniho dna v mm;

vnitini polomér zaobleni v pfechodové oblasti konvexniho dna v
mm;

vnejsi vySka zaoblené Casti dna lahve v mm;
vySka valcové Casti zaobleného dna lahve v mm;
délka plasté lahve namahaného pietlakem v mm;
taznost zakladniho materialu v %;

pocatecni objem lahve v okamziku zvy$ovani pietlaku pfi zkousce
na roztrzeniv |;

konecny objem lahve pfi roztrzeni v I;

soucinitel hodnoty svaru.

Pro ucely této pfilohy se "pfetlakem pfi roztrzeni" rozumi pfetlak pfi
dosazeni plastické nestability, to je nejvyssi pretlak dosazeny pfi zkousce
na roztrzeni.

Normaliza¢ni zihani

Termin "normalizaéni Zzihani" se v této pfiloze pouziva ve smyslu definice
podle odstavce 68 normy EURONORM 52-83.
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1.4

2.1
2.1.1

21.2

213

214

2.1.5

2.2

2.3
2.3.1

2.3.1.1

Ph )

Odstranéni vnitiniho pnuti

Termin "odstranéni vnitfniho pnuti" se vztahuje k tepelnému zpracovani,
kterému se podrobuje zhotovena lahev a béhem kterého se lahev ohfiva

v v

zbytkovych pnuti.
POZADAVKY NA PROVEDENI LAHVi A PRISLUSENSTVi

Materialy

Materialem pouZitym k vyrobé& plasti namahanych pretlakem se rozumi
ocel podle normy EURONORM 120-83.

VSechny Casti télesa lahve a vSechny ¢&asti k nému pfivafené jsou
vyrobeny ze vzajemné kompatibilnich materiall.

Pridavné materialy pro svafovani jsou voleny tak, Ze vlastnosti vzniklych
svarl jsou rovnocenné s vlastnostmi stanovenymi pro zakladni material.

Klahvim se pfedloZi osvéd€eni o rozboru taveb oceli dodanych pro
vyrobu ¢asti namahanych pretlakem.

Mimo to lze provést nezavislé chemické rozbory. Tyto rozbory se
provedou na zkuSebnich vzorcich odebranych bud z materiali ve stavu
dodaném vyrobci lahvi nebo ze zhotovenych lahvi.

Vyrobce pfedklada autorizované osobé vysledky metalurgickych
a mechanickych zkouSek a rozborl provedenych na svarech, véetné
popisu zavedenych svafovacich metod a postupl, které Ize pokladat za
reprezentativni pro svary zhotovené béhem vyroby.

Tepelné zpracovani

Lahve se dodavaji bud ve stavu normalizacné zihaném nebo ve stavu
po odstranéni vnitfniho pnuti s potvrzenim vyrobce, ze lahve byly po
provedeni vSech svarl podrobeny tepelnému zpracovani a pouzity postup
tepelného zpracovani. Lokalni tepelné zpracovani neni povoleno.

Vypocty casti namahanych pretlakem

Tloustka stény valcového plasté Ilahve v kterémkoli bodé plasté
namahaného pfetlakem nesmi byt mensi nez tloustka vypoctena podie
vzorce:

u lahvi bez podélnych svar(:
D



Ptiloha ¢dstky 80 Sbirka zdkonut & 210 / 2001 Strana 4669

2.3.1.2  ulahvi s podéinymi svary:

Ph'D
a=

20

R
4/? Z+ P,

/2
2D

Z se pfitom rovna:

— 0, 85, jestlize vyrobce provadi rentgenografickou kontrolu kfizeni svard
do vzdalenosti 100 mm od kfiZzeni v pfipadé podéiného svaru a po
délce 50 mm (na kazdou stranu od kfizeni 25 mm) v pfipadé
obvodovych svart. Rentgenograficky se od kazdého stroje kontroluje
po jedné lahvi vybrané na zacatku a konci kazdé pracovni smény.

- 1, jestlize vyrobce provadi namatkovou rentgenografickou kontrolu
kfizeni svarl do vzdalenosti 100 mm od kfiZeni v pfipadé podélného
svaru a po délce 50 mm (na kazdou stranu od kfizeni 25 mm) v pfipadé
obvodovych svaru.

Tato kontrola se provadi na nahodné vybranych 10 % vyrobenych lahvi.

Pokud tyto rentgenografické kontroly odhali nepfipustné vady definované
vbodu 7.4.1.4 casti I, musi byt ucinény veskeré nezbytné kroky
k pfezkoumani pfislusné davky a k odstranéni vad.

2.3.2 Rozmeéry a vypocet den lahvi (viz obrazky v dodatku 1 této pfilohy)
2.3.21 Dna lahvi musi splfovat tyto podminky:

— torosféricka dna
soucasné platné meze: 0,003 D<b<0,08D
r>0,1D
R<D
H>018D
r-2b
h>4b

— elipsoidni dna
soucasné platne meze: 0,003D<b<0,08D
H>0,18D
h>4b

— polokulova dna
meze: 0,003D<b<0,16D

2.3.2.2 TlouStka téchto zaoblenych den nesmi byt v Zadném bodé mensi nez
hodnota vypocitana podle vzorce:

Hodnoty tvarového soucinitele C pro plna dna jsou uvedeny v tabulce
v dodatku 1 této pfilohy.
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233

234

24
2.4.1
2411

2412

242
2421

2422

Jmenovita tlouStka valcoveho okraje dna vsak nesmi byt mensi nez
jmenovita tloustka valcové Casti uréena dle vzorce v odstavci 2.3.1.2 pro
Z=1,

Jmenovita tloustka stény valcové ¢asti a zaobleného dna nesmi byt za
Zadnych okolnosti mensi nez:

— %+O,7 mm, jestlize P, < 3 [MPa],

D . iy
— —— + 1 mm, jestlize P, > 3 [MPa],
250
pficemz v obou pripadech je nejmensi hodnota 1,5 mm.

Téleso lahve, s vyjimkou navarku pro ventil, mize byt zhotoveno ze dvou
nebo tfi €asti. Dna musi byt z jednoho kusu a konvexni.

Konstrukce a jakost provedeni

VSeobecné pozadavky

Vyrobce disponuje takovymi vyrobnimi prostiedky a technologii, které
zabezpecuji, aby vyrobené lahve splfiovaly poZzadavky této pfilohy.

Vyrobce provadi kontrolu vad vychozich plechl a lisovanych ¢&asti
pouzivanych pro vyrobu lahvi. K vyrobé nemohou byt pouzity &asti u
kterych byly zjistény vady, které mohou nepfiznivé ovlivnit provozni
bezpecnost lahve.

Casti namahané pretlakem

Vyrobce popiSe pouzivané svafovaci metody a postupy, stejné tak i
kontroly provadéné béhem vyroby.

Technické poZadavky na svarovani
Tupé svary se musi provadét postupem automatického svarovani.

Tupé svary na plasti namahaném pretlakem nesmi byt umistény v
mistech, kde se méni tvar.

Koutoveé svary nesméji prekryvat tupé svary a musi byt od nich vzdaleny
nejméné 10 mm.

Svary spojujici €asti, které vytvareji plast lahve, se provadéji za podminek
(viz obrazky pfikladll svart v dodatku 2):

— podélny svar: tento svar se provadi jako tupy svar v plném priiezu
stény,

— obvodovy svar s vyjimkou svaru pfipeviujiciho navarek pro ventil k
hornimu dnu lahve: tento svar se provadi jako tupy svar v piném
prifezu stény. Vylemovany spoj se povazuje za zvlastni druh tupého
svaru,

— obvodovy svar pfipevnujici navarek pro ventil k hornimu dnu lahve:
tento svar mlze byt proveden bud jako tupy svar nebo jako koutovy
svar. Pokud je to tupy svar, musi byt proveden v piném prifezu stény.
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2423

2424

243
2.4.31

2432

2433

2434

2435

Vylemovany spoj se povazuje za zvlastni druh tupého svaru.
To se nevztahuje na pfipady, kdy na hornim dnu lahve je navarek pro
ventil uvniti lahve a kde tento navarek je ke dnu pfivafen svarem, ktery
se nepodili na tésnosti (viz dodatek 2 této pfilohy, obrazek 4).

V pfipadé tupych svarli nesmi byt pfesazeni styénych ploch vétsi nez 1/5
tloustky stény (1/5 a).

Kontrola svaru

Svary musi byt pIné provafeny, nesmi vykazovat jakékoli vychyleni
svaroveho Svu a byt bez vad, které by mohly ohrozit bezpeéné pouzivani
lahve.

U lahvi ze dvou €asti, s vyjimkou svar(l podle obrazku 2 A v dodatku 2, se
obvodové tupé svary rentgenograficky kontroluji po délce 100 mm,
pficemz se kontrole béhem plynulé vyroby podrobuje jedna lahev vybrana
na zacatku ajedna lahev vybrana na konci kazdé smény a v pfipadé
preruseni vyroby po dobu delSi nez 12 hodin prvni svafena lahev.

Ovalita

Ovalita valcového plasté lahve musi byt omezena tak, aby rozdil mezi
nejvétsim a nejmensim vnéjSim primérem téhoz prlfezu nebyl vétsi nez
1 % stfedni hodnoty téchto praméra.

Prislusenstvi

Rukojeti a ochranné krouzky musi byt vyrobeny a k télesu lahve pfivafeny
tak, aby nezplUsobovaly nebezpecnou koncentraci napéti ani
neumoznovaly hromadéni vody.

Patky lahve musi byt dostate¢né pevné a musi byt z kovu, ktery je
kompatibilni s oceli lahve; tvar patky musi lahvi poskytovat dostate¢nou
stabilitu. Horni okraj patky musi byt k lahvi pfivafen tak, aby mezi patkou a
lahvi nemohlo dochazet ke hromadéni ¢i pronikani vody.

Pripadné identifikaCni Stitky musi byt pfipevnény k pretlakem
namahanéemu plasti lahve a nesmi byt odnimatelné; musi byt ucinéna
veskera nezbytna opatieni zabranujici korozi.

K vyrobé patek, rukojeti a ochrannych krouzk( lze pouzit jakykoli jiny
material, pokud je zajisténa jejich pevnost a vylou¢eno nebezpedi koroze
dna lahve.

Ochrana kohoutu nebo ventilu

Kohout nebo ventil lahve musi byt u¢inné chranén bud svou konstrukci
nebo konstrukci lahve (napfiklad ochrannym krouzkem) nebo pomoci
ochranného klobouc¢ku ¢i pevné namontovaného krytu.



Strana 4672

Sbirka zdkonta &. 210 / 2001 Piiloha ¢&4stky 80

CAST II.: Postupy pfi posuzovani shody

2.2

2.3

2.4
241

24.2

243

EHS SCHVALOVANi VZORU

EHS schvaleni vzoru mlze byt vydano pro typy nebo pro typové rady
lahvi.

"Typem lahve" se rozuméji lahve stejné konstrukce a tloustky, vybavené
stejnym pfisluSenstvim, vyrabéné ve stejnych dilnach z plechu téze
technické specifikace, svafované stejnym postupem a tepelné zpracované
za stejnych podminek.

"Typovou fadou lahvi" se rozuméji lahve ze tii &asti vyrobené v téze
tovarné, které se lisi pouze délkou v téchto mezich:

— nejmensi délka nesmi byt mensi nez trojnasobek praméru lahve,
— nejvetsi délka nesmi byt vétsi nez 1,5-nasobek délky zkou$ené lahve.

ZADOST O EHS SCHVALOVANI VZORU

K Zadosti o EHS schvalovani vzoru se pfedloZi pro kazdy typ lahve nebo
pro kaZdou typovou fadu lahvi dokumentace potiebna pro nize
prfedepsané ovéfeni a davka 50 lahvi, z nichZz se odebere pozadovany
pocCet lahvi pro nize uvedené zkousky, jakoZz i ve$keré pozadované
doplnkove informace. Uvadi se druh, teploty a doby vydrze tepelného
zpracovani a pouzity svarovaci postup. Mimoto se predlozi i osvédéeni o
rozboru taveb oceli dodané pro vyrobu lahvi.

Zadost a pfislusna korespondence se vyhotovuje v &eském jazyce.
V Ceském jazyce se vyhotovuji i pfiloZzené dokumenty.

Zadost musi obsahovat tyto informace:

— jméno a adresu vyrobce nebo Zzadatele, jejich zplnomocnéného
zastupce, jakoZ i misto nebo mista vyroby lahvi,

— kategorii lahve,

— uvazovany ucel pouziti nebo zakazané zplsoby pouziti,

— technické udaje,

— obchodni nazev, jestlize existuje, nebo typ.

K Zadosti se pfikladaji dvé vyhotoveni pozadovanych dokument(, zejména:
Popis obsahujici:

— materialove specifikace, konstrukéni metody a pevnostni vypocty lahve,
— namontovana bezpecnostni zafizeni,

— mista, kde maji byt umistény znacky schvaleni a ovéreni dle této
pfilohy, jakoz i dalSi znacky stanovené zviastnimi predpisy.

Vykresy celkového uspofadani, a kde je to vhodné, detailni vykresy
dalezitych konstrukénich dild.

Dalsi informace stanovené v této priloze.
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244

3.2

5.2

5.3

6.1

6.1.1
6.1.2
6.1.3
6.1.4

Prohlasgeni, Ze pro tentyz vzor lahve nebyla podana jina zadost o EHS
schvalovani vzoru.
PREZKOUSENi PRO EHS SCHVALOVANi VZORU

Prezkou$eni pro EHS schvalovani vzoru se provadi na zakladé vykresu, a
kde je to vhodné, na vzorku lahve.

Pfezkouseni musi obsahovat:
a) provéfeni konstrukénich vypoétd, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
materialu;
b) kde je to vhodné, provéieni bezpeénostnich zafizeni a méficich
pristroju a zplsobl instalace.
V prabéhu postupu pro EHS schvalovani vzoru se ovéfi, zda:
— Jsou spravné vypocty predepsané v bodu 2.3, ¢asti |
— Jjsou splnény podminky stanovené v bodech 2.1, 2.2 , 2.4 ¢astila 7.5
casti Il
Na lahvich pfedloZenych jako prototyp se provedou tyto zkousky:
— zkouska podle bodu 7.1 €asti Il. na jedné lahvi,
— zkous$ka podle bodu 7.2 ¢asti Il. na jedné lahvi,
— zkouska podle bodu 7.4 ¢asti Il. na jedné lahvi.

CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

Certifikat schvaleni vzoru obsahuje zavéry prezkous$eni vzoru a uvadi
v§echny podminky, jimiZ miZe byt schvaleni vazano. Dopliuji jej popisy a
vykresy nutné pro identifikaci vzoru, popfipadé pro vysvétleni jeho
funkce.Vzor certifikatu je uveden v ¢asti IV. této pfilohy.

ZVEREJNENIi EHS SCHVALENi VZORU

Soucasné s oznamenim zainteresované strané se zasila kopie certifikatu
EHS schvaleni vzoru Komisi a ostatnim statim, které mohou rovnéz
obdrzet kopie definitivni technické dokumentace lahve a protokoly o
provedenych prezkousenich a zkouskach.

Odejmuti EHS schvaleni vzoru se zvefejiuje v souladu s postupem
stanovenym v bodé 5.1.

O odmitnuti EHS schvaleni vzoru, se uvédomi ostatni staty a Komisi.
EHS OVERENI

Pro ucely EHS ovéfeni se predlozi autorizované osobé:

certifikat EHS schvaleni vzoru;

osvédceni o rozboru tavby oceli dodané pro vyrobu lahvi;

prostfedky k identifikaci tavby oceli, z niz je kterakoli lahev vyrobena;

dokumentaci jim dodanych lahvi - zvlas§té dokumenty tykajici se tepelného
zpracovani - s uvedenim postupu pouzitého podie bodu 2.2 ¢asti I;
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6.1.5
6.1.6

6.1.7

6.1.8

6.1.8.1

6.1.8.2

6.1.8.3

6.2
6.2.1

6.3
6.3.1

seznam lahvi s uvedenim Cisel a napist predepsanych v gasti lll;

vysledky nedestruktivnich zkousek provedenych béhem vyroby a
svafovaci metody pouZité k zajiténi dobré reprodukovatelnosti
vyrabénych lahvi. Vyrobce je rovnéz pfedloZi prohlageni, kterym se
zavazuje pouzivat pfi sériové vyrobé stejné svarovaci metody, jaké pouzil
pfi svafovani lahvi pfedloZzenych pro EHS schvaleni vzoru:

EHS ovéfeni se mlze provadét v jedné nebo vice etapach.
Podle pozadavkli uvedenych v této pfiloze se:

EHS ovéfeni provadi pouze v jedné etapé u lahvi, které pfi vystupu
z vyrobniho zavodu tvofi jeden celek, to jsou lahve, které mohou byt
dopraveny na misto instalace bez rozebrani,

lahve, které nejsou odesilany jako jeden kus, ovéfuji ve dvou nebo vice
etapach,

oveéfovanim musi zejména zabezpecit, aby lahev vyhovovala
schvalenému vzoru, nebo, v pfipadé lahvi vyjmutych z EHS schvalovani
vzoru, aby vyhovovala poZadavkum uvedenym v této pfiloze.

Podstata EHS ovéreni
ovéfeni obsahuje:
— prezkouseni jakosti materialQ,

— provéfeni konstrukénich vypoétl, vyrobnich metod, jakosti provedeni
a pouzitych materialq,

— vnitini prohlidku skladajici se z kontroly vnitfnich ¢asti a svar(,

— tlakovou zkousku,

— kontrolu v8ech bezpelnostnich zafizeni a namontovanych méficich
pristrojq,

— vnéjsi prohlidku rdznych ¢asti lahve,

— provozni zkousku, je-li pozadovana.

Prabéh EHS ovéreni
Autorizovana osoba:

— zjiStuje, zda byl dodan certifikat EHS schvaleni vzoru a zda lahve jsou
s nim ve shodé;

— kontroluje dokumenty obsahujici Gdaje o materidlech a vyrobnich
postupech, zejména ty, které jsou uvedeny v bodé 2.1.6 ¢asti |;

— kontroluje, zda byly splnény technické pozadavky uvedené v bodé 2
Casti . a provede vnejsi a vnitfni vizualni prohlidku kazdé lahve z
namatkové vybraného vzorku;

— Je pfitomna u zkousek predepsanych v bodech 7.1 a 7.2 ¢&asti Il. a
kontroluje jejich prabéh;

— kontroluje, zda informace dodané vyrobcem podle bodu 6.1.6 gasti Il.
jsou spravné a zda ovéreni, ktera vyrobce proved!, jsou dostatec¢na;
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— vydava certifikat EHS ovéfeni podle predlohy v €asti V. této prilohy.

6.3.2 Za U¢elem provedeni zkousek se z kazdé davky namatkové vybere vzorek
lahvi V nize uvedeném poctu.
Davka se sklada maximalné ze 3000 lahvi stejného typu odpovidajiciho
definici uvedené ve druhém odstavci bodu 2.1 &asti Il., které byly vyrobeny
ve stejny den nebo ve dnech po sobé nasleduijicich.

V zavislosti na velikosti davky se lahve ze vzorku podrobi mechanickym
zkouskam podle bodu7.1 ¢&asti ll.a hydraulické tlakové zkousce na
roztrzeni podle bodu 7.2 ¢asti Il. podle rozdéleni uvedeného v tabulce 1.

Tabulka 1
Lahve odebrané jako Lahve podrobené
Pocet  lahvi N |vzorky mechanickym | zkouskdm na
v davce zkouskam roztrzeni
N < 500 3 1 2
500 < N <1 500 9 2 7
1500 < N < 3000 18 3 15
Jestlize dvé nebo vice lahvi pfi téchto zkouskach nevyhovi, nevyhovuije
cela davka.
Pokud pouze jedna z lahvi nevyhovi bud pfi mechanické zkousce nebo pfi
zkousce na roztrzeni, vyberou se z téZze davky namatkové lahve v poctu
uvedenem v tabulce 2 a provedou se zkousky podle rozdéleni uvedeného
v tabulce 1.
Tabulka 2
Poget lahvi N Lahve Nevyhovujici Lahve podrobene
odebrane
v davce jako vzorky zkousky mechanicky |zkousSce na
m zkouskam | roztrzeni
250 < N < 500 3 mechanicke 2 1
na roztrzeni 1 2
500 <N <1500 |9 mechanické 5 4
na roztrzeni 2 7
1500 < N <3000 |18 mechanicke 9 9
na roztrzeni 3 15

Jestlize jedna nebo vice z téchto lahvi nevyhovi, nevyhovuje cela davka.
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6.3.3

6.34

7.1
711
7111

7.1.1.2

7.1.2
7.1.2.1

Vybér vzorkii a v8echny zkousky se provadéji za pritomnosti zastupce
autorizované osoby.

VSechny lahve v davce se musi podrobit hydraulické zkousce podle bodu
7.3 za pfitomnosti a pod dozorem zastupce autorizované osoby.

ZKOUSKY
Mechanickeé zkousky
VSeobecné pozadavky

Pokud neni v této pfiloze stanoveno jinak, provadéji se mechanické
zkousky podle téchto norem:

(a) zkouska tahem: EURONORM 2-80, je-li tloustka zkusebnich tygi
3 mm a vice, nebo EURONORM 11-80, je-li tloustka zku$ebnich tydi
mensi nez 3 mm;

(b) zkouska ohybem: EURONORM 6-66, je-li tloustka zkuSebnich tyéi
3 mm a vice, nebo EURONORM 12-55, je-li tloustka zkusebnich tygi
mensi nez 3 mm.

VS8echny mechanické zkousky pro ovéfeni jakosti zakladniho materialu a
svar(i pretlakem namahanych plasta lahvi na plyny se provadéji na
zkusebnich ty€ich odebranych ze zhotovenych lahvi.

Druhy zkousek a vyhodnoceni vysledkl zkousek

Kazda lahev odebrana jako vzorek se podrobi t€mto zkouskam:

(A) V pripadé lahvi, které maji pouze obvodové svary (lahve ze dvou
casti), na zkuSebnich tyCich odebranych z mist podle obrazku 1
dodatku 3 této pfilohy:

1 zkousSka tahem zakladni material v podélném smeru
lahve (a); nebo, pokud to neni mozné,
v obvodovém sméru;

1 zkouska tahem kolmo k obvodovému svaru (b);
1 zkouska ohybem na rubu obvodového svaru (c);
1 zkouska ohybem na lici obvodového svaru (d);

1 makrostrukturni zkouska  na fezu svarem.

(B) V pripade lahvi s podélnymi a obvodovymi svary (lahve ze tri ¢asti) na
zkusSebnich tyCich odebranych z mist podle obrazku 2 dodatku 3 této
pfilohy:

1 zkouska tahem zakladni material valcové ¢asti v
podélném sméru (a); nebo, pokud to
neni mozneé, v obvodovém sméru;

1 zkouska tahem zakladni material ze dna (b);
1 zkouska tahem kolmo k podélnému svaru (c);

1 zkouska tahem kolmo k obvodovému svaru (d);
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1 zkouska ohybem na rubu podélného svaru (e);

1 zkouska ohybem na lici podélného svaru (f);

1 zkouska ohybem na rubu obvodového svaru (g);
1 zkouska ohybem na lici obvodového svaru (h);

1 makrostrukturni zkouska na fezu svarem.

7.1.2.1.1 ZkuSebni tyCe, které nejsou dostate€né rovné, musi byt narovnany
lisovanim za studena.

7.1.2.1.2 Na vSech zku$ebnich ty€ich, které obsahuji svar, musi byt svar zarovnan
k odstranéni jeho pfevySeni.

7122 Zkouska tahem
7.1.2.2.1 ZkousSka tahem na zakladnim materialu

7.1.2.2.1.1 Postup provedeni zkousky tahem je uréen pfisluSnou normou podle bodu
7.1.1.1.

Obé strany zkuSebni tyce, které odpovidaji vnitfnimu a vné&j$imu povrch
stény lahve, nesméji byt obrobeny.

7.1.2.2.1.2 Zjistené hodnoty meze kluzu se musi pfinejmensim rovnat nejmensim
hodnotam zaru¢enym vyrobcem lahvi.

Zjisténé hodnoty pevnosti v tahu a taznosti zakladniho materialu musi byt
v souladu s normou EURONORM 120 - 83 (tabulka IlI).

7.1.2.2.2 ZkouSky tahem na svarech

7.1.2.2.2.1 ZkouSka tahem ve sméru kolmem na svar se musi provadét na zkusebni
tyCi se zGzenym prifezem Sitky 25 mm a délky sahajici 15 mm za okraje
svaru, jak je znazornéno na obrazku v dodatku 4. Za touto stfedovou
Casti se Sitka zkuSebni ty¢e musi postupné zvétSovat.

7.1.2.2.2.2 Zjisténa hodnota pevnosti v tahu se musi pfinejmensim rovnat hodnoté
zarucené pro zakladni material, bez ohledu na to, ve kterém misté
stfedové Casti se zkusebni ty¢ pretrhne.

7.1.2.3  ZkouSka ohybem

7.1.2.3.1 Postup provedeni zkouSky ohybem je uréen pfisluSnou normou
EURONORM podle bodu 7.1.1.1. Zkouska ohybem se v§ak musi provadét
na zkusSebni ty€i Sirky 25 mm orientované ve sméru kolmém na svar. Pri
zkouSce musi byt trn umistén v ose svaru.

7.1.2.3.2 Na zkuSebni ty€i se nesméji objevit praskliny, je-li ohnuta okolo trnu tak,
Ze vnitini okraje nejsou od sebe vzdaleny vice nez &ini primér trnu (viz
obrazek 2 dodatku 5).

7.1.2.3.3 Pomér (n) mezi primérem trnu a tloustkou zkusebni ty¢e nesmi prekrogit
hodnoty uvedené v tabulce 3.
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Tabulka 3

7.2
7.21

7.2.11

7.2.2
7.2.21
72211

72212

723
7.2.3.1

7.2.3.2

7.2.3.3
7.2.3.3.1

7.2.3.3.2

7.3
7.3.1

skute¢na pevnost v tahu

R v MPa hodnota n
do 440 véetné 2
nad 440 do 520 véetné |3
nad 520 4

Hydraulicka zkouska na roztrzeni
Zkusebni podminky

Lahve podrobované této zkouSce musi byt opatieny napisy, jejichz
umisténi se pfedpoklada na pretlakem namahaném plasti lahve.

Hydraulicka zkouska na roztrzeni musi byt provedena na zafizeni, které
umoziuje rovnomeérné zvétSovat pretlak v lahvi az do jejiho roztrzeni a
zaznamenavat zménu pretlaku v zavislosti na ¢ase.

Vyhodnoceni zkousky

Zkouska na roztrzeni se vyhodnocuje podle téchto pfijatych kritérii:

Vzrist objemu lahve, ktery se rovna:

— u lahvi o objemu od 6,5 | objemu vody spotiebované od pocéatku
zvysSovani pretlaku do okamziku roztrzeni lahve,

— u lahvi o objemu do 6,5 | rozdilu mezi objemem lahve na zacatku a na
konci zkousky.

Vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraju.

Minimalni zkusebni pozadavky

Naméreny pretlak pfi roztrzeni (P,) nesmi byt za Zadnych okolnosti mensi
nez 9/4 zkusebniho pretlaku (Py).

Pomeér vzristu objemu lahve k plivodnimu objemu:

— 20 %, je-li délka lahve vétsi nez jeji pramer,

— 17 %, je-li délka lahve rovna jejimu primeéru nebo mensi.
Zkouska na roztrzeni nesmi zpUsobit rozpad lahve na zlomky.

Hlavni trhlina nesmi mit charakter kfehkého lomu, to znamena, ze
okrajové hrany lomu nesmi byt radiaini, ale musi byt pod ur€itym uhlem
sklonény v(¢i roviné priméru a po celé své tloustce musi vykazovat
kontrakci.

Trhlina nesmi odhalit zfetelnou vadu materialu.

Hydraulicka zkouska

Pretlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovnomérnou rychlosti az do
dosazeni zkusebniho pfetlaku.
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7.3.2

7.3.3
7.3.4

7.4
7.4.1
7411

7412

7413

7414

742

7.5
7.51

7.5.2

Lahev musi zistat pod zku$ebnim pretlakem dostate¢n& diouho, aby se
prokazalo, Ze pretlak neklesa a Ze Ize zaruéit té€snost lahve.

Po zkousce nesmi lahev vykazovat znamky trvalé deformace.
Lahve, které pfi zkouSce nevyhovi, musi byt vyiazeny.

Nedestruktivni kontrola
Kontrola prozarenim (rentgenovymi paprsky)

Svary se podrobuji rentgenografické kontrole podle specifikace 1SO R
1106 -1969, tfida B.

Pfi pouziti dratkového indikatoru nesmi byt nejmensi primér viditelného
dratku vétsi nez 0,10 mm.

Pri pouziti stupfovitétho a dirkového indikatoru nesmi byt pramér
nejmensiho viditelného otvoru vétsi nez 0,25 mm.

Vyhodnocovani rentgenogrami svarll se musi provadét na originalnich
filmech postupem doporuc¢enym v normé 1ISO 2504-1973, odstavci 6.

Nejsou pfipustné tyto vady:
— trhliny, vadné svary nebo nedostatec¢né provarené svary.
Za nepfipustné se povazuji tyto vmeéstky:

podlouhly vméstek nebo skupina okrouhlych vméstk( v fadé, je-li jejich
délka (po délce svaru rovné 12-a) vétsi nez 6 mm,

— plynovy vméstek o rozméru vétSim nez a/3 mm, ktery je od kteréhokoli
jiného plynového vmeéstku vzdaleny vice nez 25 mm,

kterykoli jiny plynovy vméstek o rozméru véts§im nez a/4 mm,

plynové vmeéstky leZici po délce svaru 100 mm, je-li jejich celkova
plocha na véech snimcich vétsi nez 2.a mm?.

Makrostrukturni kontrola

Makrostrukturni kontrola celého pficného fezu svaru provedena na kysele
leptaném vybrusu musi vykazat upiné protaveni a nesmi odhalit jakékoli
chyby ve spojeni nebo podstatné vméstky ¢&i jiné vady.

V pfipadé pochybnosti se podezrfela oblast podrobi mikrostrukturni
kontrole.

Kontrola vnéjsSiho povrchu svaru

Tato kontrola se provadi po dokonceni svaru. Kontrolovany povrch svaru
musi byt dobfe osvétlen a musi byt o€istén od mastnoty, prachu, zbytku
okuji a jakychkoli ochrannych poviaka.

Pfechod svaroveho kovu do zakladniho materialu musi byt hladky, bez
vrubll. Na povrchu svaru a na sousednich povrSich materialu nesmi byt
trhliny, vruby nebo porézni mista. Povrch svaru musi byt pravidelny a
hladky. V pfipadé tupého svaru nesmi byt pfevySeni vétsi nez 1/4 Sirky
svaru.
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CAST Il

1.1

1.2

2.1
2.2

2.3
24

241
Priklad:

Znacky a napisy

OBECNE

Jestlize autorizovana osoba provedla vSechny piedepsané kontroly a
jsou-li jejich vysledky vyhovujici, vyda certifikat potvrzujici provedené
zkousky.

V pripadé lahvi o objemu do 6,5 | Ize znacky a (napisy) umistit na patku
lahve; u ostatnich lahvi se umistuji na horni zaoblenou &ast nebo na
zesilenou Cast lahve nebo na identifikacni Stitek. Nékteré napisy vsak
mohou byt provedeny na zaobleném dné béhem tvafeni, pokud to
neoslabi celistvost lahve.

ZNACKA EHS SCHVALENi VZORU
Znacka EHS schvaleni vzoru se vyrazi v tomto pofadi:

— stylizované pismeno €,

— poradove Cislo 3 oznalujici skupinu svafovanych lahvi z nelegované
oceli,

— velké pismeno (nebo pismena) oznadujici stat, ktery udélii EHS
schvaleni vzoru, a posledni dvé Cislice roku, kdy bylo schvaleni vzoru
udéleno,

— Cislo EHS schvaleni vzoru (pfiklad: € 3 D 79 45).

Priklad této znagky pro CR je uveden v bodé 2.4.1.

Pro pfipady kdy neni vyzadovano pro uréitou kategorii lahvi EHS ovéfeni
pak po ovéfeni, Ze kazda lahev vyhovuje poZadavkiim na tuto kategorii,
pfipoji vyrobce na lahev na vlastni odpovédnost stejnou znacku jako je
znacCka EHS schvaleni vzoru, ale umisténou v Sestithelniku.

Pfiklad této znaéky pro CR je uveden v bodé 2.4.2.
Znacky tykajici se EHS schvaleni vzoru

Znacka EHS schvaleni vzoru (viz bod 2.1)
EHS schvaleni vzoru udélené Ceskou republikou v roce

3-CZ-01 2001,

Cislo EHS schvaleni vzoru.
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242 Znacka EHS schvaleni vzoru a vyjmuti z EHS ovéfeni (viz bod 2.3)
Priklad: EHS schvaleni vzoru vydané Ceskou republikou v
roce 2001.

Cislo EHS schvaleni vzoru.

3. ZNACKA EHS OVERENI
3.1 Znacka EHS ovéreni se vyrazi v tomto usporadani:
— malé pismeno "e" ,

— velke pismeno (nebo pismena) oznadujici stat, ve kterém bylo ovéreni
provedeno, popfipadé jedno nebo dveé Eisla oznadujici Gzemni oblast,

— znacku autorizované osoby pfipojenou ovéfovacim zaméstnancem,
popfiipadé spolu se znackou tohoto zaméstnance,

— Sestithelnik,

— datum ovéfeni: rok, mésic (napfiklad e D 12 48 80/01).

3.2 Popis znacek EHS ovéreni

3.2.1 Znacky EHS ovéreni, které se pfipojuji k lahvi podle bodu 3.4 jsou tyto:
3.2.1.1 Znacka kone¢ného EHS ovéreni se sklada ze dvou znadek:, kdy:
3.2.1.1.1 prvni znacku tvofi pismeno "e", které obsahuje:

— Vv horni poloviné velké pismeno (velka pismena) oznacujici stat, kde se
oveéfeni provadélo, pokud je to nutné, spolu s jednim nebo dvéma &isly
oznacujicimi uzemni ¢lenéni,

— Vv dolni poloviné znafku autorizované osoby organu pfipojenou
ovéfujicim technikem, popfipadé spolu s jeho znackou;

3.2.1.1.2 druha znacka se sklada z data ovéfeni umisténého uvniti $estithelniku.

3.21.2 Znacku dil¢iho EHS ovéfeni tvofi pouze prvni znacka.

Jestlize nadoba nem(ze byt smontovana v misté vyroby nebo pokud by jeji doprava
mohla ovlivnit jeji vlastnosti, je nutno provadét EHS oveéreni timto zplsobem:

- ovéfeni nadoby v misté vyroby autorizovanou osobou zemé pulivodu, ktera za
predpokladu, Ze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS, pfipoji znacku "e"
popsanou v bodé 3.2.1.1.1. a pfedstavujici znacku diléiho EHS ovéreni,

- konec¢né ovéfeni nadoby v misté instalace autorizovanou osobou zemé
urCeni, ktera za pfedpokladu, Zze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS, pfipoji
znacku popsanou v bodé 3.2.1.2, jez spolu se znackou diléiho EHS ovéreni
tvofi znacku koneéného EHS ovéreni.
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3.3
3.3.1

3.3.2

3.4
3.4.1

3.4.2

Tvar a rozmeéry znaéek

Pfiklad znacek popsanych v bodech 3.2.1.1.1 a 3.2.1.1.2 je znazornén na
nize uvedenych obrazcich 1 a 2.

Pokud se nestanovi jinak, musi byt pismena a &islice kazdé znadky
vysoké nejméné 5 mm.

Autorizovana osoba informuje pfislusné notifikované osoby ostatnich stat(
o svém ustaveni a pfeda jim kopie vyobrazeni znagek EHS ovéfeni, které
bude pouzivat.

Pripojovani znacek
Znacka konec¢ného EHS ovéfeni se pfipoji na pozadované misto na lahev
po jejim koneéném ovéfeni a uznani za vyhovujici pozadavkim EHS.

Jestlize se ovéfovani provadi ve vice etapach, musi byt v misté vyroby
pfipojena na lahev nebo na jeji ¢ast znacka dilciho EHS ovéreni, ktera ji
oznacuje za vyhovujici pozadavkim EHS v dané etapé& ové&iovaciho
postupu, a to na misto zvlasté urCené pro pfipojeni znacek nebo na jiné
misto stanovené jestlize je touto pfilohou stanoveno.
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Obrazek 1

Obrazek 2
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4.2

43

4.4

NAPISY TYKAJiCi SE PROVEDEN;
Napisy tykajici se oceli

— Cislo oznacujici hodnotu Re v MPa, ktera byla pouzita jako zaklad
vypoctu,

— symbol N (lahev ve stavu normalizacné Zihaném) nebo symbol S (lahev
ve stavu po odstranéni vnitfniho pnuti).

Napisy tykajici se hydraulické zkousky

Hodnota zkusebniho pretlaku v 0,1 MPa.

Napisy tykajici se typu lahve

Nejmensi objem lahve v litrech zaru¢eny vyrobcem lahve.

Objem lahve se udava na jedno desetinné misto a zaokrouhluje dol.
Napisy tykajici se mista puvodu lahve

Velké pismeno (pismena) oznacujici zemi plivodu, dale pak znacka
vyrobce a vyrobni €islo.

JINE NAPISY

Jsou-li podle narodnich pfedpisi pozadovany dalSi napisy, které nemaji
vztah ke konstrukci ani ke kontrole, musi byt na lahvich provedeny podle
bodu 1.2.
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CAST IV.

CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

Vydal na zakladée
Nafizeni vlady €.210/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové
nadoby na pfepravu plyn(i, v souladu se smérnici Rady 84/527/EHS ze 17. zafi

1984, vztahujici se na:

SVAROVANE LAHVE NA PLYNY Z NELEGOVANE OCEL]

EHS schvalenivzoru €. ... zedne ......ooceociiiiiiiiii
TYP IBNVE e
(popis typové fady lahvi, ktera obdrzela EHS schvéleni)
Phoo Do, A
Limin  ceeeeeeriiiieeeeene, Lmax eevevreeemnnnininnn. Vmin Vmax coeeeeeeiiiininnenn
VYrobce Nebo ZASIUPCE ...

Znadka EHS schvaleni vzoru & e i
Podrobné udaje o vysledcich zkousek pro EHS schvaleni vzoru a o hlavnich
vlastnostech vzoru jsou pfilozeny.

VesKeré informace POAA .......oooiiiiiiiii e

(podpis)
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TECHNICKA PRILOHA K CERTIFIKATU EHS SCHVALENI VZORU

1. Vysledky EHS pfezkou$eni vzoru s ohledem na EHS schvaleni vzoru.
2. Informace o hlavnich viastnostech vzoru, zejména:

— podelny fez lahvi typu, pro né&jz bylo udéleno schvaleni vzoru, obsahujici tyto
udaje:

— jmenovity vnéjsi prGmeér, D,
— nejmensi tloustku stény, a,
— nejmensi tloustku horniho a spodniho dna,
— nejmensi a nejvétsi délku (nebo délky), Lmin, L max,
— vngjSi vySku zaoblené ¢asti dna lahve, H, v mm;
— objem nebo objemy, Vimin, Vimax:
— pretlak, Py;
— jméno vyrobce/€islo vykresu a datum;
— nazev typu lahve;
— udaje tykajici se oceli podle bodu 2.1 ¢asti .
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CASTV.
VZOR
CERTIFIKAT EHS OVERENI

Podle nafizeni viady ¢. 210/2001 Sb., kterym se stanovi technické poZzadavky na
tlakové nadoby na prepravu plynd

AU O ZOVANA OSSO oo e e

EHS OVETENI €. ..o
Vyrobnidavka €. ... AZ e

Vyrobce
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OVEROVACI ZKOUSKY

1. MERENI NA VZORKU LAHVI

« Hmotnost . . e <y
gkouska Davka Vodni objem prazdné lahve Nejmensi zméfena tloustka
' obsahujici
od ¢. ... .
do€............ ) ka) steny (mm) dna (mm)
2. MECHANICKE ZKOUSKY PROVEDENE NA VZORKU LAHViI
Tahova zkouska
) Zkusebni ty¢ | Mez Pevnost . Zkouska Hydraulicka
Zkougka | T€PeIN€  Ipodle normy | kluzu v tahu Taznost | ohybem zkouska na
& Zpracovan! | EURONORM | R Rt A 0 180° roztrzeni
c. a) 2-80 bez
by11-80  |[MPal [MPa] | (%) prasknuti | [0:1 MPal

Minimélni stanovené hodnoty




Ptiloha ¢dstky 80 Sbirka zdkonut & 210 / 2001 Strana 4689

Nize podepsany timto potvrzuje uspésné provedeni ovéfovacich postupl, zkousek
a kontrol, které jsou pfedepsany v bodé& 6.3, casti ll. pfilohy 1 k nafizeni viady
¢. 210/2001 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na tlakové nadoby na
prepravu plyn(

ZVIASINT POZNAMKY ....ooiiiiiiiii e

(Autorizovana osoba)
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TVAROVY SOUCINITEL C PRO ZAOBLENA DNA

H/ID Pw/10 f = 0,001 P./10 f = 0,0012 Pw/10 f=0,0015 Pw/10 f = 0,002
a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,00211 2,81 0,00255 2,55
0,200 0,00218 2,18
Pn/10 f= 0,003 Py/10 f = 0,004 P./10 f= 0,005 Pn/10 f=0,01
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 [0,00340 2,27 0,00423 2,12 0,00500 2,00 0,0088 1,76
0,190 |0,00316 2,11 0,00395 1,98
0,200 [0,00290 1,93 0,00364 1,82 0,00433 1,73 0,0077 1,54
0,210 |0,00273 1,82 0,00342 1,71
0,220 0,00256 1,71 0,00320 1,60 0,00382 1,53 0,0068 1,38
0,230 10,00236 1,57 0,00295 1,48
0,240 |0,00220 1,47 0,00276 1,38
0,250 0,00307 1,23 0,0055 1,10
0,300 0,00220 0,88 0,00395 0,79
0,350 0,00325 0,65
0,400 0,0030 0,60
0,450 0,0028 0,56
0,500 0,0027 0,54
Py/10 f=0,02 Pn/10f=10,05 P./10f=0,1 P/10f=0,2
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 |0,0160 1,60 0,0366 1,46 0,0730 1,46 0,147 1,47
0,200 |0,0141 1,41 0,0330 1,32 0,0650 1,30 0,130 1,30
0,220 |0,0125 1,25 0,0292 1,17 0,0585 1,17 0,118 1,18
0,250 |0,0102 1,02 0,0250 1,00 0,0500 1,00 0,101 1,01
0,300 |0,0077 0,77 0,0193 0,77 0,0385 077 0,077 0,77
0,350 |0,0065 0,65 0,0162 0,65 0,0325 0,65 0,065 0,65
0,400 |0,0059 0,59 0,0149 0,60 0,0295 0,59 0,059 0,59
0,450 |0,0056 0,56 0,0140 0,56 0,0280 0,56 0,056 0,56
0,500 |0,0054 0,54 0,0136 0,54 0,0270 0,54 0,054 0,54
P/10f=0,5
H/D a/D C
0,350 (0,163 0,65
0,400 |0,150 0,60
0,450 (0,140 0,56
0,500 (0136 0,54
f = R, MP
v v [MPa]

/3
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Dodatek 2

e

A B
Obrazek 1 Obrazek 2

Podélny svar Obvodovy svar
|
1

|

Obrazek 3
Svar navarku
pm—— . kruhovy spoj

otvor pro téleso ventilu A
horni dno lahve

odporovy svar

navarek
Obrazek 4

Mavarek pro ventil
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Dodatek 3
b 3
{ln) ZkuSebni ty pro zkousku tahem 13) zkugebni tyé pro zkoudku tahem
(c) zkusebni ty€ pro zkousku ohybem
(rub svaru)
(d) zkuSebni ty€ pro zkousku ohybem
(lic svaru)
Obrazek 1

Zkusebni tyCe odebirané z lahve vyrobené ze dvou &asti

(c) zkuSebni ty€ pro zkousku tahem

(e) zkusebni ty& pro zkousku ohybem
(rub svaru)
(f) zkusebni ty¢ pro zkousku ohybem
(lic svaru)
P (@) zkuSebni tyd pro zkousku tahem

\
 — P {b) zkusebni t¢ pro zkousku
tahem
3
2 i <4 o

X n ”

(d) zkusebni ty¢ pro zkousku tahem

(g) zkuSebni ty¢ pro zkousku ohybem
(rub svaru)

(h) zkuSebni ty€ pro zkousku ohybem
(lic svaru)

Obrazek 2
Zkusebni tye odebirané z lahve vyrobené ze tfi ¢asti
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Dodatek 4

25

N

v

15

13

-—--l—h_—-— P & NSNS € SRS

Zkusebni ty¢ pro zkousku tahem ve smeéru kolmém na svar (bod 7.1.2.2.2.1)
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Dodatek 5

dostatecna délka
e 150 »

¥ = é
40
2 =

Obrazek1a
Schéma zkusSebni ty¢e

N

+ XY
{ X - }
' L N
Obrazek 1b
Zkusebni ty¢ tupého svaru /""7
. + o34

Sal L ;

! iV

COhrazek 1¢
Zkusebni tyd wlemovanigho spoje

Obirazek 1
Zkouska ohybem plicne ke svaru

™ r’\‘
y

I -

L4 “. Lo E .
k piiblizng De + 3a _/

Obrazek 2
Schéma zkousky ohybem
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Pfiloha ¢. 2 k nafizeni vlady ¢. 210/2001 Sb.

TECHNICKE POZADAVKY NA BEZESVE OCELOVE LAHVE NA PLYNY
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CAST I. Technické pozadavky

1. SYMBOLY A POJMY
1.1 SYMBOLY
Symboly pouZité v této pfiloze maji tento vyznam:
Ph = zkuSebni pfetlak pfi hydraulické zkousce v 0,1 MPa;
P: = pfetlak pfi roztrzeni lahve zméreny pii zkousce na roztrzeni
v 0,1 MPa;
P = vypoctovy nejnizsi teoreticky pretlak pfi roztrzeni v 0,1 MPa;
Re = hodnota meze kluzu pouZitad podle bodu 1.1 k uréeni hodnoty R
pro ucely vypoétu €asti namahanych pretlakem v MPa;
Rel = nejmensi hodnota dolni meze kluzu zaruéena vyrobcem lahvi v
MPa;
Rew = nejmensi hodnota horni meze kluzu zaruéena vyrobcem lahvi v
MPa;
Rpo2 = smluvni mez kluzu pfi 0,2 % zarucena vyrobcem lahvi v MPa;

Smiuvni mez kluzu je hodnota napéti, pfi kterém trvala
deformace dosahne 0,2 % pavodni méfené délky zkusebni tyce.

Rm = nejmensi hodnota pevnosti v tahu zaruéena vyrobcem lahvi v
MPa;
a = vypoctova nejmensi tloustka stény valcového plasté v mm:;
= jmenovity vnéjsi primér lahve v mm;
d = prdameér trnu pro zkousku ohybem v mm;
Rmt = skute¢na pevnost v tahu v MPa.

1.2 MEZ KLUZU

Pro ucely této prilohy se pfi vypoctu ¢asti namahanych pretlakem pouziji
tyto hodnoty meze kluzu:

— pokud ocel nevykazuje dolni a horni mez kluzu, pouzije se nejmensi
hodnota smluvni meze kluzu R, ¢ 2;

— pokud ocel vykazuje dolni a horni mez kluzu, pouzije se hodnota:
- ReL1
— Ren x 0,92, nebo

1.3 PRETLAK PRI ROZTRZENI
Pro ucely této pfilohy se "pfetlakem pfi roztrzeni" rozumi pfetlak pfi
dosazeni plastické nestability, to je nejvysSi pretlak dosazeny pfi tlakové
zkousSce na roztrzeni.
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1.4

1.5

2.1
211

NORMALIZACNI ZiHANI

Termin "normaliza¢ni Zihani" se v této pfiloze pouziva ve smyslu definice
podle odstavce 68 normy EURONORM 52-83.

Normalizaéni Zihani mlze byt nasledovano popousté&nim pfi rovhomérné

cv v

KALENi A POPOUSTENI

Pod pojmem "kaleni a popousténi" se rozumi tepelné zpracovani, kterému
se podrobuje zhotovena lahev a pfi kterém se lahev ohfeje na rovhomérnou
teplotu nad hornim bodem pfemény oceli (Ac3). Lahev se pak ochladi
rychlosti, ktera neprevySuje 80 % rychlosti dosahované pfi ochlazovani ve
vode o teploté 20 °C, nacez se popousti pfi rovnomérné teploté pod

e v

Tepelné zpracovani musi byt provedeno tak, aby nezplsobilo na lahvi
trhliny. Lahve nesméji byt kaleny do vody, kterd neobsahuje prisady.
TECHNICKE POZADAVKY

POUZITE OCELI

Ocel je definovana zplisobem své vyroby, svym chemickym sloZenim,
tepelnym zpracovanim, kterému se podrobuje zhotovena lahev, a svymi
mechanickymi vlastnostmi. K nize uvedenym poZadavkim se poskytu;ji
odpovidajici informace. Jakakoli zména v téchto informacich bude
povazovana za zménu v typu oceli pro uc¢ely EHS schvaleni vzoru.

(a) Zpuasob vyroby

ZpUsob vyroby je definovan odkazem na pouzity postup (napfiklad
siemens-martinska pec, kyslikovy konvertor, elektrickd pec) a na
metodu uklidnéni oceli.

(b) Chemické slozeni
U chemického sloZeni musi byt pfinejmensim udan:
— ve vSech pfipadech maximalni obsah siry a fosforu,
— ve vSech pfipadech obsah uhliku, manganu a kiemiku,

— obsah niklu, chromu, molybdenu a vanadu, pokud jsou tyto prvky
zamérné pfidany jako slitinové pfisady.

Obsah uhliku, manganu, kfemiku, a popfipadé niklu, chromu,
molybdenu a vanadu musi byt udan s dostatecnou pfesnosti, pricemz
rozdil mezi maximalnimi a minimalnimi hodnotami pro kazdou tavbu
nesmi prekrocit:

— u uhliku:
— 0,06 % , jestlize maximalni obsah je mensi nez 0,30 %,

— 0,07 %, jestlize maximaini obsah je 0,30 % nebo vice;
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— U manganu a kifemiku:
— 0,30 %;
— u chromu:
— 0,30 %, jestlize maximalni obsah je mensi nez 1,5 %,
— 0,50 % , jestlize maximalni obsah je 1,5 % nebo vice;
— u niklu:
— 0,40 %;
— u molybdenu:
— 0,15 %;
— u vanadu:
— 0,10 %.
(c) Tepelné zpracovani

Tepelné zpracovani je definovano teplotou, dobou vydrZe na teploté a
druhem chladici tekutiny pouzitymi v jednotlivych stadiich tepelného
zpracovani (normalizacni Zihani, popfipadé nasledované popousténim,
nebo kaleni a popousténi). Austenitiza¢ni teplota pred kalenim nebo
normaliza¢nim Zihanim musi byt stanovena s presnosti 35 K.

Totéz plati pro teplotu popousténi.

212 Podminky, které musi byt spinény

Pouzitd ocel musi byt uklidnéna a odolna vidéi starnuti. Cela zhotovena
lahev musi byt podrobena tepelnému zpracovani, kterym muize byt bud
normalizaéni Zihani, popfipadé nasledované popousténim, nebo kaleni a
popousténi. Obsahy siry a fosforu zjisténé ve vzorku tavby nesméji byt
vétdi nez 0,035 % a v soultu nesméji prekroCit 0,06 %. Obsahy siry a
fosforu zjiSténé na vyrobku nesméji byt vétsi nez 0,04 % a v souctu nesmeji
prekrocit 0,07 %.

21.3 Pro vyrobu bezeSvych lahvi je mozné ve smyslu bodu 2.1.1 pouzit pouze
ocel, ktera je pro vyrobu téchto lahvi povolena.

214 Nezavislé chemické rozbory, zejména kontrola, zda obsah siry a fosforu
odpovida pozadavkim bodu 2.1.2 se provedou na zkusebnich vzorcich
odebranych bud' z polotovaru dodaného vyrobci lahvi vyrobcem oceli nebo
ze zhotovené lahve.

Pokud je rozhodnuto odebrat zkuSebni vzorek z lahve, je pfipustné jej
odebrat z jedné z lahvi, které byly jiz prfedtim vybrany pro mechanické
zkousky podle bodu 7.1 &asti ll. nebo pro tlakovou zkousku na roztrzeni
podle bodu 7.2 ¢asti Il
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22
2.21

2.2.2

223

224

2.3
2.3.1

232

2.3.3

VYPOCTY CASTi NAMAHANYCH PRETLAKEM

Nejmensi tloustka stény nesmi byt mensi nez nejvétsi z hodnot uréenych
témito vzorci:

e P -D
TR
4/‘ h
/3
kde R je niz8i hodnota z téchto dvou hodnot:
(1) Re;
(2) 0,75 Rn, pro lahve normaliza¢né Zihané nebo normalizaéné
Zihané a popousténé,
0,85 Rm pro lahve kalené a popousténé.
D
—_ a=—+1mm
250
- a=15mm

Jestlize se konvexni dno zhotovuje kovanim z trubky, tloustka stény
meéfena uprostied tvarovaného dna musi byt nejméné 1,5 a.

Tloustka konkavniho dna lahvi nesmi byt po celém priméru okraje, na
kterém lahev stoji, mensi nez 2 a.

Aby se dosahlo vyhovuijiciho rozdéleni napéti, musi se tloustka stény lahve
v oblasti pfechodu mezi valcovou ¢asti a dnem zvétSovat postupné.

KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI
Vyrobce u kazdé lahve kontroluje a ovéfuje zda:
— tlouStka stény neni nikde mensi nez udava vykresova dokumentace,

— vnitini a vnéjSi povrch nevykazuje vady, které mohou negativné ovlivnit
provozni bezpecnost lahve.

Ovalita valcového plasté musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvétsim a
nejmensim vnéjSim prumeérem v tomtéz priifezu nebyl vétsi nez 1,5 %
stfedni hodnoty téchto dvou priimérti. Maximalni odchylka valcové &asti
plasté od pfimky nesmi pfekro€it 3 mm na 1 m délky.

Patni krouzky, pokud jsou na lahvich provedeny, musi byt dostatecné
pevné a musi byt vyrobeny z materidlu, ktery je s ohledem na korozi
kompatibilni s typem oceli, z niz je lahev vyrobena. Tvar patniho krouzku
musi lahvi zajistit dostateCnou stabilitu. Patni krouzky nesméji umoznovat
hromadéni vody nebo vnikani vody mezi krouZek a lahev.
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CAST II. Postupy pfi posuzovani shody

2.2

2.3

24
2.41

242

243
244

EHS SCHVALOVANi VZORU

EHS schvaleni vzoru podle této pfilohy mizZe byt rovné? vydano pro
typovou fadu lahvi.

"Typovou fadou lahvi" se rozuméji lahve stejného vyrobce, které se ligi
pouze délkou, av§ak jen v téchto mezich:

— nejmensi délka nesmi byt mensi nez trojnasobek vnéjsiho priiméru
lahve;

— nejvetsi délka nesmi byt vétsi nez 1,5-nasobek délky zkousené lahve.

ZADOST O EHS SCHVALOVANI VZORU

K zadosti o EHS schvalovani vzoru se predklada pro kazdou typovou fadu
lahvi dokumentace potfebna pro nize pfedepsané kontrole a poskytne
davka 50 lahvi, z nichZz se odebere pozadovany poéet lahvi pro nize
uvedené zkousky, jakoZ i veSkeré poZadované doplrikové informace. Uvadi
se druh, teploty a doby vydrie tepelného zpracovani a prediozi se
osvedceni o rozboru taveb oceli dodané pro vyrobu lahvi.

Zadost a pfislusna korespondence se vyhotovuje v Ceském jazyce.
V Ceském jazyce se vyhovuji i pfiloZzené dokumenty.

Zadost musi obsahovat tyto informace:

— jméno a adresu vyrobce nebo Zadatele, jejich zplnomocné&ného
zastupce, jakoZ i misto nebo mista vyroby lahvi,

— kategorii lahve,

— uvazovany ucel pouziti nebo zakazané zplsoby pouZiti,

— technické udaje,

— obchodni nazev, jestlize existuje, nebo typ.

K zadosti se pfikladaji dvé vyhotoveni pozadovanych dokumentd, zejména:
Popis obsahuijici:

— materialoveé specifikace, konstrukéni metody a pevnostni vypoéty lahvi,
— namontovana bezpecnostni zafizeni,

— mista, kde maji byt umistény znacky schvaleni a ovéreni stanovené v
této priloze, jakoz i dalSi znacky stanovené zvlastnimi predpisy.

Vykresy celkového uspofadani, a kde je to vhodné, detailni vykresy
dualezitych konstrukénich dill.

Dalsi informace stanovené v této pfiloze.

Prohlaseni, Zze pro tentyz vzor lahve nebyla podana jind Zadost o EHS
schvalovani vzoru.
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3.2

3.2.1

52

5.3

PREZKOUSENi PRO EHS SCHVALOVANi VZORU

PrezkouSeni pro EHS schvalovani vzoru se provadi na zakladé vykresu, a
kde je to vhodné, na vzorku lahvi.

Pfezkou$eni musi obsahovat:

a) provéfeni konstrukénich vypoétl, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
material(;

b) kde je to vhodné, provéfeni bezpeénostnich zafizeni a méficich
pfistrojd a zplsobU instalace.

V prabé&hu postupu pro EHS schvalovani vzoru se ovéfi, zda:

— jsou spravné vypocty uvedené v bodé 2.2 ¢asti .,

— tloustka stén na dvou lahvich vyhovuje poZadavkim bodu 2.2 &asti |.,
prficemz mefeni se provedou na tfech pfiénych fezech a po celém
obvodu podélnych fez(i dna a horni zaoblené &asti,

— jsou splnény podminky uvedené v bodech 2.1 a 2.3.3 &asti |,
— Jjsou u v8ech vybranych lahvi spinény poZadavky bodu 2.3.2 ¢asti |,

— vnitfni i vnéj§i povrchy lahvi jsou bez vad, které by je g&inily
nebezpecnymi.

na vybranych lahvich se provedou tyto zkougky:

— zkous$ky podle bodu 7.1 ¢&asti Il. na dvou lahvich; je-li v8ak délka lahve
1500 mm i vice, zkouska tahem v podélném sméru a ohybové zkousky
se provedou na zkuSebnich tyCich odebranych z horni a dolni &asti
plasté,

— zkouS$ku podle bodu 7.2 ¢&asti Il. na dvou lahvich,

— zkous$ku podle bodu 7.3 &asti Il. na dvou lahvich,

— zkousku podle bodu 7.5 €asti Il. na jedné lahvi,

— zkousku podle bodu 7.7 &asti Il. na vSech lahvich vzorku.

CERTIFIKAT EHS SCHVALENi VZORU

Certifikat schvaleni vzoru obsahuje zavéry pfezkou$eni vzoru a uvadi
v8echny podminky, jimiz mize byt schvaleni vazano. Dopliiuji jej popisy a
vykresy nutné pro identifikaci vzoru, popfipadé pro vysvétleni jeho funkce.
Vzor certifikatu je uveden v ¢asti VI. této pfilohy.

ZVEREJNENi EHS SCHVALENi VZORU

Soucasné s oznamenim zainteresované strané se zasle kopie certifikatu
EHS schvaleni vzoru Komisi a ostatnim statlim, které mohou rovnéz
obdrzet kopie definitivni technické dokumentace lahve a protokoly o
provedenych piezkousenich a zkouskach.

Odejmuti EHS schvaleni vzoru se zvefejfiuje v souladu s postupem
stanovenym v bodé 5.1.

O odmitnuti EHS schvaleni vzoru, se uvédomi ostatni staty a Komisi.
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6.1
6.1.1
6.1.2

6.1.3
6.1.4

6.1.5

6.1.6
6.1.7
6.1.7.1

6.1.7.2

6.2
6.2.1

6.3
6.3.1

EHS OVERENI
Pro ucely EHS ovéfeni vyrobce lahvi:
predlozi autorizované osobé certifikat EHS schvaleni vzoru;

predloZi autorizované osobé osvédéeni o rozboru taveb oceli dodané pro
vyrobu lahvi;

musi byt schopen identifikovat tavbu oceli, z niz je kterakoli lahev vyrobena;

predloZi autorizované osobé& dokumentaci tykajici se tepelného zpracovani,
nutnou k osvéddeni, Ze lahve jim dodané jsou ve stavu bud normalizaéné
Zihaném nebo kaleném a popousténém, auvede pouzZité tepelné
zpracovani;

pfedlozi autorizovaneé osob& seznam lahvi s uvedenim ¢Cisel a napist
pozadovanych v ¢asti lll.

EHS ovéfeni se mlze provadét v jedné nebo vice etapach.
podle pozadavk( uvedenych v této pfiloze:

se EHS oveéfeni provadi pouze v jedné etapé u lahvi, které pfi vystupu
z vyrobniho zavodu tvofi jeden celek, to znamena u lahvi, které mohou byt
dopraveny na misto instalace bez rozebrani;

se ovefovanim musi zejména zabezpeéit, aby lahev vyhovovala
schvalenému vzoru, nebo, v pfipadé lahvi vyjmutych z EHS schvalovani
vzoru vyhovovala pozadavkiim uvedenym v této pfiloze.

Podstata EHS ovéreni

Ovéreni obsahuje:

— pfezkou$eni jakosti material(,

— provéfeni konstrukénich vypoctl, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
pouzitych materiald,

— vnitini prohlidku skladajici se z kontroly vnitfnich ¢asti a svard,
— tlakovou zkous$ku,

— kontrolu v8ech bezpecnostnich zafizeni a namontovanych meéficich
pfistroju,

— vnéjSi prohlidku riznych ¢asti lahve,

— provozni zkousku, je-li pozadovana.

V priibéhu EHS ovéfeni
Autorizovana osoba:

— zjiStuje, zda byl dodan certifikat EHS schvaleni vzoru a zda lahve jsou s
nim ve shodé,

— zkontroluje dokumenty obsahuijici idaje o materialech,

— zkontroluje, zda byly spinény technické pozadavky uvedené v bodé 2
Casti |., a zejména na zakladé vnéjSi a v pfipadé moznosti i vnitini
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6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

6.3.3

6.3.4

71
7.1.1
7111

vizualni prohlidky lahve provéfi, zda provedeni lahvi a kontroly
uskuteénéné vyrobcem v souladu s bodem 2.3.1 &asti |. jsou vyhovujici:
vizualni prohlidce se musi podrobit nejméné 10 % pfedlozenych lahvi,

— provede zkou$ky podle bodd 7.1 a 7.2 &asti Il.,

— namatkové zkontroluje, zda informace predané vyrobcem v seznamu
podle bodu 6.1.5 ¢asti ll. jsou spravné,

— posoudi vysledky kontrol homogenity davky provedenych vyrobcem v
souladu s bodem 7.6 ¢asti .

Jsou-li vysledky téchto kontrol vyhovujici, vyda autorizovana osoba
certifikat EHS ovéreni podle predlohy v pfiloze V.

Pro oba druhy zkouSek predepsanych v bodech 7.1 a 7.2 &asti Il. se z
kazde davky 202 lahvi nebo z jeji ¢asti, ktera byla vyrobena z téze tavby
a podrobila se stanovenému tepelnému zpracovani za stejnych podminek,
namatkoveé vyberou dveé lahve.

Jedna z lahvi se podrobi zkou$kam podle bodu 7.1 ¢asti Il. (mechanickym
zkouskam), druha lahev zkousSce podle bodu 7.2 ¢&asti Il. (zkousce na
roztrzeni). Pokud se prokaze, Zze nékterd zkousSka byla provedena
nespravné, nebo Ze vznikla chyba pfi méfeni, musi se zkouska opakovat.

Jsou-li vysledky jedné &i nékolika zkousSek tfeba jen ¢astecné nevyhovuijici,
zjistuje autorizovana osoba pficinu.

Pokud nebyly nevyhovujici vysledky zpdsobeny tepelnym zpracovanim,
cela davka nevyhovuje.

Jestlize byly nevyhovujici vysledky zplUsobeny tepelnym zpracovanim,
muze vyrobce v§echny lahve z davky znovu tepelné zpracovat.

Po tomto opakovaném tepelném zpracovani:
— vyrobce provadi kontrolu podle bodu 7.6 ¢asti Il

— autorizovana osoba provadi vSechny zkousky podle prvniho a druhého
odstavce bodu 6.3.2.

Pokud se lahve nepodrobi opakovanému tepelnému zpracovani nebo
pokud vysledky kontrol a zkouSek po opakovaném tepelném zpracovani
nevyhovuji pozadavkim této pfilohy, cela davka nevyhovuje.

Vybér zkusebnich vzorkd a vSechny zkousky se provadéji za pfitomnosti a
pod dozorem zastupce autorizované osoby.

Po provedeni v8ech stanovenych zkou$ek se v8echny lahve v davce
podrobi hydraulické zkouSce podle bodu 7.4 &asti Il. za pfitomnosti a pod
dozorem zastupce autorizované osoby.

ZKOUSKY
MECHANICKE ZKOUSKY
Vseobecné pozadavky

Pokud tato pfiloha nestanovi jinak, mechanické zkousky se provadeéji podie
téchto norem:
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EURONORM 2-80: zkouska tahem pro ocel:
EURONORM 3-79: zkou$ka tvrdosti dle Brinella;
EURONORM 6-55: zkouSka ohybem pro ocel;

EURONORM 11-80: zkou$ka tahem pro ocelové plechy a pasy tloustky do
3 mm;

EURONORM 12-55: zkouska ohybem pro ocelové plechy a pasy tloustky
do 3 mm;

EURONORM 45-63: zkouSka razem v ohybu na zkusebni tyéi s vrubem na
dvou opérach.

7.1.1.2 VsSechny mechanické zkousky pro ovéfeni jakosti materialu pouzitého pro
vyrobu lahvi se provadéji na zkusebnich tyich odebranych ze zhotovenych
lahvi.

712 Druhy zkous$ek a jejich kritéria

Kazda zkusSebni lahev se podrobi jedné zkousce tahem v podélném sméru,
étyfem zkouskam ohybem v obvodovém sméru, a pokud to umozniuje
tloustka stény, tfem zkouskam razem v ohybu na zkuSebnich ty€ich Sirky
minimalné 5 mm. Zkusebni ty€e pro zkousku razem v ohybu se odeberou v
pficném sméru. V pfipadé, Ze tloustka stény nebo primér lahve
neumoziuje v pricném sméru odebrat zkuSebni tye Siroké alespofi 5 mm,
odeberou se zkusebni tyce pro zkousku razem v ohybu v podélném sméru.

7.1.2.1 ZkouSka tahem
7.1.2.1.1 ZkuSebni ty¢ musi odpovidat ustanovenim:

— kapitoly 4 normy EURONORM 2-80, je-li jeji tloustka rovna 3 mm nebo
vetsi,
— kapitoly 4 normy EURONORM 11-80, je-li jeji tloustka mensi nez 3 mm.

V tomto pfipadé bude mérena Sitka a délka zkusebni ty¢e 12,5 mm,
resp. 50 mm bez ohledu na tloustku zkusebni tyce.

7.1.2.1.2 Obé strany zkusebni tyCe, které odpovidaji vnitfnimu a vné&j$imu povrchu,
nesméji byt obrobeny.

7.1.2.1.3 Taznost vyjadiena v procentech nesmi byt mensi nez:

25-10°
2 le

Kromé toho taznost nesmi byt v zadném pfipadé mensi nez:

— 14 %, jestlize se zkouska provadi podle normy EURONORM 2-80,

— 11 %, jestlize se zkouska provadi podle normy EURONORM 11-80.
7.1.2.1.4 Zji$téna hodnota pevnosti v tahu nesmi byt men$i nez Rp,.

Mez kluzu stanovena pfi zkousce tahem musi odpovidat hodnoté pouZité
podle bodu 1.1 &asti |. pfi vypoctu lahve. Horni mez kluzu musi byt
stanovena z tahového diagramu nebo jinou stejné presnou metodou.
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Zjisténa hodnota meze kluzu nesmi byt v zavislosti na okolnostech mensi
nez Ren, ReL N€bo Ry 2.

7.1.2.2 Zkouska ohybem

7.1.2.2.1 Zkouska ohybem se provede na zku$ebnich tygich ziskanych rozfiznutim
prstence Sitky 25 mm na dvé ¢asti stejné délky, z nichZ kazda mlize mit
obrobeny pouze obvodové hrany. Strany zkusebni tyée odpovidajici
vnitfnimu a vnéj§imu povrchu stény lahve nesméji byt obrobeny.

7.1.2.2.2 ZkouSka ohybem se provadi na trnu o priméru d a na dvou valcich
vzdalenych od sebe d + 3 a.

Béhem zkousky musi vnitini plocha prstence z(istat v dotyku s trnem.

7.1.2.2.3 Zkusebni ty¢ nesmi prasknout, je-li ohnuta okolo trnu tak, Ze vnitini okraje
nejsou od sebe vzdaleny vice nez ¢ini primér trnu (viz schéma
v pfiloze Il).

7.1.2.2.4 Pomér (n) mezi primérem trnu a tloustkou zkusebni tyée nesmi piekrodit
hodnoty uvedené v tabulce 1.

Tabulka 1

skute€na pevnost v tahu
Rmt v MPa

hodnota n

do 440 vcetné

nad 440 do 520 véetné
nad 520 do 600 vcetné
nad 600 do 700 vc¢etné
nad 700 do 800 vcetné
nad 800 do 900 véetné
nad 900

0 N OO O bh W N

7.1.2.3 ZkouSka razem v ohybu

7.1.2.3.1 ZkouSska razem v ohybu se provadi na zku$ebni tyéi podle normy
EURONORM 45-63.

VSechna méfeni vrubové houzevnatosti se provadeéji pfi teploté -20 °C.
Vrub musi byt kolmy k povrchu stén lahve.

ZkuSebni tyCe pro zkousku razem v ohybu nesméji byt rovnany a musi byt
obrobeny na Sesti stranach, avSak pouze v rozsahu nutném pro dosazeni
rovného povrchu.

7.1.2.3.2 Primérna hodnota vrubové houZevnatosti zjisténa ze tii zkousek razem v
ohybu v podéiném nebo pficném smeéru, jakoZ i kazda jednotliva zjisténa
hodnota, nesmi byt mensi neZ odpovidajici hodnota vyjadiena v Jiem?,
uvedena v tabulce 2.
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Tabulka 2
oceli, u nichz R, neni|oceli, u nichz Ry, je vétsi
vétsi nez 650 MPa nez 650 MPa
podéelny pfiény smér | podéiny pfiény smér
smer smér
pramér ze ftfi
zkuSebnich ty¢i 33 17 S0 25
jednotliva 26 13 40 20
hodnota
7.2 HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZENI
7.2.1 Zkusebni podminky
Zkou$ené lahve musi byt oznaceny podle &asti lll.
7.2.1.1 Hydraulickd zkouska na roztrzeni se provede ve dvou po sobé
nasledujicich etapach na zkuSebnim zafizeni, které umoziuje postupné
zvysovani pretlaku v lahvi aZ do jejiho roztrzeni a grafické znazornéni kfivky
zavislosti pfetlaku na Case. Zkouska se musi provadét za pokojové teploty.
7.2.1.2 'V pribéhu prvni etapy se pfetlak zvySuje konstantni rychlosti aZz do zagatku
plastické deformace. Rychiost zvySovani pretlaku nesmi prekrogit
0,5 MPa/s.
Od zacatku plastické deformace (druha etapa) nesmi byt vykon &erpadia
vétSi nez dvojnasobny oproti prvni etapé a musi byt udrzovan konstantni az
do roztrzeni lahve.
7.2.2 Vyhodnoceni zkousky
7.2.2.1 Vyhodnoceni tlakové zkousky na roztrzeni zahrnuje:
— vyhodnoceni kfivky zavislosti pretlaku na ¢ase pro uréeni pretlaku pfi
roztrzeni,
— vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraj(,
— oveéfeni, zda v pfipadu lahve s konkavnim dnem nedos$lo k obraceni
tvaru dna.
7.2.2.2 Zmérfeny pretlak pfi roztrzeni (P;) musi byt véts§i nez hodnota dana
vzorcem:
P, = 20a R,
D-a
7.2.2.3 Zkouska na roztrzeni nesmi zpUsobit rozpad lahve na zlomky.
7.2.2.4 Hlavni trhlina nesmi mit charakter kiehkého lomu, to znamena, ze okrajové

hrany lomu nesmi byt radialni, ale musi byt sklonény viiéi roviné priméru a
vykazovat kontrakci.

Trhlina je pfijatelna pouze za téchto podminek:
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7.22.5

7.3
7.3.1
7.3.2

7.3.3

1. V pfipadé lahvi o tloustce "a" do 7,5 mm:
a) vetsi Cast trhliny musi byt zietelné podéina;
b) trhlina se nesmi nékolikanasobné& rozvétvovat:

c) trhlina se nesmi obvodové roz$ifovat dale nez 90° na kaZdou stranu
od sveé hlavni ¢asti;

d) trhlina se nesmi Sifit do ¢asti lahve, které jsou 1,5 krat silngjsi nez
nejvétsi tloustka méfena v poloviné délky lahve;

e) v pfipadé lahvi s konvexnim dnem trhlina nesmi dosahnout stiedu
dna lahve.

Pozadavek d) vS8ak nemusi byt splnén:

a) v pripadé horni zaoblené casti nebo konvexniho dna, jestlize se
trhlina neroz$ifi do ¢&asti lahve s primérem mensim nez 0,75-
nasobek jmenovitého vnéjsiho priméru lahve;

b) v pfipadé konkavniho dna, jestlize vzdalenost mezi nejvzdalenéjsim
bodem trhliny a rovinou dna lahve prevysuje 5-nasobek tloustky "a".

2. V pfipadé lahvi o tloustce "a" pfesahujici 7,5 mm musi byt vétsi &ast
trhliny zfetelné podélna.

Trhlina nesmi odhalit zietelnou vadu materialu.

CYKLICKA UNAVOVA ZKOUSKA
Zkous$ené lahve musi byt oznaceny podle ¢asti Ill.

Cyklicka aunavova zkou$ka se provede s pouZitim nekorozivni kapaliny na
dvou lahvich, u kterych vyrobce zaruéuje, Ze jsou dostateéné
reprezentativni pro minimalni  konstrukéni hodnoty specifikované
v konstrukénim navrhu.

Horni cyklicky pfetlak je roven bud pretlaku Py, nebo jeho dvéma tretinam.

Dolni cyklicky pretlak nesmi prekro€it 10 % hodnoty horniho cyklického
pfetlaku.

Minimalni pocet cykll a maximalni zkuSebni frekvence jsou uvedeny
v tabulce 3:
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7.4
7.4.1

742

7.4.3
7.4.4

7.5

7.6

7.7

Tabulka 3
Maximalni pouzity pretlak P, 213 P,
Minimalni pocet cykl 12 000 80 000
Maximalni pocet cykll za minutu 5 12

Teplota méfena na vnégjSi sténé lahve nesmi béhem zkousky prekrodit
50 °C.

ZkouSka se povazuje za vyhovujici, kdyZ lahev dosahne pozadovaného
poctu cykll, aniz se projevi netésnost.

HYDRAULICKA ZKOUSKA

Pretlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovnomérnou rychlosti az do
dosazeni pretlaku P,.

Lahev musi zlistat pod pretlakem P, dostate¢né dlouho, aby se prokazalo,
Ze pfetlak nema tendenci klesat a ze nedochazi k uniku kapaliny.

Po zkousce nesmi lahev vykazovat trvalou deformaci.
Lahve, které nesplni poZzadavky zkousky, musi byt vyrazeny.

KONTROLA HOMOGENITY LAHVE

Touto zkouskou se ovéfi, zda kterékoli dva body na vnéjSim povrchu lahve
nevykazuji rozdil v tvrdosti vétsi nez 25 HB. Kontrola se provadi na dvou
pficnych fezech lahve pobliz hrdla a dna, vZdy ve ¢tyfech rovhomérné
vzdalenych bodech.

KONTROLA HOMOGENITY DAVKY

Touto zkouskou, kterou provadi vyrobce, se méfenim tvrdosti nebo jinym
vhodnym zpUsobem ovéfuje, zda nedoSlo k chybé pfi volbé vychoziho
materiaiu (plechu, pfedvalku, trubky) nebo pfi tepelném zpracovani. V
pfipadé lahvi normalizacéné zihanych, ale nepopousténych, se tato zkouska
nemusi provadét na kazde lahvi.

KONTROLA DNA

Stiedem dna lahve se provede podélny fez a jeden z takto ziskanych
povrchll se vyle§ti pro zkousku pfi pétinasobném az desetinasobném
zvétseni.

Lahev se povaZuje za vadnou, jsou-li zjistény ftrhliny. Za vadnou se
povazuje i tehdy, jestlize rozmeéry pfitomnych pérd €i vmeéstki se ukazuji tak
velké, Ze mlze byt ohrozena bezpecnost.
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CAST Ill. Znaéky a napisy

1.

OBECNE

1.1 ZnaCky a napisy uvedené v tomto bodé musi byt vyraZzeny viditeln&, &itelné

a nesmazatelné na horni zaoblené &asti lahve.

1.2 V pfipadé lahvi o objemu do 15 | Ize znacky a napisy vyrazit bud na horni

2.2

2.3

zaoblenou Cast nebo na jinou &ast lahve dostate¢né tloustky.

Pfiklady znacek a napisl jsou znazornény v nakresu v ¢asti IV.

RAZENi ZNACEK

Znacka EHS schvaleni vzoru se vyrazi v tomto poradi:

— na lahve, které podléhaji EHS schvaleni vzoru a EHS ovéreni:
— stylizované pismeno ¢,

— poradové Cislo 1 oznadujici skupinu bezesvych ocelovych lahvi na
plyny,
— velké pismeno (nebo pismena) oznadujici stat, ktery udéli EHS

schvaleni vzoru, a posiedni dvé Eislice roku, kdy bylo schvaleni vzoru
udéleno,

— Cislo EHS schvaleni vzoru ( pfiklad : €1 D 7945);
Priklad této znacky je uveden v bodé 2.4.1.

Pro pfipady kdy neni vyZzadovano pro ur€itou kategorii lahvi EHS ovéreni
pak po ovéreni, ze kazda lahev vyhovuje pozadavkim na tuto kategorii,
pfipoji vyrobce na lahev na vlastni odpovédnost stejnou znacku jako je
znacka EHS schvaleni vzoru, ale umisténou v Sestithelniku.

Priklad této znacky je uveden v bodé 2.4.2.

Autorizovana osoba pfipojuje znacku EHS ovéfeni v tomto pofadi:

— malé pismeno "e",

— velké pismeno (nebo pismena) oznacujici stat, ve kterém bylo ovéreni
provedeno, popfipadé jedno nebo dvé €isla oznacujici Uzemni oblast,

— znacCku autorizované osoby pfipojenou ovéfujicim zaméstnancem,
popfipadé spolu se znackou tohoto zaméstnance,

— $estiuhelnik,
— datum ovéfeni: rok, mésic (pfiklad: e D x  80/01).



Strana 4712 Sbirka zdkonta &. 210 / 2001 Piiloha ¢&4stky 80

2.4 ZNACKY TYKAUJICI SE EHS SCHVALENI VZORU

2.4.1 Znacka EHS schvaleni vzoru (viz bod 2.1)

Priklad: 1.c7z n1 EHS schvaleni vzoru udélené Ceskou republikou v roce
2001.

Cislo EHS schvaleni vzoru.

242 Znacka EHS schvaleni vzoru a vyjmuti z EHS ovéfeni (viz bod 2.2)

Priklad: EHS schvaleni vzoru vydané Ceskou republikou v roce
2001.
Cislo EHS schvaleni vzoru.

3. ZNACKY EHS OVERENI

3.1 Popis znacek EHS ovéreni

3.1.1 Znacky EHS ovéfeni, které se pfipojuji na lahev podle bodu 2.2 jsou tyto:
3.1.1.1  Znacka kone¢ného EHS ovéreni se sklada ze dvou znacek:, kdy:
3.1.1.1.1 prvni znacku tvofi pismeno "e", které obsahuije:

— v horni poloviné velké pismeno (velka pismena) oznaduijici stat, kde se
ovéfeni provadélo, pokud je to nutné, spolu s jednim nebo dvéma cisly
oznacujicimi uzemni ¢lenéni,

— v dolni poloviné znacku autorizované osoby pfipojenou ovéfujicim
technikem, popfipadé spolu s jeho znackou;

3.1.1.1.2druha znacka se sklada z data ovéreni umisténého uvniti Sestithelniku
s pfesnosti dle této pfilohy.

3.1.1.2 Znacku dilc¢iho EHS ovéfeni tvofi pouze prvni znacka

Jestlize nadoba nemUze byt smontovana v misté vyroby nebo pokud by jeji doprava
mohla ovlivnit jeji viastnosti, je nutno provadét EHS ovéreni timto zplisobem:

— ovéfeni nadoby v misté vyroby autorizovanou osobou zemé plivodu, ktera za

predpokladu, Zze nadoba vyhovuje pozadavkiim EHS, pfipoji znacku "e" popsanou
v bodé 3.1.1.1.1. a pfedstavujici znacku dil€¢iho EHS ovéreni,

— konecné ovéreni nadoby v misté instalace autorizovanou osobou organem zemeé
urCeni, ktera za predpokliadu, Zze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS, pfipoji
znacku popsanou v bodé 3.1.1.1.2, jeZ spolu se znaCkou dil¢iho EHS ovéreni
tvofi znacku konec¢ného EHS ovéreni.

3.2 Tvar a rozméry znacek

3.21 Pfiklad znaCek popsanych v bodech 3.1.1.1.1 a 3.1.1.1.2 je znazornén na
nize uvedenych obrazcich 1 a 2.



Ptiloha ¢dstky 80 Sbirka zdkonut & 210 / 2001 Strana 4713

3.2.2

3.3
3.3.1

3.3.2

Pokud neni stanoveno jinak, musi byt pismena a &islice kazdé znagky
vysoké nejméné 5 mm.

Autorizovana osoba informuje pfislusné notifikované osoby ostatnich statd
o svem ustaveni a pfeda jim kopie vyobrazeni znadek EHS ovéreni, které
bude pouzivat.

Pripojovani znaéek
Znacka koneéného EHS ovéfeni se pfipoji na pozadované misto na lahev
po jejim konecném ovéfeni a uznani za vyhovuijici pozadavkim EHS.

Jestlize se ovéfovani provadi ve vice etapach, musi byt v misté vyroby
pfipojena na lahev nebo na jeji ¢ast znacka diléiho EHS ovéfeni, ktera ji
oznaCuje za vyhovujici pozadavkim EHS v dané etapé& ovéfovaciho
postupu, a to na misto zvlasté uréené pro pfipojeni znacek nebo na jiné
misto stanovené v této pfiloze.
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Obrazek 1

Obrazek 2
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4.1

4.2

4.3

4.4

NAPISY TYKAJICi SE PROVEDENI

Vyrazi se tyto napisy tykajici se provedeni lahve:

napisy tykajici se pouzité oceli:

- Cislo oznacujici hodnotu R v MPa, ktera byla pouzita jako zaklad
vypoctu,

- symbol N (lahev normalizaéné Zihana, nebo normalizaéné Zihana a
popousténa) nebo symbol T (lahev kalena a popousténa);

napisy tykajici se hydraulické zkousky:
hodnota zku$ebniho pretlaku v 0,1 MPa;
napisy tykajici se typu lahve:

hmotnost lahve véetné vSech ¢asti s lahvi pevné spojenych, avsak bez
ventilu, v kilogramech a nejmensi objem zaru¢eny vyrobcem lahve v litrech:

Cisla udavajici hmotnost a objem musi byt zaokrouhlena na jedno
desetinné misto. Hodnota objemu se zaokrouhluje doll, hodnota hmotnosti
se zaokrouhluje nahoru.

napisy tykajici se mista ptivodu lahve:

velké pismeno (nebo pismena) oznacujici zemi plvodu, dale pak znacka
vyrobce a vyrobni Cislo.
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CAST V.
Schéma zkousky ohybem

priblizZnéd+3 a
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CAST VL.
CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

VYAl e na zakladé
nafizeni viady &.210/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové

nadoby na pfepravu plynd, v souladu se smérnici Rady 84/525/EHS ze 17. zafi
1984, vztahujici se na:

BEZESVE OCELOVE LAHVE NA PLYNY

EHS schvaleni vzoru €. ..., Zedne .

TYD BNV o e e e e e e e e e e e
: (popis typové fady lahvi, ktera obdrzela EHS schvaleni)

Ph Do B

Lrmin  coeeeermieeneeeens Linax coeeeeeememeenanenns Vimin ceeemeeeenineeneeens Vimax  ceeveeeeenineeennnn.

Podrobné udaje o vysledcich zkousSek pro EHS schvaleni vzoru a o hlavnich
vlastnostech vzoru jsou pfilozeny.

Veskeré informace poda
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TECHNICKA PRILOHA K CERTIFIKATU EHS SCHVALENI VZORU

1. Vysledky EHS prezkouseni vzoru s ohledem na EHS schvaleni.

2. Informace o hlavnich vlastnostech vzoru, zejména:

— podélny fez lahvi typu, pro néjz bylo udéleno schvaleni vzoru, obsahuijici tyto
udaje:

— jmenovity vnéjsi primer, D,
— nejmensi tloustku stény, a,
— nejmensi tloustku dna a hrdla,
— nejmensi a nejvétsi délka (nebo délky), Lmin, L max;
— objem nebo objemy, Vmin, Vmax;
— pretlak, Py;
— jméno vyrobce / €islo vykresu a datum;
— nazev typu lahve;

— Udaje tykajici se oceli podle bodu 2.1 ¢asti I. [druh/chemické sloZeni/zplsob
vyroby/tepelné zpracovani/zaru¢ené mechanické vlastnosti (pevnost v tahu -
mez kluzu)].
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CAST VII.
VZOR
CERTIFIKAT EHS OVERENI

Podle nafizeni vlady ¢.210/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
tlakové nadoby na prepravu plynd

AULOT ZOVANA OSODa .o e e,

EHS OV IO €. oo e
Vyrobnidavka €. ... AZ e

Vyrobce
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OVEROVACIi ZKOUSKY
1. MERENI NA VZORKU LAHVI

. Hmotnost i $i zméfena &t
x Davka C o L e Nejmensi zméfena tloustka
Zkouska obsahujici Vodni objem | prazdné
lahve
Cislo odC. ............ (0 (kg) stény (mm) |dna (mm)

doé. ............
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Nize podepsany timto potvrzuje Gspé&sSné provedeni ovéfovacich postupl, zkousek
a kontrol, které jsou pfedepsany v bodé 6.3 casti Il., pfilohy €. 2 k nafizeni vlady

¢. 210/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové nadoby na
prepravu plyna

ZVIASINT POZNAMKY .....oveieieiiieeeee e
ODECNE POZNAMKY ...vviiiiiieie et e e e e e
Datum ... MISEO Lo
(podpis zaméstnance autorizované
osoby)
(VA= 11 (o 10 o1 o | PO

(Autorizovana osoba)
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Pfiloha ¢. 3 k nafizeni vlidy ¢. 210/2001 Sb.

TECHNICKE POZADAVKY NA BEZESVE LAHVE NA PLYNY Z NELEGOVANEHO
HLINIKU A HLINIKOVYCH SLITIN
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CAST I. Technické pozadavky

1.

1.1

1.2

1.3

2.1
211

SYMBOLY A DEFINICE

Symboly pouzité v této priloze maiji tento vyznam:

Pn, = zkuSebni pretlak pfi hydraulické zkousce v 0,1 MPa;

P, = pfetlak pfi roztrzeni lahve zméfeny pfi zkouSce na roztrZe
v 0,1 MPa;

Pt = vypoctovy nejnizsi teoreticky pretlak pfi roztrzeni v 0,1 MPa;

Re = nejmensi hodnota meze kiuzu zaru€ena vyrobcem lahvi v MPa;

Rm = nejmensi hodnota pevnosti v tahu zaru€ena vyrobcem lahvi v MPa

a = vypoctova nejmensi tloustka stény valcové €asti lahve v mm;

D = jmenovity vnéjSi pramér lahve v mm;

Rmt = skute¢na pevnost v tahu v MP3;

d = prdameér trnu pro zkousku ohybem v mm.

MEZ KLUZU

Pro ucely této prilohy se pfi vypoctu ¢asti namahanych pfetlakem pouZziji
tyto hodnoty meze kluzu:

— v pfipadé hlinikovych slitin smluvni mez kluzu pfi 0,2 %, Ry o2, to je
hodnota napéti, pfi kterém trvala deformace dosahne 0,2 % mérené
délky zkusebni tyce,

— v pfipadé nelegovaného hliniku v nevytvrzeném stavu smluvni mez kluzu
pfi 1 %.

Pro ucely této pfilohy se "pretlakem pfi roztrzeni" rozumi pfetlak pfi

dosazeni plastické nestability, to je nejvy$Si pretlak dosazeny pfi tlakove

zkouSce na roztrzeni.

TECHNICKE POZADAVKY
POUZITE MATERIALY, TEPELNE A MECHANICKE ZPRACOVANI

Hlinikova slitina ¢i nelegovany hlinik jsou definovany zpisobem své vyroby,
svym jmenovitym chemickym sloZenim, tepelnym zpracovanim lahve,
odolnosti lahve proti korozi a svymi mechanickymi vlastnostmi. Vyrobce
poskytne odpovidajici informace podle nize uvedenych pozadavka.
Jakakoli zména v téchto informacich bude povaZzovana za zménu v typu

materialu pro ucely EHS schvalovani vzoru.
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21.2 Pro vyrobu lahvi jsou povoleny tyto materialy:

a) vSechny druhy nelegovaného hliniku obsahujici minimalné 995 %
hliniku,

b) slitiny hliniku chemického slozeni podle tabulky 1, které byly podrobeny
tepelnému a mechanickému zpracovani podie tabulky 2;

c) vsechny ostatni hlinikové slitiny mohou byt pouzity pro vyrobu lahvi,
pokud predem vyhovi pfi zkouSce korozni odolnosti podle &asti 11./1 této

prilohy.
Tabulka 1
Chemické slozeni v %
Cu |Mg |Si |Fe |Mn |zn |cr [Tiezr |Ti [OStatni |p
celkem
Slitina B min. |- 40 |- - 0,5 |- - - - -
max. |0,10 |{5,1 |0,5 |0,5 [1,0 |0,2 |0,25 {0,20 |0,10 |0,15 zbytek
Slitina C min. |- 0,6 {0,7 |- 0,4 |- - - -
max. 0,10 |1,2 (1,3 |0,5 |1,0 |0,2 [0,25 |- 0,10 {0,15 zbytek
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Tabulka 2

Tepelné a mechanické zpracovani

Slitina B

V poradi:
1. Zpracovani polotovaru k potladeni koroze:

—doba vydrze urena vyrobcem,
—teplota mezi 210 a 260 °C,

2. Protlatovani se stupném pretvofeni za studena nejvyse 30 %.

3. Tvareni horni zaoblené &asti: teplota kovu nesmi byt na konci operace nizsi

nez 300 °C.

Slitina C

1. Homogenizace pied kalenim:

—doba vydrze uréena vyrobcem,

—teplota v Zadném pfipadé nesmi byt niz§i nez 525 °C nebo vyssi nez
550 °C.

2. Kaleni

3. Umélé starnuti:

—doba vydrze uréena vyrobcem,
—teplota mezi 140 a 190 °C.

213 Predklada se osvédceni o rozboru taveb materialu pouzitého pro vyrobu
lahvi.

214 Musi byt umozZnéno provadét nezavislé chemické rozbory. Tyto rozbory se
provedou na zku$ebnich vzorcich odebranych bud z polotovaru dodaného
vyrobci lahvi nebo ze zhotovenych lahvi. Pokud je rozhodnuto odebrat
zkuSebni vzorek z lahve, je pfipustné jej odebrat z jedné z lahvi, které byly
jiz predtim vybrany pro mechanické zkousky podie bodu 7.1 nebo pro
tlakovou zkouSku na roztrzeni podle bodu 7.2 ¢asti Il

215 Tepeiné a mechanické zpracovani slitin podle bodu 2.1.2 pism. b) a c)
casti ll.

2.1.5.1 Posledni operaci pfi vyrob& lahvi, mimo obrdbéni na C¢isto, je umélé
starnuti.

2.1.5.1.1 Uvadi se parametry kone¢ného zpracovani, které provadi, to znamena:

— jmenovité teploty homogenizace a umélého starnuti,

— jmenovité doby skutecné vydrZe na teplotach homogenizace a umélého

starnuti.

Pfi tepelném zpracovani se dodrzuji uvedené parametry v téchto mezich:

— teplotu homogenizace s presnosti + 5 °C,

— teplotu umélého starnuti s presnosti + 5 °C,
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— dobu skute¢né vydrze s piesnosti += 10 %.

2.1.5.1.2U homogenizace a umélého starnuti vS8ak vyrobce mizZe uvést rozmezi
teplot s rozdilem mezi krajnimi hodnotami nepievys$ujicim 20 °C. Pro
kazdou z téchto krajnich hodnot uvede rovnéz jmenovitou dobu skutecné
vydrze.
Pro kazdou mezilehlou teplotu se jmenovitd doba skute¢né vydrze uréi v
pfipadé homogenizace linearni interpolaci doby vydrze a v pfipadé
umélého starnuti linearni interpolaci logaritmu doby vydrze.

Tepelné zpracovani se provadi pfi teploté v rozmezi uvedeném pro dobu
skutecné vydrze, ktera se nesmi liSit od jmenovité doby vydrze vypoétené
vySe uvedenym zplsobem o vice nez 10 %.

2.1.5.1.3V dokumentaci predkladané pro ucely EHS ovéreni se uvadi parametry
konecného tepelného zpracovani.

2.1.5.1.4 Kromé konec¢ného tepelného zpracovani se uvadi také vSechna tepelna
zpracovani provedena pfi teploté vyssi nez 200 °C.

2.1.5.2 \Vyroba lahve nezahrnuje kaleni a umélé starnuti.

2.1.5.2.1 Uvadi se parametry posledniho tepelného zpracovani, které byly provedeny
za teploty vyssi nez 200 °C, pficemz se v pfipadé potfeby musi brat v
Gvahu rozdily mezi riznymi ¢astmi lahve.

Rovnéz se uvadi vSechny operace tvareni (napfikiad protlacovani, tazeni
nebo tvareni horni zaoblené ¢&asti), pfi nichz teplota kovu nepifesahuje 200
°C a po kterych nebylo provedeno tepeiné zpracovani pfi teploté vyssi nez
zminéna hodnota, jakoz i poloha ¢€asti tvafeného télesa lahve, ktera byla
podrobena nejvét§imu tvafeni za studena, a pfislusny stupen pfetvoreni za
studena.

Pro ucely tohoto ustanoveni se "stupném pretvoreni za studena" rozumi

. S-s5s , e oy . .oy
pomér —— , kde S je pocateéni prufez a s je kone€ny prurez.
S

Uvedené parametry tepelného zpracovani a tvareni se dodrzuji v téchto
mezich:

— dobu tepelného zpracovani s piesnosti =+ 10 % a teplotu s presnosti
+5 °C,

— stupenl pretvofeni za studena té casti lahve, ktera byla podrobena
nejvét§imu pfetvofeni za studena, s pfesnosti = 6 %, je-li pramér lahve
rovny nebo mensi 100 mm, a s piesnosti + 3 %, je-li primér vétsi nez
100 mm.

2.1.5.2.2 U tepelného zpracovani se vS§ak mlze uvést rozsah teplot s rozdilem mezi
krajnimi hodnotami neprevysujicim 20 °C. Pro kazdou z téchto krajnich
hodnot se uvadi jmenovitad doba skute¢né vydrze. Pro kazdou mezilehlou
teplotu se uréi jmenovita doba skute¢né vydrze linearni interpolaci.

Tepelné zpracovani se provadi pfi teploté v rozmezi uvedeném pro dobu
skute¢né vydrze, ktera se nesmi liSit od jmenovité doby vydrze vypocCtené
vyS$e uvedenym zplsobem o vice nez 10 %.
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2.1.5.2.3V dokumentaci pfedkladané pro ucely EHS ovéfeni se uvadi parametry

2153

2.2
2.21

222

223

224

2.3
2.31

2.3.2

2.3.3

konecného tepelného zpracovani a operace tvareni.

Pokud se vyrobce rozhodne uvést rozmezi teplot tepelného zpracovani
podle bodl 2.1.5.1.2 a 2.1.5.2.2 ¢asti |., pro uCely EHS schvalovani vzoru
predklada dvé skupiny lahvi, jednu sloZenou z lahvi, které se podrobily
druhou sloZzenou z lahvi, které se podrobily tepelnému zpracovani pfi
nejvyssi teploté a pfi odpovidajicich nejkratSich dobach vydrze.

VYPOCET CASTi NAMAHANYCH PRETLAKEM

Tloustka stény valcové casti lahve nesmi byt mensSi nez tloustka
vypocitana dle vzorce:

. P -D
22—/R + P, ’
/3
kde R je nizsi hodnota z téchto dvou hodnot:
- Re
— 0,85 Rm

Nejmensi tloustka stény nesmi byt v zadném pfipadé mensi nez
D

— +1,5mm.

100

Tloustka stény a tvar dna a horni zaoblené &asti lahve musi byt takové, aby

byly spinény pozadavky zkou$ek podle bodl 7.2 (zkouska na roztrzeni) a

7.3 (cyklicka unavova zkouska) ¢asti Il

Aby se dosahlo vyhovujiciho rozdéleni napéti, musi se tloustka stény lahve
v oblasti pfechodu mezi valcovou casti a dnem zvétSovat postupné, pokud
je tloustka dna vétsi nez tloustka stény valcové Casti.

KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI

U kazdé lahve se kontroluje tloustka stény a stav vnitfniho a vnéjsi povrch
pro ovéreni ze:
— tloustka stény neni nikde mensi nez udava vykresova dokumentace,

— vnitini a vné&j$i povrch lahve nevykazuji vady, které by mohly negativné
ovlivnit provozni bezpecnost lahve.

Ovalita valcového plasté musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvétsim a
nejmendim vné&jSim primérem v tomtéZz prufezu nebyl vétsi nez 1,5 %
stfedni hodnoty téchto primérl. Maximalni odchylka valcové Casti plasté
od pfimky nesmi piekrocit 3 mm na 1 m delky.

Patni krouzky, pokud jsou na lahvich provedeny, musi byt dostate¢née
pevné a musi byt vyrobeny z materialu, ktery je s ohledem na korozi
kompatibilni s typem materialu, z néhoz je lahev vyrobena. Tvar patniho
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krouzku musi lahvi zajistit dostateCnou stabilitu. Patni krouzky nesmeéji
umozfiovat hromadéni vody nebo vnikani vody mezi krouzek a lahev.
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CAST Il. Postupy pfi posuzovani shody

2.2

2.3

24
241

242

243

EHS SCHVALOVANI VZORU

EHS schvaleni vzoru podle této pfilohy muZe byt rovnéz vydano pro
typovou fadu lahvi.

"Typovou fadou lahvi" se rozuméji lahve stejného vyrobce, které se lisi
pouze délkou, av§ak jen v téchto mezich:

— nejmensi deélka nesmi byt mensi nez trojnasobek vnéjSiho priiméru
lahve;

— nejvetsi délka nesmi byt vétsi nez 1,5-nasobek délky zkousené lahve.

ZADOST O EHS SCHVALOVANI VZORU

K Zadosti o EHS schvalovani vzoru se predlozi pro kazdou typovou fadu
lahvi potfebna dokumentace pro niZze predepsané kontroly a poskytne
davka 50 lahvi nebo dvé davky po 25 lahvich podie bodu 2.1.5.3 &asti I,
z nichz se odebere poZadovany pocet lahvi pro nize uvedené zkousky,
jakoz i veskeré pozadované doplnkové informace.

Uvadi se druh tepelného zpracovani a mechanického zpracovani, jakoz i
teploty a doby vydrZze tepelného zpracovani podle bodu 2.1.5 ¢asti . Dale
se predlozi osvédceni o rozboru taveb materialu pouzitého pfi vyrobé lahvi.

Zadost a pfislusnd korespondence se vyhotovuje v Ceském jazyce.
V Ceském jazyce se vyhovuji i pfilozené dokumenty.

Zadost musi obsahovat tyto informace:

— jméno a adresu vyrobce nebo Zadatele, jejich zplnomocnéného
zastupce, jakoz i misto nebo mista vyroby lahvi,

— kategorii lahvi,

— uvazovany ucel pouziti nebo zakazané zpUsoby pouziti,

— technicke udaje,

— obchodni nazev, jestlize existuje, nebo typ.

K Zadosti se prikladaji dvé vyhotoveni pozadovanych dokumentl, zejména:
Popis obsahujici:

— materialové specifikace, konstrukéni metody a pevnostni vypocty Iahvi,
— namontovana bezpecnostni zafizeni,

— mista, kde maji byt umistény znacky schvaleni a ovéreni dle této
pfilohy, jakoz i dalSi znacky stanovené zvlastnimi pfedpisy.

Vykresy celkového uspofadani, a kde je to vhodné, detailni vykresy
dulezitych konstrukénich dild. .

Dal$i informace stanovené v této pfiloze.
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244 Prohlaseni, Zze pro tentyz vzor lahve nebyla podana jind Zadost o EHS
schvalovani vzoru.
PREZKOUSENIi PRO EHS SCHVALOVANI VZORU

3.1 Prezkouseni pro EHS schvalovani vzoru se provadi na zakladé vykresq, a
kde je to vhodné, na vzorku lahvi.

Pfezkouseni musi obsahovat:

a) proveéreni konstrukénich vypocta, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
material(;

b) kde je to vhodné, provéieni bezpefnostnich zafizeni a meéficich
pfistroju a zpUsob instalace.

3.2 V priibéhu postupu pro EHS schvalovani vzoru dle této pfilohy se ovéfi,
zda:
— Jjsou spravné vypocty uvedené v bodé 2.2 East |.,
— tloustka stén na dvou lahvich vyhovuje poZadavkim bodu 2.2 éast |.,
pficemZz meéfeni se provadeéji na tfech pfiénych fezech a po celém
obvodu podélnych fez( dna a horni zaoblené ¢asti,

jsou splnény podminky uvedené v bodech 2.1 a 2.3.3 ¢ast |.,

jsou u vSech lahvi vybranych k této zkouSce splnény pozadavky bodu
2.3.2¢ast|.,

— vnitfni i vné&j§i povrchy lahvi jsou bez vad, které by je <cinily
nebezpecnymi.

3.21 Na vybranych lahvich se provedou tyto zkousky:

- zkousku korozni odolnosti: odolnosti proti mezikrystalické korozi a korozi pod
napétim na 12 zkuSebnich télesech podle popisu v ¢asti 11./1 této pfilohy,

- zkouSky podle bodu 7.1 &ast Il. na dvou lahvich; je-li vSak délka lahve 1500 mm
¢i vice, zkouska tahem v podéiném sméru a ohybova zkouska se provedou na
zkusebnich ty¢ich odebranych z horni a dolni ¢asti plasté,

- zkousku podle bodu 7.2 €asti ll. na dvou lahvich,

- zkousku podle bodu 7.3 ¢asti Il. na dvou lahvich,

- zkousku podle bodu 7.5 &asti Il. na jedné lahvi,

- zkous$ku podle bodu 7.7 &asti ll. na vSech lahvich vzorku.

4. CERTIFIKAT EHS SCHVALENi VZORU

4.1 Certifikat schvaleni vzoru obsahuje zavéry prezkouseni vzoru a uvadi vSechny
podminky, jimiz mize byt schvaleni vazano. Dopliuji jej popisy a vykresy nutné
pro identifikaci vzoru, popfipadé pro vysvétleni jeho funkce. Vzor certifikatu je
uveden v ¢asti IV. této pfilohy.
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5. ZVEREJNENi EHS SCHVALENI VZORU

5.1Soucasné s oznamenim zainteresované strané se zasle kopie certifikatu EHS
schvaleni vzoru Komisi a ostatnim statim, které mohou rovnéz obdrzet kopie
definitivni  technické dokumentace lahve a protokoly o provedenych
prezkousenich a zkouskach.

5.2 Odejmuti EHS schvaleni vzoru se zvefejfiuje v souladu s postupem stanovenym
v bodé 5.1.

5.3 O odmitnuti EHS schvaleni vzoru, se uvédomi ostatni staty a Komise.

6. EHS OVERENI

6.1 Pro ugely EHS ovéreni vyrobce lahvi predklada autorizované osobé:
6.1.1 certifikat EHS schvaleni vzoru;

6.1.2 osvédc&eni o rozboru ingotu tavby materidlu pouzitého pro vyrobu lahvi;
6.1.3 prostfedky k identifikaci tavby, z niz je kterakoli lahev vyrobena;

6.1.4 dokumentaci tykajici se tepelného zpracovani a mechanického zpracovani
a uvest pouzité zpracovani podle bodu 2.1.5 ¢asti |.;

6.1.5 seznam lahvi s uvedenim Cisel a napist pozadovanych v ¢asti lll.

6.1.6 EHS ovéfeni se mulze provadét v jedné nebo vice etapach podle
pozadavk( uvedenych v pfiloze 3:

6.1.6.1 EHS ovéfeni se provadi pouze v jedné etapé u lahvi, které pfi vystupu
z vyrobniho zavodu tvofi jeden celek, to jsou lahve, které mohou byt
dopraveny na misto instalace bez rozebrani;

6.1.6.2 lahve, které nejsou odesilany jako jeden kus, se ovéfuji ve dvou nebo vice
etapach;

6.1.6.3 ovéfovanim se musi zejména zajistit, aby lahev vyhovovala schvalenému
vzoru, nebo, v pfipadé lahvi vyjmutych z EHS schvaleni vzoru, aby
vyhovovala pozadavkim uvedenym v této pfiloze.
6.2 Podstata EHS ovéreni
6.2.1 Podle pozadavk( uvedenych v této pfiloze ovéfeni zahrnuje:
— piezkouseni jakosti material(,
— provéreni konstrukénich vypoétl, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
pouzitych materialu,
— vnitfni prohlidku skladajici se z kontroly vnitfnich ¢asti a svart,
— tlakovou zkousku,
— kontrolu v8ech bezpecnostnich zafizeni a namontovanych meéficich
pfistrojq,
— vnéjSi prohlidku riznych ¢asti lahve,
— provozni zkou$ku, je-li poZzadovana.
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6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

V prlbéhu EHS ovéfeni:
Autorizovana osoba:

— Zjistuje, zda byl dodan certifikat EHS schvaleni vzoru a zda lahve jsou s
nim ve shodé,

— zkontroluje dokumenty obsahujici idaje o materialech,

— Zzkontroluje, zda byly spinény technické pozadavky uvedené v bodé 2
Casti |, a zejména na zakladé vnéj§i a v pfipadé moznosti i vnitini
vizualni prohlidky lahve provéfi, zda provedeni lahvi a zkousky
uskutecnéne vyrobcem v souladu s bodem 2.4.1 &asti . jsou vyhovujici;
vizudlni prohlidce se musi podrobit nejméné 10 % predloZenych lahvi,

— na slitinach podle bodu 2.1.2 pism. c) ¢asti |. této pfilohy provede
zkousSku odolnosti proti mezikrystalické korozi, a to na tfech zku$ebnich
telesech odebranych po jednom z kazdé casti (horni zaoblena c¢ast,
plast, dno) v souladu s bodem 1 ¢&asti ll.,

— provede zkousky podle bod(i 7.1 a 7.2 ¢asti Il.,

— zkontroluje, zda informace pfedané vyrobcem v seznamu podle bodu
6.1.5 jsou spravné; tato kontrola se provadi namatkové,

— posoudi vysledky kontroly homogenity davky provedené vyrobcem v
souladu s bodem 7.6 Casti Il.

Jsou-li vysledky téchto kontrol vyhovujici, vyda autorizovana osoba
certifikat EHS ovéreni podle pfedlohy dle ¢asti V. této pfilohy.

Pro oba druhy zkousek predepsanych v bodech 7.1 a 7.2 ¢asti ll.se z kazdé
davky 202 lahvi nebo z jeji Casti, ktera byla vyrobena z téZze tavby a
podrobila se pfedepsanému tepelnému zpracovani za stejnych podminek,
namatkové vyberou dvé lahve.

Jedna z lahvi se podrobi zkouskam podle bodu 7.1 ¢asti Il. (mechanickym
zkouskam), druha lahev zkousSce podle bodu 7.2 &asti Il. (zkouSce na
roztrzeni). Pokud se prokaze, zZe néktera zkouska byla provedena
nespravné nebo ze vznikla chyba pfi méreni, musi se zkouska opakovat.

Jsou-li vysledky jedné ¢Ci nékolika zkouSek treba jen Castecné
nevyhovuijicich, je vyrobce povinen pod dohledem autorizované osoby zjistit
priinu.

Pokud nebyly nevyhovujici vysledky zpUsobeny tepelnym zpracovanim,
cela davka nevyhovuje.

Jestlize byly nevyhovujici vysledky zplsobeny tepelnym zpracovanim,
mohou se v$echny lahve z davky podrobit dalSimu tepelnému zpracovani.
Toto dal$i zpracovani maze byt pouze jedno.

V tomto pfipadé:
— vyrobce provede kontrolu podle bodu 7.6 ¢ast Ii.,
— autorizovana osoba provede v§echny zkousky podle bodu 6.2.2.

Vysledky zkousek provedenych po tomto novém tepelném zpracovani musi
splhovat pozadavky uvedené v této pfiloze.
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6.3.3

6.3.4

7.1.1

7.1.2.1

Viybér zkusebnich vzorku a v§echny zkousky se provadeéji za pfitomnosti a
pod dozorem zastupce autorizované osoby. V pfipadé zkousky podle &tvrté
odrazky bodu 6.2.1 se mlze autorizovana osoba omezit na to, Ze bude
zastoupena pouze pii vybéru zkusebnich vzork( a prezkoumani vysledku.

Po provedeni vSech stanovenych zkou$ek se vSechny lahve v davce musi
podrobit hydraulické zkou$ce podle bodu 7.4 ¢asti Il. za pfitomnosti a pod
dozorem zastupce autorizované osoby.

ZKOUSKY

MECHANICKE ZKOUSKY

S vyjimkou pozadavki, které jsou uvedeny nize, se mechanické zkousky
provadeéji podle téchto norem:

EURONORM 2-80: zkouska tahem pro ocel,
EURONORM 3-79: zkouska tvrdosti dle Brinella,
EURONORM 6-55: zkouska ohybem pro ocel,

EURONORM 11-80: zkouska tahem pro ocelové plechy a pasy tloustky do
3 mm,

EURONORM 12-55: zkouSka ohybem pro ocelové plechy a pasy tloustky
do 3 mm.

Vseobecné pozadavky

VSechny mechanické zkousky pro ovéfeni jakosti materialu pouzitého pro
vyrobu lahvi se provadeji na zkusebnich tyich odebranych ze zhotovenych
lahvi.

Druhy zkousek a vyhodnoceni vysledki zkousek

Na kazdé zkusebni lahvi se provede jedna zkouSka tahem v podélném
sméru a ¢tyfi zkousky ohybem v obvodovém sméru.

ZkousSka tahem

7.1.2.1.1 Zkusebni ty¢ pro zkousku tahem musi odpovidat ustanovenim:

— kapitoly 4 normy EURONORM 2-80, je-li jeji tloustka 3 mm nebo vétsi,

— kapitoly 4 normy EURONORM 11-80, je-li jeji tloustka mensi nez 3 mm.
V tomto pfipadé bude mérena Sitka a délka zkuSebni tyée 12,5 mm,
resp. 50 mm bez ohledu na tloustku zkusebni tyce.

Obé strany zkus$ebni tyCe, které odpovidaji vnitfnimu a vné&jS§imu povrchu
stény lahve, nesméji byt obrobeny.

7.1.2.1.2 — U slitin C podle bodu 2.1.2 pism. b) ¢asti |. a slitin podle bodu 2.1.2

pism. c) ¢asti |., nesmi byt taznost mensi nez 12 %.

— U slitin B podle bodu 2.1.2 pism. b) ¢asti I. nesmi byt taznost mensi nez
12 %, jestlize se tahova zkouska provadi na jediné zku$ebni tycCi
odebrané ze stény lahve. Zkouska tahem muze byt rovnéz provedena na
¢tyfech zku$ebnich ty€ich odebranych z poloh rovnomérné rozlozenych
po st&né lahve. V tomto pfipadé je nutno dosahnout téchto vysledk:

— 2adna jednotliva hodnota taznosti nesmi byt mensi nez 11 %,
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— pramér ze Ctyi méfeni taznosti musi byt alespon 12 %.
— V pfipadé nelegovaného hliniku nesmi byt taznost mensi nez 12 %.
7.1.2.1.3 Zjisténa hodnota pevnosti v tahu nesmi byt mensi nez R,.

Mez kluzu, ktera se stanovuje pfi zkouSce tahem, musi odpovidat hodnoté
pouZité podle bodu 1.1 &asti |. pfi vypoctu lahve.

Zjisténa hodnota meze kluzu nesmi byt mensi nez Re.

7.1.2.2 ZkouSka ohybem.

7.1.2.2.1 ZkouSka ohybem se provadi na zkuSebnich ty€ich ziskanych rozfiznutim
prstence Sifky 3-a na dvé stejné Casti; v Zzadném piipadé nesmi byt Sifka
zkusebni ty¢e mensi nez 25 mm. Kazdy prstenec mlze byt obroben pouze
na okrajich. Okraje nesmi mit polomér zaobleni vétsi nez 1/10 tloustky
zku$ebni ty¢e nebo mohou byt srazeny pod uhlem 45°.

7.1.2.2.2 Zkouska ohybem se provadi na trnu o priméru d a na dvou vaicich
vzdalenych od sebe d + 3 a. Béhem zkousky musi vnitini plocha prstence
zUstat v dotyku s trnem.

7.1.2.2.3 Zkusebni ty¢ nesmi prasknout, je-li ohnuta okolo trnu tak, Zze vnitini okraje
nejsou od sebe vzdaleny vice, nez cini primér trnu (viz schéma
v dodatku 2 této pfilohy).

7.1.2.2.4 Pomér (n) mezi primérem trnu a tloustkou zkuSebni ty€e nesmi piekrodit
hodnoty uvedené v tabulce 1.

Tabulka 1

skuteCna pevnost v tahu

Ro: v MPa hodnota n

do 220 vcetné

nad 220 do 330 vCetné
nad 330 do 440 vcetné
nad 440

0 N O O

7.2 HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZENI
7.2.1 Zkusebni podminky
Zkousené lahve musi byt oznac¢eny podle €asti lll.

7.2.1.1 Hydraulicka zkou$ka na roztrzeni se provadi ve dvou po sobé nasledujicich
etapach na zkuSebnim zafizeni, které umoZnuje postupné zvySovani
pietlaku v lahvi az do jejiho roztrzeni a grafické znazornéni kfivky zavislosti
pietlaku na ¢ase. Zkouska se musi provadét za pokojove teploty.

7.2.1.2 V priubéhu prvni etapy se pretlak zvySuje konstantni rychlosti az do zacCatku
plastické deformace. Rychlost zvySovani pfetlaku nesmi pfekrocit
0,5 MPals.
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7.2.2
7.2.2.1

7222

7223
7224

7.2.2.5

7.3
7.3.1
7.3.2

7.3.3

Od zacatku plastické deformace (druha etapa) nesmi byt vykon Cerpadla
vétsi nez dvojnasobny oproti prvni etapé a musi byt udrzovan konstantni az
do roztrzeni lahve.

Vyhodnoceni zkousky

Vyhodnoceni zkousky na roztrzeni zahrnuje:

— vyhodnoceni kfivky zavislosti pfetlaku na ¢ase pro ureni pfetlaku pfi
roztrzeni,

— vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okrajd,

— oveéfeni, zda v pfipadé lahve s konkavnim dnem nedoslo k obraceni
tvaru dna.

Zméreny pretlak pfi roztrzeni (P,) musi byt vétsi nez hodnota dana
vzorcem:

— 20a x RI‘I
D-u

Zkouska na roztrzeni nesmi zpUsobit rozpad lahve na zlomky.

Pr

Hlavni trhlina nesmi mit charakter kiehkého lomu to znamena, Zze okrajové
hrany lomu nesmi byt radialni, ale musi byt sklonény vig¢i roviné praméru a
vykazovat kontrakci.

Trhlina je pfijatelna pouze za téchto podminek:

— v pfipadé lahvi o tloustce stény "a" do 13 mm:

— vétsi ¢ast trhliny musi byt zietelné podélna,

— trhlina se nesmi nékolikanasobné rozvétvovat,

— trhiina se nesmi obvodové rozsifovat dale nez 90° na kazdou stranu od
své hlavni ¢asti,

— trhlina se nesmi Sifit do Casti lahve, které jsou 1,5 krat silngjSi nez

nejvétsi tloustka meéfena v poloviné délky lahve; v pfipadé lahvi s
konvexnim dnem nesmi trhlina dosahnout stfedu dna lahve;

— v pfipadé lahvi o tloustce "a" pfesahujici 13 mm musi byt vetsi Cast
trhliny zfetelné podélna.

Trhlina nesmi odhalit zfetelnou vadu materialu.

CYKLICKA UNAVOVA ZKOUSKA
Zkou$ena lahev musi byt ozna¢ena podle &asti lll.

Cyklicka anavova zkouska se provadi s pouzitim nekorozivni kapaliny na
dvou lahvich, u kterych vyrobce zaruuje, Ze jsou dostatetné
reprezentativni pro minimaini konstrukéni hodnoty specifikované v
konstrukénim navrhu.

Tato zkouska je cyklicka. Horni cyklicky pfetlak je roven bud pietlaku Py
nebo jeho dvéma tietinam.
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7.4
7.4.1

742

743
744

7.5

Dolni cyklicky pretlak nesmi pfekrocit 10 % hodnoty horniho cykiického
pfetlaku.

Minimalini pocet cykli a maximalni zkudebni frekvence jsou uvedeny
v tabulce 2:

Tabulka 2
maximalni pouzity pfetlak P, 213 P,
minimalni pocet cykll 12 000 80 000
maximalni frekvence cykll za|5 12
minutu

Teplota méfena na vnéjsi sténé lahve nesmi béhem zkousky prekrogit
50 °C.

Zkouska se povazuje za vyhovujici, kdyz lahev dosahne pozadovaného
poctu cykll, aniz dojde k uniku kapaliny.

HYDRAULICKA ZKOUSKA

Pietlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovhomérnou rychlosti az do
dosazeni pretlaku P,.

Lahev musi zlstat pod pretlakem Py, dostatec¢né dlouho, aby se prokazalo,
Ze pretlak nema tendenci klesat a Ze nedochazi k uniku kapaliny.

Po zkouSce nesmi lahev vykazovat trvalou deformaci.

Lahve, které nesplni pozadavky zkousky, musi byt vyfazeny.

KONTROLA HOMOGENITY LAHVE

Zkouskou se ovéfuje, zda kterékoli dva body na vnéjSim povrchu lahve
nevykazuiji rozdil v tvrdosti vétSi nez 15 HB. Kontrola se provadi na dvou
pficnych fezech lahve pobliz hrdla a dna, vzdy ve &tyfech rovnomeérné
vzdalenych bodech.
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7.6

7.7

KONTROLA HOMOGENITY DAVKY

Touto zkouskou, kterou provadi vyrobce, se méfenim tvrdosti nebo jinym
vhodnym zplsobem ovéfuje, zda nedos$lo k chybé pfi volbé vychozich
polotovar( nebo pfi tepelném zpracovani.

KONTROLA DNA

Stfedem dna lahve se provede se podéiny fez a jeden z takto ziskanych
povrchl se vylesti pro zkousku pfi pétindsobném az desetinasobném
zvétseni.

Lahev se povazuje za vadnou, jsou-li zjistény trhliny. Za vadnou se
povazuje i tehdy, jestlize rozméry pfitomnych port &i vméstkl se ukazuji tak
velké, Ze muze byt ohrozena bezpecnost.
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CAST 1.1
KOROZNIi ZKOUSKY

1. ZKOUSKA NACHYLNOSTI K MEZIKRYSTALICKE KOROZI

Nize popsana metoda se sklada z ponofeni zkusebnich vzorki odebranych
ze zkousené zhotovené lahve do jednoho ze dvou rlznych korozivnich
roztok( a z jejich vyhodnoceni po stanovené dobé leptani s cilem zjistit
jakékoli znamky mezikrystalické koroze a ur¢it povahu a stuperi této koroze.
Sifeni mezikrystalické koroze se zjiStuje metalograficky na vylesténych
plochach fezl kolmych k leptanému povrchu.

1.1 ODBER ZKUSEBNICH VZORKU

ZkuSebni vzorky se odebiraji z horni zaoblené ¢asti, télesa a dna lahve
(obrazek 1), aby bylo mozné provést na materialu z téchto tfi ¢asti lahve

zkousky s roztokem A podle bodu 1.3.2.1 nebo s roztokem B podle bodu
1.3.2.2.

Kazdy zkuSebni vzorek musi mit celkovy tvar a rozméry podle obrazku 2.

Plochy a1 a2 a3 a4, b1 b2 b3 b4, a1 a2 b2 b1, a4 a3 b3 b4 se vyfiznou
pasovou pilou a peclivé opracuji jemnym pilnikem. Plochy a1 a4 b4 b1 a a2
a3 b3 b2, které odpovidaji vnitfnimu a vné&jSimu povrchu lahve, se
ponechaji v hrubé opracovaném stavu.

1.2 PRIPRAVA POVRCHU PRED KOROZIVNIM LEPTANIM
1.2.1 Potrebné latky
HNO3 pro analyzu, hustota 1,33 g.cm 3
HF pro analyzu, hustota 1,14 g.cm 3 (pfi 40%),
deionizovana voda.
1.2.2 Postup
V kadince se pfipravi roztok:
HNO3: 63 cm’,
HF: 6 cm’,
H,0: 929 cm®.
Roztok se zahieje na teplotu 95 °C.

Kazdy zkusebni vzorek, zavéseny na hlinikovém draté, se vystavi plsobeni
tohoto roztoku ponofenim na dobu 1 minuty.

Vzorek se omyje tekouci vodou a potom deionizovanou vodou.

Pro odstranéni vSech pfipadnych usazenin médi se vzorek ponofi do
kyseliny dusi¢né podle bodu 1.2.1 na dobu 1 minuty pfi pokojové teploté.

Vzorek se oplachne deionizovanou vodou.
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1.3
1.3.1

1.3.2
1.3.21

Aby se zabranilo okysli€eni vzork(, musi byt zkugebni vzorky ihned po této
pfipravé ponofeny do pfislu§né korozni lazné (viz bod 1.3.1).

PROVEDENI ZKOUSKY

Podle uvéaZeni autorizované osoby se pouzije jeden z té&chto dvou
korozivnich roztoki: prvni slozeny z 57 g/l chloridu sodného a 3 g/l peroxidu
vodiku (roztok A), druhy slozeny z 30 g/l chloridu sodného a 5 g/l kyseliny
chlorovodikové (roztok B).

Priprava korozivnich roztoku
Roztok A

1.3.2.1.1 Potfebné latky:

NaCl krystalicky pro analyzu,

H,0, Iékarsky,

KMnQO;4 pro analyzu,

H,SO, pro analyzu, hustota 1,83 g.cm =,

deionizovana voda.

1.3.2.1.2Titrace peroxidu vodiku

ProtoZe peroxid vodiku neni pfili§ stabilni, je dulezité pfed kazdym pouzitim
zkontrolovat jeho titr timto zpisobem:
Pipetou se odméri 10 cm?® peroxidu vodiku a dofedi se deionizovanou

vodou na 1000 cm’ (v odmérné barice), ¢imZ se ziska roztok peroxidu
vodiku oznaceny C. Pipetou se odméfi do Erlenmeyerovy banky:

— 10 cm® roztoku peroxidu vodiku C,

—  pfiblizné 2 cm® H,SO4 hustoty 1,83 g.cm .

K titraci se pouzije roztok 1,859 g/l manganistanu draselného. Manganistan
draselny samotny slouzi jako indikator.

1.3.2.1.3 Princip titrace

Reakci manganistanu draselného s peroxidem vodiku v prostfedi kyseliny
sirové vyjadfuje rovnice:

2 KMnOg4 + 5 H,O5 + 3 HySO4 — Ky SO4 + 2 MnSO, + 8 H,O + 5 O,
z niz vyplyva ekvivalence: 316 g KMnO4 = 170 g H20,.

1 g Cistého peroxidu vodiku tedy reaguje s 1859 g manganistanu
draselného; ztohoto divodu se pouziva roztok 1,859 g/l manganistanu
draselného, ktery nasycuje - v odpovidajicich objemovych pomérech - 1 g/l
peroxidu vodiku. ProtoZze peroxid vodiku byl na pocatku 100-nasobné
zfedén, predstavuje 10 cm?® zkugebniho vzorku 0,1 cm® plvodniho peroxidu
vodiku.
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Objem roztoku manganistanu draselného v cm®, spotfebovaného k titraci,
se vynasobi deseti, ¢imz se ziska hodnota titru T plvodniho peroxidu
vodiku v g/l.

1.3.2.1.4 Pfiprava roztoku
Postup pro 10 litrG:

570 g chloridu sodného se rozpusti v deionizované vodé tak, aby se ziskal
roztok o celkovém objemu 9 |. Pfida se peroxid vodiku v mnozZstvi
vypocitaném nize uvedenym zplUsobem. Roztok se promicha a doplini
deionizovanou vodou na objem 10 |.

Vypocet objemu peroxidu vodiku, ktery je tieba pridat do roztoku
Potfebné mnozZstvi Cistého peroxidu vodiku: 30 g.
Jestlize peroxid vodiku obsahuje T grami H,O, na 1 |, bude potfebny
objem vyjadreny v cm’:
1000- 30
T
1.3.2.2 Roztok B
1.3.2.2.1 Potfebné latky:
NaCl krystalicky pro analyzu,
HCI gista koncentrovana, 37 % HCI,

deionizovana voda.

1.3.2.2.2 Pfiprava roztoku:
Postup pro 10 | roztoku:

300 g chloridu sodného a 50 g HCI (50 g = 0,5 %) se rozpusti v 9 litrech
deionizované vody, promicha a doplni na 10 litrd.

1.3.3 Podminky leptani
1.3.3.1 Leptani v roztoku A

Korozivni roztok se nalije do krystalizatoru (pfipadné do Siroké kadinky)
umisté&ného ve vodni lazni. Vodni lazeri se micha magnetickym michadliem
a teplota se reguluje dotykovym teplomérem.

Zku$ebni vzorek se bud zavési do korozivniho roztoku na hlinikovém dréatu
nebo se umisti vroztoku tak, Ze spoéiva pouze na rozich, coz je
vyhodnéjsi. Doba leptani je 6 hodin, teplota se udrzuje na 30 °C = 1 °C. Je
tfeba dbat na to, aby bylo zajisténo dostateéné mnozstvi &inidla, alespon 10
cm® na cm? povrchu vzorku.

Po leptani se zkusebni vzorek omyje vodou, ponofi se asi na 30 sekund do
50 % roztoku kyseliny dusi¢né, opét se omyje vodou a osusi stlacenym

vzduchem.
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1.3.3.2

1.3.3.3

1.4
141

142

1.5

Najednou Ize leptat vice zkuSebnich vzork(i, pokud patfi ke stejnému typu
slitiny a vzajemné se nedotykaji. Samoziejmé musi byt dodrzeno minimaini
mnozstvi ¢inidla na jednotku povrchu vzorku.

Leptani v roztoku B

Korozivni roztok se nalije do vhodné sklenéné nadoby (napfiklad do
kadinky). Zkouska se provadi za pokojové teploty. Neni-li mozné se béhem
zkousky vyhnout kolisani pokojové teploty, je vhodnéjsi provadét zkousku
ve vodni lazni, jejiz teplota se termostatem udrzuje na 23°C. Doba leptani
je 72 hodin.

Upevnéni zkusebnich vzork( v korozivnim roztoku je podle bodu 2.3.1. Po
leptani se vzorky peclivé omyiji deionizovanou vodou a osusi stlaéenym
vzduchem prostym mastnoty. Je tieba dbat na to, aby pomér mnozstvi
korozivniho roztoku k povrchu vzorku v mi/cm? byl neustale udrzovan na
hodnoté 10 : 1 (viz bod 2.3.1).

PRIPRAVA ZKUSEBNICH VZORKU K VYHODNOCENI
Potrebné materialy

Zalévaci misky o rozmérech napfiklad:

— vnéjsi prumér: 40 mm,

— vyska: 27 mm,

— tloustka stény: 2,5 mm,

aralditova pryskyfice DCY 230
} nebo ekvivalentni materialy
tuzidlo HY 951

Postup

Kazdy zkuSebni vzorek se umisti svisle do zalévaci misky tak, aby spocival
na plose a1 a2 a3 a4. Okolo vzorku se nalije smés aralditu DCY 230 a
tuzidla HY 951 v poméru 9 : 1.

Doba vytvrzovani je 24 hodin.

Uréité mnozstvi materidlu se z plochy a1 a2 a3 a4 odstrani nejlépe
odsoustruzenim tak, aby fez a'1 a'2 a'3 a'4 pozorovany pod mikroskopem
nevykazoval korozi zasahujici do né&j z povrchu a1 a2 a3 a4. Vzdalenost
mezi povrchy a1 a2 a3 a4 a a1 a'2 a'3 a4, to je tloustka odebrana
soustruhem, musi byt nejméné 2 mm (obrazky 2 a 3).

Rez pro vyhodnoceni musi byt mechanicky vylestén oxidem hlinitym
nejprve na papife a potom na plsti.

METALOGRAFICKA KONTROLA ZKUSEBNICH VZORKU

Kontrola spogiva v zaznamenani rozsahu mezikrystalické koroze v oblasti
podél obvodu fezu zkoumaného podle bodu 1.6. Pfitom se berou v tvahu
vlastnosti kovu na vnéjsSim i vnitinim povrchu lahve a napfi¢ sténou lahve.
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1.6

2.1

2.2

2.3
2.3.1
2311

2.31.2

Rez se zkouma nejprve pii malém zvétSeni (napfiklad 40 x) za Gcelem
nalezeni nejvice zkorodované oblasti a potom pfi vétsim zvétSeni, obvykle
asi 300 x, za uCelem posouzeni povahy a rozsahu koroze.

VYHODNOCEN|I METALOGRAFICKE KONTROLY
Vyhodnoceni spoCiva v ovéfeni, zda mezikrystalicka koroze je povrchova:

1. u slitin s rovnoosymi krystality nesmi hloubka koroze podél celého
obvodu fezu pfekrocit vys§i z téchto dvou hodnot:

— velikost tfi zrn ve sméru kolmém na zkoumany povrch,
- 0,2 mm;

Je vSak povoleno mistni pfekro¢eni téchto hodnot za pfedpokladu, ze
neni pozorovano ve vice nez &tyfech zornych polich pfi 300-nasobném
zvétSeni.

2. u slitin s krystality orientovanymi jednim smérem v dusledku tvareni za
studena nesmi hloubka koroze z kazdé strany, které pfedstavuji vnitini
a vneéjSi povrch lahve, pfekrogit 0,1 mm.

ZKOUSKA NACHYLNOSTI KE KOROZI POD NAPETIM

NiZze popsana metoda se sklada z pfilozeni mechanického napéti na
prstence vyfiznuté z valcové &asti lahve, jejich ponofeni do solného roztoku
na stanovenou dobu a nasledného vyjmuti a vystaveni delS$imu pulsobeni
vzduchu, pficemz tento cyklus se opakuje po 30 dnud. Jestlize se na
prstencich po 30 dnech neobjevi trhliny, mlize byt slitina povazovana za
vhodnou k vyrobé lahvi.

ODBER ZKUSEBNICH VZORKU

Z valcové &asti lahve se vyfizne Sest prstencl o Sifce 4-a nebo 25 mm,
podle toho, ktera je vétsi (viz obrazek 1). ZkuSebni vzorky musi mit vyfez
60° a vystavi se plisobeni mechanickeého napéti vyvolaného pomoci Sroubu
a dvou matek (viz obrazek 2).

Vnitini ani vnéj$i povrch zkusebnich vzorkl nesmi byt obroben.

PRIPRAVA POVRCHU PRED KOROZNI ZKOUSKOU

V8echny stopy mastnoty, oleje a lepidla pouzivaného pro tenzometry (viz
bod 2.3.2.4) se musi odstranit vhodnym rozpoustédiem.

PROVEDENi ZKOUSKY
Priprava korozivniho roztoku

Solny roztok se pfipravi rozpusténim 3,5 + 0,1 hmotnostnich dili NaCl v
96,5 hmotnostnich dilech vody.

Hodnota pH cerstvé pfipraveného roztoku musi byt v rozmezi od 6,4 do 7,2.
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2313

2314

2.3.1.5

2.3.2

2.3.2.1
2.3.2.2
2323

2324
2.3.2.5

2.3.26

2.3.2.7

2.3.2.8
2329

Hodnota pH se mulzZe upravit pouze zfedénou kyselinou chlorovodikovou
nebo zfedénym roztokem sody.

Dopliovani roztoku se nesmi provadét pfidanim solného roztoku podle
bodu 2.3.1.1, ale pouze pfidanim destilované vody do puvodni Urovné
hladiny v nadobé. Doplifovani se mize podle potieby provadét denné.

Roztok je nutné kazdy tyden Gpiné vymeénit.

Prilozeni napéti na prstence

Tfi prstence se stlaci tak, aby byl pod napétim vnéjsi povrch.

TFi prstence se roztahnou tak, aby byl pod napétim vnitini povrch.

Velikost napéti musi byt rovna hodnoté nejvétSiho dovoleného namahani
pouzité pfi vypoctu tloustky stény:

R . .. ‘. . ..
1—“ kde R. je zarucena nejmensi hodnota smluvni meze kluzu pfi 0,2 %
D

v [MPa].
Skuteéné napéti Ize méfit elektrickymi tenzometry.
Napéti mlze byt také vypocéteno pomoci vzorce

Dl - Di Tt R(D_a)2 l
4Eaz
kde
D'= primeér prstence stlaceného (nebo rozevieného);
D = vné&jSi pramér lahve v mm;
a = tloustka stény lahve v mm;
R = X [MPa];
1,3

E = modul pruznostiv MPa—7.10 * MPa;
z = korekeni Cinitel (obrazek 3).

Je dllezité, aby matice a Srouby byly od prstencl elektricky izolovany a
chranény proti korozi roztokem.

Sest prstenct musi byt zcela ponofeno do solného roztoku na dobu 10
minut.

Potom se prstence vyjmou a 50 minut ponechaji na vzduchu.

Tento cyklus se musi opakovat po dobu 30 dnl nebo do prasknuti
prstence, podle toho, co nastane dfiv.

2.3.2.10 Vzorky se peclivé prohiédnou, zda nemaji trhliny.
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24

2.5
2.5.1

2.5.2

2.6

2.6.1
26.2
26.3

26.4

26.5

VYHODNOCENI VYSLEDKU

Slitina se povazuje za vhodnou pro vyrobu lahvi na plyny, jestlize Zadny
prstenec vystaveny napéti nevykazuje vznik trhlin viditelnych pouhym okem
nebo pfi malém zvétSeni (10 az 30 x) na konci zkousky, to je po 30 dnech.

PRIPADNA METALOGRAFICKA KONTROLA

Pokud nelze pfitomnost trhlin s jistotou vylouéit (napfiklad pfi vzniku Fady
leptovych dulk{), je mozné se o ni presvédéit dodate¢nou metalografickou
kontrolou provedenou na fezu kolmém k ose prstence v podezielé oblasti.
Provede se porovnani stran prstence namahanych tahovym a tlakovym
napéti z hlediska druhu koroze (mezikrystalické &i transkrystalickeé) a
hloubky korozniho proniknuti.

Je-li koroze na obou stranach prstence podobna, povazuje se slitina za
vyhovujici.

Naopak, jestlize strana prstence namahana tahovym napétim vykazuje
mezikrystalické trhliny, které jsou zretelné hlubsi nez na strané namahané
tlakovym napétim, prstenec pfi zkousce nevyhovél.

PROTOKOLY
Musi byt uveden nazev slitiny a/nebo €islo jeji normy.
Musi byt udany meze obsahu jednotlivych prvk( ve slozeni slitiny.

Musi byt uvedeno skute¢né chemické slozeni tavby, ze které byly lahve
vyrobeny.

Musi byt uvedeny skutecné mechanické vlastnosti slitiny spolu s
minimainimi pozadavky na mechanické vlastnosti.

Musi byt uvedeny vysledky zkousek.
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CAST IIl. Znacky a napisy
1. OBECNE

1.1 Znacky a napisy uvedené v tomto bodé musi byt vyraZzeny viditeln&, &itelné
a nesmazatelné na horni zaoblené ¢asti lahve.

1.2 V pfipadé lahvi o objemu do 15 | |Ize znacky a napisy vyrazit bud na horni
zaoblenou ¢ast nebo na jinou ¢ast lahve dostate¢né tioustky.

1.3 V pfipadé lahvi o priméru mensim nez 75 mm musi byt tyto znacky vysoké 3

mm.

1.4 EHS znacka schvaleni vzoru se vyrazi v tomto poradi:

na lahve, které podléhaji EHS schvaleni vzoru a EHS ovéfeni:

stylizované pismeno ¢,

pofadové €islo 2 oznacujici skupinu bezesvych lahvi na plyny z hliniku a
jeho slitin,

velké pismeno (nebo pismena) oznadujici stat, ktery udéli EHS

schvaleni vzoru, a posledni dvé Cislice roku, kdy bylo schvaleni vzoru
udéleno,

Cislo EHS schvaleni vzoru (pfiklad: € 2 D 79 45);

Priklad této znacky je uveden v bodé 2.1.

1.5 Pro pfipady kdy neni vyZadovano pro urCitou kategorii lahvi EHS ovéreni pak po
ovéreni, ze kazda lahev vyhovuje pozadavkim na tuto kategorii, pfipoji vyrobce
na lahev na vlastni odpoveédnost stejnou znacku jako je znac¢ka EHS schvaleni
vzoru, ale umisténou v Sestiuhelniku.

Priklad této znacky je uveden v bodé 2.2.

1.6 Znacka EHS oveéreni se vyrazi v tomto pofadi:

nn

malé pismeno "e",

velké pismeno (nebo pismena) oznacujici stat, ve kterém bylo ovéreni
provedeno, popfipadé jedno nebo dvé gisla oznadujici Uzemni oblast,

znacku autorizované osoby pfipojenou ovéfujicim zaméstnancem,
popfipadé spolu se znackou tohoto zaméstnance,

Sestiuhelnik,
datum ovéreni: rok, mésic (pfiklad: e D 12 48 80/01).

2. ZNACKY TYKAJICi SE EHS SCHVALENI VZORU
2.1 Znacka EHS schvaleni vzoru (viz bod 1.4)
Pfiklad: EHS schvaleni vzoru udélené Ceskou republikou v roce

2-CZ:01 2001.

ce Cislo EHS schvaleni vzoru.
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2.2 Znacka EHS schvaleni vzoru a vyjmuti z EHS ovéfeni (viz bod 1.5)
Priklad: EHS schvaleni vzoru vydané Ceskou republikou v

VA
f;’ A roce 2001.
: 2-CL00 Y } )
{\ E / Cislo EHS schvaleni vzoru.
\
—

3. ZNACKY EHS OVERENI

3.1 Popis znacek EHS ovéreni

3.1.1 Znacky EHS ovéreni, které se pfipojuji na lahve podle bodu 2.4 jsou tyto:
3.1.1.1  Znacka kone¢ného EHS ovéreni se sklada ze dvou znacek:, kdy:
3.1.1.1.1 prvni znacku tvofi pismeno "e", které obsahuje:

— v horni poloviné velké pismeno (velka pismena) oznadujici stat, kde se
ovéfeni provadélo, pokud je to nutné, spolu s jednim nebo dvéma Cisly
oznacujicimi uzemni &lenéni,

— v dolni poloviné znalku autorizované osoby pfipojenou ovéfujicim
technikem, popfipadé spolu s jeho znackou;

3.1.1.1.2 druha znacka se sklada z data ovéreni umist&ného uvniti Sestidhelniku
s pfesnosti dle této prilohy.

3.2.2.1  Znacku dil¢éiho EHS ovéreni tvofi pouze prvni znacka.

Jestlize nadoba nemize byt smontovana v misté vyroby nebo pokud by
jeji doprava mohla ovlivnit jeji vlastnosti, je nutno provadét EHS ovéreni
timto zpUsobem:

— ovéfeni nadoby v misté vyroby autorizovanou osobou zemé puvodu,
ktera za predpokladu, Ze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS, pfipoji
znadku "e" popsanou v bodé 3.1.1.1.1. a pfedstavuijici znacku diléiho EHS
ovéfeni,

— konecné ovéreni nadoby v misté instalace autorizovanou osobou zemé
uréeni, kterd za predpokladu, Ze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS,
pfipoji znacku popsanou v bodé 3.1.1.1.2, jeZ spolu se znackou dil€iho
EHS ovéreni tvofi znacku koneé¢ného EHS ovéfeni.

3.2 Tvar a rozméry znacek

3.21 Priklad znacek popsanych v bodech 3.1.1.1.1 a 3.1.1.1.2 je znazornén na
obrazcich 1 a 2.

Pokud se nestanovi jinak, musi byt pismena a Cislice kazdé znacky vysoké
nejméné 5 mm.

3.2.2  Autorizovana osoba informuje pfisluéné notifikované osoby ostatnich stat(
o svém ustaveni a preda jim kopie vyobrazeni znaéek EHS ovéfeni, které
bude pouzivat.
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3.3
3.31

3.3.2

Pfipojovani znacek
Znacka konecného EHS ovéfeni se pfipoji na pozadované misto na lahev
po jejim konecném ovéfeni a uznani za vyhovujici pozadavkim EHS.

Jestlize se ovéfovani provadi ve vice etapach, musi byt v misté vyroby
pfipojena na lahev nebo na jeji ¢ast znacka dilciho EHS oveéreni, ktera ji
oznacuje za vyhovujici poZzadavkim EHS v dané etapé ovéfovaciho
postupu, a to na misto zvlasté uréené pro pfipojeni znacek nebo na jiné
misto stanovené v této pfiloze.
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Obrazek 1

Obrazek 2
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NAPISY TYKAJICi SE PROVEDENI:
4.1 napisy tykajici se materialu:

Cislo oznacujici hodnotu R v MPa, ktera byla pouzita jako zaklad vypodtu;
4.2 napisy tykajici se hydraulické zkousky:

zkusebni pfetlak v 0,1 MPa s pfipojenym symbolem 0,1 MPa;
4.3 napisy tykajici se typu lahve:

hmotnost lahve v€etné vSech Easti s lahvi pevné spojenych, avsak bez
ventilu Ci kohoutu, v kilogramech a nejmensi objem zaruceny vyrobcem
lahve v litrech;

Cisla oznadujici hmotnost a objem musi byt zaokrouhlena na jedno
desetinné misto. Hodnota objemu se zaokrouhluje dolli, hodnota hmotnosti
se zaokrouhluje nahoru.

4.4 napisy tykajici se mista puvodu lahve:

velké pismeno (nebo pismena) oznacujici zemi plvodu, dale pak znacka
vyrobce a vyrobni Cislo.

4.5 Pfiklady znacek a napisu jsou znazornény v nakresu v dodatku 1.
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CAST IV.
CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

Vydal e na zakladé
nafizeni viady €. 210/2001 Sb. kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové
nadoby na pfepravu plyn(, v souladu se smérnici Rady 84/525/EHS ze 17. zafi
1984, vztahuijici se na:

BEZESVE LAHVE NA PLYN Z NELEGOVANEHO HLINiKU
A Z HLINIKOVYCH SLITIN

EHS schvalenivzoru €. ............c.oooooiiii zedne ..o
TYP JANVE. ... e
(popis typoveé fady lahvi, ktera obdrzela EHS schvalenti)

Ph o, Do, 2 U
Lmineeveeeeeeeeiieerieeenne Lmax «eeereveremnenennnnnas Viin ceereeereeeeaneenn, Vmax ceeeeemeeeennneann,
Vyrobce Nebo ZAStUPCE ...

Podrobné udaje o vysledcich zkouSek pro EHS schvaleni vzoru a o hlavnich
vlastnostech vzoru jsou pfilozeny.

V8echny informace poda ...
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TECHNICKA PRILOHA K EHS CERTIFIKATU SCHVALENI VZORU

1. Vysledky EHS pfezkouseni vzoru s ohiedem na EHS schvaleni.

2. Informace o hlavnich vlastnostech vzoru, zejména:

podelny fez lahvi typu, pro né&jz bylo udéleno schvaleni vzoru, obsahujici tyto

udaje:

— jmenovity vnéjsi primér, D, s udanim konstrukénich toleranci stanovenych
vyrobcem,

— nejmensi tloustku stény, a,

— nejmensi tloustku dna a horni zaoblené ¢asti, s udanim konstrukénich
toleranci stanovenych vyrobcem,

— nejmensi a nejvétsi délku (nebo délky) Lmin, L max;
objem nebo objemy, Vmin, Vimax

pretlak, Py;

jméno vyrobce/Cislo vykresu a datum;

nazev typu lahve;

Udaje o slitiné podle bodu 2.1 [druh/chemické sloZeni/zplsob vyroby/tepelné
zpracovani/zaru¢ené mechanické vlastnosti (pevnost v tahu - mez kluzu)].
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CAST V.
VZOR
CERTIFIKAT EHS OVERENI

Podle nafizeni vlady ¢.210/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
tlakové nadoby na pfepravu plynt

AUTOTIZOVANA OSODA ... e e,

EHS SCRVAICNT VZOTU C. oo e e e e e e

POPIS TANVI ..o

VYTODCE ... e
(jméno a adresa)
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OVEROVACIi ZKOUSKY
1. MERENI NA VZORKU LAHVi

. Hmotnost . . . <

Zkouska Davka Vodni objem prazdné lahve Nejmensi zméfena tloustka
obsahuijici

Cisl U

cisio gg g (" (kg) stény (mm) dna (mm)

2. MECHANICKE ZKOUSKY PROVEDENE NA VZORKU LAHVI

Tahova zkouska

. Zkusebni ty¢ | Mez Pevnost 3 Zkouska Hydraulicka | Popis lomu
Zkouska Tepel”e, | podle normy | kluzu v tahu Taznost | ohybem zkouska na| (popis nebo
& Zpracovani | EURONORM | r_ Rt A 0 180° roztrzeni schéma)
c. a) 2-80 bez
b) 11-80 [MPa] [MPa] | (%) prasknuti | (01 MPal

Minimalni stanovené hodnoty
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NiZze podepsany timto potvrzuje uspésné provedeni ovéfovacich postupll, zkousek
a kontrol, které jsou pfedepsany v bodé 6.3 ¢asti Il., pfilohy ¢. 3 k nafizeni vlady

¢. 210/2001 Sb., kterym se stanovi technické poZzadavky na tlakové nadoby na
prepravu plynd.

ZVIASINT POZNAMKY ... e
ObECNE POZNAMKY ..ot e e e e e e et e a e e e e eeaans
Datum ... MiISEO ..o
(podpis zaméstnance autorizované
osoby)
V ZAS OU DN it e

(Autorizovana osoba)
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Dodatek 2

Schéma zkousky ohybem
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