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KANALIZACNI SYSTEMY PRAGMA Z POLYPROPYLENU

Ochrana zivotniho prostredi je véci nds vsech. Voda, tedy i podzemni voda, je nasim velkym bohatstvim a Zivotoddrnou tekutinou. Jeji
éistotu musime proto chrdnit. Jednim ze zdrojii zneéisténi mohou byt kandly, proto normy poZaduji provddéni stok a objektii na nich
jako vodotésnych konstrukci.

Plastové potrubni systémy PIPELIFE pro kanalizaci jsou vyspélym technickym a ekologickym vyrobkem a v pfipadé sprdvné provedené
montdze tento poZadavek spliuji beze zbytku.

Vyhody trub PRAGMA® a PRAGMA+ID
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Dlouhodoba tésnost

Nizkd hmotnost
SN 8 podle CSN EN ISO 9969 Jednoduché spojovani
Svétld vnitini sténa zarucuje optimalni podminky Jednoduché provedeni dodatecné pripojky
pro kontrolu prdmyslovou kamerou Jednoduché zkracovani
Odolnost proti naraziim Jednoduchy prechod na systém KG

Vyhodna alternativa kiehkych tuhych trubek

NN N NN NEN

Vysoka chemicka odolnost

Pribézna vrstva chranéna sSirokym zebrem Obla zebra se nezasekavaji do zeminy

Aktudlniverzi tohoto katalogu najdete na www.pipelife.cz
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Infra systéem

1. KANALIZACNIi SYSTEM PRAGMA a PRAGMA+ID SN 8

1.1. Vseobecné

Nabidkou korugovanych trubek systému PRAGMA a PRAGMA+ID vychazi Pipelife vstfic zékaznikdim, ktefi vyzaduji trubky s vlastnostmi
odlisnymi od PVC, pfedevsim s vyssi pruznosti a teplotni odolnosti (horké splasky, pfi pokladce nevadi teploty pod bodem mrazu), jinou che-
mickou odolnosti, ptipadné ktefi z jinych dlvodu sahli k pouziti PP. Maji moznost volby potrubi podle pozadovaného vnéjsiho nebo vnitini-
ho praméru.

Trubky PRAGMA (DN/OD) se dodévaji v primérech 160 az 630 mm, u systému PRAG-
MA+ID jsou k dispozici v DN 200 - DN 1000. Kruhova tuhost trubek PRAGMA obou
systéma je minimalné 8 kN/m” podle CSN EN ISO 9969, coz zarucuje jistotu systému i
v problémovych podminkach nebo v pfipadé méné kvalitni pokladky.

Trubky a tvarovky PRAGMA jsou vyrabény podle normy CSN EN 13476-3:2007 Bez-
tlakové systémy podzemnich potrubi z umélych hmot pro odvodnéni a kanalizaci.
Systémy trubek se strukturovanymi sténami z nemékceného polyvinylchloridu
(PVC-U), polypropylénu (PP) a polyetylénu (PE). Cést 3: Specifikace trubek a tvarovek
s hladkou vnitini a Zebrovanou vnéjsi sténou (typ B). Soucasné vsak spliuji pozadavky
DIN 16 961 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter
Wandung und glatter Rohrinneflache (vyd. 2011)

1.2. Konstrukce trubek a tvarovek

Trubky PRAGMA a PRAGMA+ID maji lehkou konstrukci s hladkou vnitini sténou a zeb-
rovanou vnéjsi sténou, s dutymi oblymi Zebry, mezi kterymi je pouze mala vzdéalenost
(tzv. korugovany systém). Pro usnadnéni kontroly kamerou je vnitini sténa ze svétle
$edého polymeru. Barva vnéjsi vrstvy je hnédd. Hladkd Zebra ve srovnani s ostrymi
Zebry vyvojové starsich trubnich systém0 kladou podstatné mensi odpor pfi manipulaci (vyjimani z palet), pfi pokladce a spojovani (ostra
Zebra vaznou v zeminé a hrnou ji pfed sebou). Mezi klenuta Zebra mohou proniknout pouze malé ¢astice, proto je tenci sténa mezi zebry
ohrozovana podstatné méné, nez u systému s ostrymi vzdalenymi zebry, kterd mezi sebe ,pusti” i velké kameny. Dvojité sténa zeber zarucu-
je trvale pfiznivé statické a ekologické chovani trub i pfi poruseni horni vrstvy Zebra : ve vétsiné pfipadl vrstva pod Zebrem neni porusena
a systém funguje bez problému dale. Tvarovky jsou vyrabény vstfikovanim nebo svafovanim a maji hrdlo a dik. Kruhova tuhost tvarovek je
podstatné vyssi jak SN8.

Vyjimecna konstrukce hrdel

Firma Pipelife, ve snaze zajistit nejvyssi kvalitu, navrhla pro trubky PRAGMA a PRAGMA+ID vyjimec¢nou konstrukci hrdel. Hrdla zarucuji stalé
a tésné spojeni diky tovarné provedenému obvodovému svaru, ktery spojuje hrdlo s trubkou. Ve srovnani s trubkami bez hrdel, spojovanych
pomoci tvarovek se dvéma hrdly a dvéma tésnicimi prvky, snizuji pocet mist mozné poruchy. Misto druhého tésnéni je zde totiz svar s vyso-
kou pevnosti. Pouzivéni hrdlovych trubek PRAGMA a PRAGMA+ID snizuje o 50 % pocet tésnéni na daném Useku, diky ¢emuz se o stejnou
mérou snizuje pocet mist mozného vzniku netésnosti a vyrazné se snizuji ndklady na montaz a na investice.

Tésnéni se u obou systém vklada do posledni drazky dfiku (ostrého konce) trubky.

Konstrukce spojovacich prvki pro trubky PRAGMA+ID pouZzivd vyssi opérny krouzek se tremi

a poskytuji zvysenou podporu centrdlnimu tésnicimu britu, ¢imz ddle zvysuji provozni jistotu spojent.

Novy typ krouzku md vétsi jistotu proti vysunuti z drdzky.

Profil tésnéni Pragma-+ID

PiprLiFe ©;
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Systém Pragma+ID je charakterizovan vnéjsim primérem trubky (oznaceni
DN/ID, vnéjsi priimér i svétlost jsou vétsi nez u DN/OD).

Rozméry trubek PRAGMA se fidi tzv. ,skandindvskou normou”, kdy charakteris-
ticky rozmér trubky je urcen vnéjsim priimérem trubky (oznaceni DN/OD, vnitini
primeér trubky je o tloustku stény nizsi).

Rozdily rozmérd trubek DN/OD a DN/ID jsou vysvétleny v nasem technickém

manudlu Kanaliza¢ni systémy, viz téz obrazek vedle. DN/ID DN/OD
\vnitfm’ pramér vnéjsi pramér

1.3. Ekologie, obaly obr. 1

Polypropylén (PP) je zdravotné nezavadny. Pi vyrobé PP trubek se nepouzivaji zadné zdravi skodlivé pfisa-
dy - trubky proto neobsahuji chlér, zmékcovadla ani olovnaté stabilizatory.

Pourziti i ptipadné sklddkovani PP trubek je ekologicky nezdvadné, pfi hoteni PP vznikaji zplodiny podobné
jako napt. pfi hoteni parafinové svicky. Ekologicky i ekonomicky nejvyhodnéjsi likvidaci pouzitych trubek z
PP a odpadt vzniklych pfi jejich pokladce je bezproblémova recyklace.

Technologie vyroby trubek a tvarovek PRAGMA a PRAGMA+ID z PP-B je Setrna k Zivotnimu prostredi, jed-
nak diky nizkym zpracovatelskym teplotdm, cozZ snizuje spotiebu energie, ale predevsim kvuli moznosti
téméf stoprocentni recyklace odpadu z vyroby. Spotieba materidlu na trubky je snizena diky profilaci
vnéjsi stény — tzv. korugaci.

Systému PRAGMA byla proto Ministerstvem Zzivotniho prostfedi Ceské Republiky udélena licence k uzivani

ekoznacky ,Ekologicky Setrny vyrobek”, ¢. znacky 29-04.

Vsechny materidly pouzité pro baleni vyrobku Pipelife Czech, s.r.0. jsou zafazeny do kategorie ,0” - ostatni odpady.
Firma pfijala opatteni k zabezpeceni zpétného odbéru oball uzavienim Smlouvy o sdruzeném plnéni se spole¢nosti Eko-kom a.s. se sidlem
na Praha 4, Na Pankraci 1685, pricemz ji bylo pfidéleno klientské ¢islo EK — F00020655.

1.4. Zakonné pozadavky na jakost vyrobkd

Spoleé¢nost Pipelife Czech s.r.o. ma zaveden, dokumentovan a certifikovan systém Fizeni jakosti podle CSN EN 1SO 9001:2001. Dale ma Pipelife
Czech s.r.o. vybudovén, zaveden a certifikovan systém environmentéalniho managementu podle CSN EN ISO 14 001:2005.

Veskeré plastové potrubni systémy dodavané firmou Pipelife Czech s.r.0. odpovidaji pozadavkim Zakona ¢. 22/1997 Sb. o technickych poza-
davcich na vyrobky, v souladu s aktualnim nafizenim vlady, kterym se stanovi technické pozadavky na stavebni vyrobky. Doklady o shodé
vyrobkl s pozadavky vyse uvedenych predpist jsou na www.pipelife.cz, pfipadné Vam budou na vyzadani zaslany.

2. POLYPROPYLEN - MATERIAL S VYRAZNYMI PREDNOSTMI

Pouziti polypropylénu (PP) v oblasti kanaliza¢nich trubek vykazuje strmé rostouci ten-
denci. Hlavnim dlGvodem jsou vyborné mechanické vlastnosti polypropylénu. Je to
moderni materidl, hojné pouzivany v primyslu. Jeho vyhodné hygienické vlastnosti zpG-
sobily trvale rostouci vyuziti i v potravinarstvi a ve zdravotnictvi.

PP je pruzny a zérover houzevnaty polymer, s Sirokym teplotnim rozsahem pro pouZiti.
Pokladku je mozno provadét v rozmezi teplot minus 10 °C az + 50 °C, dovolena teplota
splaskd je az 100 °C, pro trvaly provoz pfi vyssich teplotéch je ovsem nutno uvazovat se
snizovanim E-modulu PP.

Jsou-li PP trubky pouzity pro dlouhodoby transport horkych splaskd, je treba vzit
v Uvahu vlivy ptenosu tepla na pldni podminky v okoli trub (rostlinstvo apod.). PP vyka- S
zuje nepatrny sklon ke tvorbé a siteni trhlin, pii pouziti pod zemi ma vysokou ,korozni”

odolnost, Zivotnost potrubi je nejméné 100 let.

( 1\
Chemicka odolnost potrubi PRAGMA z PP-B odpovidd normé ISO/TR10358 50 p{;j

Klasifikace chemické odolnosti trubek a tvarovek z umélych hmot. Trubky
maji vynikajici odolnost proti pisobeni vétsiny kyselin, zasad a soli, zarucuji
mnohaletou bezporuchovou funkci ve srovnani s tradi¢nim betonovym
potrubim, pfipadné s litinou a oceli, které jsou nachylné k mechanickému
poskozeni a korozi. Polypropylén PP-B ve srovnédni s PVC-U a PE vykazuje
nejvyssi chemickou odolnost, a to proti vétsiné chemickych slou¢enin uve-
denych v normé ISO/TR 10358, a navic proti dalsim 350 slou¢enindm.

PipeLire @, |
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Pfi volbé potrubi se nesmi zapomenout na odolnost tésnicich krouzkd. Chemicka odol-
nost tésnéni SBR nebo EPDM odpovida normé ISO/TR 7620 ,Rubber materials - Chemical
resistance”. (Chemickd odolnost PP a materidlu tésnicich krouzkd je uvedena v technic-
kém manualu Kanaliza¢ni systémy).

POZOR: PP ma i vysokou odolnost vici béznym lepidliim. Prestoze nova generace lepi-
del umoziuje spojeni dilti z PP, nelze lepeni pouzivat pro spojovéni kanaliza¢nich trubek
z polypropylénu.

Hodnota otéru vysoce prekracuje pozadavky velmi pfisné normy EN 295-3, Kameninové
trouby, tvarovky a spoje trub pro venkovni a vnitini kanalizaci. Cast 3: Zku$ebni postupy.
Podle ni minimalni odolnost proti otéru vnitiniho oblozeni potrubi pii 100 000 cyklech
nesmi prekrocit hodnotu 0,2 mm. Nejvétsi odolnost vykazuje polypropylén. Je lepsi nez
PVC, ocel i kamenina, jejiz odolnost je limitovana tenkou vrstvickou glazury - samotny
stfep bez glazury mé uz jen malou abrazni odolnost. Abraze u trubek PRAGMA dosahuje
této nepatrné hodnoty (0,2 mm) az pf¥i 400 000 cyklech, ¢imz je zajisténa dlouhodoba
bezporuchova funkce kanalu.

Proto jsou trubky z PP velmi ¢asto pouzivany pro dopravu abrazivnich smési (dulni kaly,
hydropfeprava pisku a jinych hornin). | v misté s nejmensi tloustkou stény je zaruka, ze
abraze neztendi sténu na nelnosnou miru.

Polypropylén je idealni polymer pro kanaliza¢ni trubky.

Polypropylén

35 1

25 |

Infra system

Rozsah méfeni na
azbestocementovych
trubkéach

a Rozsah méfeni na
\ betonovych
\ trubkach
Rozsah méfeni na
PVC trubkach

Kameninové trubky

Trubky z HDPE
Trubky z PP

200 000

400 000 800 000

Poget cykli

graf 1

odolnost viiéi abrazi stanoveno metodou TU Darmstadt

Je dlouhodobé odzkousen, osvédcil se na fadé staveb a v odbornych kruzich je povazovan za surovinu budoucnosti.

Jeho prednosti jsou:

Vysokd houzevnatost a ndrazuvzdornost
Vysoka korozni odolnost

PInd recyklovatelnost

Dlouha Zivotnost

Vysokd odolnost proti odéru

2.1. Pozarni klasifikace

Polypropylén je podle CSN 73 0823 zafazen ve tfidé C3 - hoFlavy material. Uvedena norma byla zrudena, pfestoze poskytovala pfehledné a
dosud pouzitelné udaje o hoflavostech. Nova evropska norma, u nas CSN EN 13 501-1, ma zcela jiny pFistup ke klasifikaci hoFlavosti - viech-
ny predméty se hodnoti individualné, podle vysledk( konkrétni zkousky. Kanaliza¢ni potrubi se podle ni zkouset nemusi, pravdépodobné
zafazeni trub PRAGMA dle CSN EN 13 501-1 by bylo do t¥idy hoflavosti E , obsahuijici ,Vyrobky schopné odolavat pdsobeni malého plamene

po krétky casovy interval bez vyznamného rozsiteni plamene”

LiFE®
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3. POUZITI TRUBNICH SYSTEMU PRAGMA

Hlavni oblasti pouziti obou systém( PRAGMA je gravita¢ni kanalizace, tésnost hrdel az do 5 m vodniho sloupce (0,5 baru) je s rezervou zaru-
¢ena i pfi normou dovolenych deformacich, kruhova tuhost 8 kN/m? zvy3uje bezpeénost systému pii méné peclivé pokladce.

Trubky PRAGMA jsou vhodné nejen pro kanalizaci, ale nalézaji pouziti i v jinych oblastech - vhodné priméry napt. jako propustky, jako
zakladové trubky pro stozary pouli¢niho osvétleni, dopravniho znaceni ¢i reklamni apod.

Pro plastova kanaliza¢ni potrubi Pipelife Czech s.r.o. byl zpracovan samostatny technicky manual Kanaliza¢ni systémy. Jsou v ném uve-
deny vseobecné udaje, spolecné pro vsechny doddvané systémy (posuzovani, vyhody, ekologie, skladovani a manipulace, pokladka,
projektovani, kontrola a zvlastni zpUsoby pouziti).

V nésledujicim textu jsou uvedeny pouze specifické informace o systému a nezbytna vseobecnd data. Abyste mohli pfi své praci vyuzit
vsech znalosti o potrubi, zajistéte si, prosim, také zminénou publikaci.

4. KRYTi TRUBEK, STATIKA, HYDRAULIKA

Kryti trubek by mélo byt zohlednéno v projektu. Dovolené vysky kryti jsou pfi béznych podminkach pokladky v rozmezi 0,6 az 6 metrd.
Prestoze PRAGMA jsou trubky s vyssi kruhovou tuhosti, zdGrazriujeme nutnost dobré pripravy loze trubky, sprdvného hutnéni v Gcinné vrst-
vé a kontrolu polohy trubky. Dovolenou zrnitost pouzité zeminy, uvedenou v CSN EN 1610 (pro potrubi do 200 mm 22 mm, pro vétsi primé-

Kanaliza¢ni systémy.

Sitka vykopu B

Schéma ulozeni potrubi ve vykopu: o0 )o = OOO = _
0o OOOO oo g
B = $itka vykopu (3itka ve vysi vrchliku trubky) 10 oo OOO 0900 oo % q
a = thel ulozeni potrubi - CO (T, Ohf\?r) °() () Q
-> = smér zhutnéni zeminy | §" e\r)ou onenlvzem\l HZ
B = sklon stény vykopu v;{;':.a °ofl°o ‘OO %0
HZ = horni zésyp ::. OOO O oVo\ Vq :
KO = kryci obsyp i -Z-L o°j O° Oc\g B | vystrasna
v s s o (e¥o} > 2 | vystrazna
BO = bocni zasyp QN QYON° D bila folie | §
UV = (cinnd vrstva 1 VE I i
L = loze trubky ] R o ‘}"‘ |
NBhbbonn uv

signalizacni
vodic

obr.3

Hydraulické tdaje: Pro trubky PRAGMA+ID je naleznete v samostatné vydanych Hydraulickych tabulkach, jsou shodné napfiklad s hladky-
mi KG trubkami. Hydraulické tabulky nelze pouzit pro systém PRAGMA (DN/OD), hodnoty jsou uvedeny v nasledujicim nomogramu:

PipALIFE®:
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Nomogram priitoku ve zcela zaplnéném potrubi PRAGMA (DN/OD)
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5. SPOJOVANI TRUBEK PRAGMA

Trubky se spojuji za pomoci hrdlovych spojd, s tésnicim krouzkem vlozenym do posledni drazky dfiku trubky. Systém PRAGMA je konstruo-
van tak, ze s pouzitim jednoduchych adaptérd neni problémem prechod na systémy hladkych PVC trubek, at s hrdlem nebo bez néj. V nut-
nych pfipadech Ize PP potrubi svafit.

5.1. Spojovani PRAGMA DN/OD
5.1.1. Vzajemné spojovani, vloZeni tésniciho krouzku
Po dikladném ocisténi hrdla, tésnéni i diiku se do posledni drazky dfiku vloZi pryzové tésnéni (PRK). Tésnéni ma tvar nesymetrické kapky a

vklada se ostrou ¢asti ven z drézky tak, aby vypoukld strana kapky sméfovala ke konci trubky (pfi nasouvani tvofi ndbéh, viz obr. 4, 5.). Pak se
na obé spojované ¢asti nanese vrstvicka mazadla a provede se spojeni zasunutim.

- nasunuti
p .- A, -
] hrdlo
- konec trubky

@
LU .
hotovy spoj
obr.4 obr.5
5.1.2. Spojeni PRAGMA (hrdlo) s diikem trubek KG (rovnéz s PP MASTER, JUMBO SN 16)
Po ocisténi komponent se do drazky hrdla trubky PRAGMA vlozi pryzovy krouzek spojovaciho kompletu PRS, na hrdlo se nasadi prechodovy

krouzek a pomoci pryzového tlouku nebo dievéné palicky se narazi na hrdlo tak, aby pruzny okraj krouzku zapadl za osazeni hrdla. Po nane-
seni maziva na spojované dily se provede spojeni. (obr. 6-8)

palicka prechodovy
krouzek

obr.6 obr.7 obr.8

5.1.3. Spojeni PRAGMA (d¥ik) s hrdlem KG trubky

Pouziva se prechodova tvarovka PRP. Po ocisténi komponent spoje se opatii PRP i diik trubky mazadlem, PRP se zasune do hrdla trubky a
do hrdla PRP se vsune dfik trubky Pragma, opatfeny v posledni drazce tésnicim krouzkem. (obr. 9, 10).

PRP

obr.9 obr. 10

PipALIFE®:
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Infra systém

5.1.4. Vyuziti odiezktl PRAGMA bez hrdla
PouZije se nasouvaci hrdlo PRH. Konce trubek se zbavi otfepl, nasune se tésnici krouzek

na posledni drazku a na néj hrdlo PRH. Tim je trubka pfipravena ke spojovani.
Rezani trubek se provadi v oblasti ,idoli* viny, nesmi se nafezat duty profil viny. (obr. 11)

5.2. Spojovani Pragma DN/ID

Pozor: U systému PRAGMA+ID nejsou tésnici krouzky soucasti dodavky tvarovek a musi byt objednany zvlast.
Trubky Pragma +ID jsou standardné dodavany s tésnénim.

5.2.1. Vzajemné spojeni, vloZeni tésniciho krouzku
Po dakladném ocisténi hrdla, tésnéni i dfiku se do
posledni drazky dfiku vlozi pryzové tésnéni (IDK). viz

obr. 12. Pak se na obé spojované ¢asti nanese vrstvic-
ka mazadla a provede se spojeni zasunutim.

Profil tésnéni Pragma+ID (IDK)

obr. 12 obr. 13
5.2.2. Spojeni PRAGMA+ID (ostry konec) s hrdlem KG trubky

Pouziva se prechodova tvarovka IDP. Po ocisténi komponent spoje se opatii IDP i dfik trubky mazadlem, IDP se zasune do hrdla trubky a
do hrdla IDP se vsune trubka PRAGMA+ID, opatiena v posledni drazce tésnicim krouzkem. (obr. 14)

Pfipojeni na hladka hrdla (trubky / tvarovky KG, PVC Jumbo SN 16, PP Master, Quantum)

PRAGMA+ID

IDK IDP
T O ” 't

obr. 14

PiprLiFe ©;
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5.2.3. Spojeni dfiki hladkych trub a trub PRAGMA+ID

Pro vzdjemné propojeni systému Pragma+ID a systému s hladkymi diky slouzi tvarovka IDO. Jsou to v podstaté spojena hrdla obou systém.
Na ocistény dfik Pragma +ID se nasune tésnéni IDK (neni soucésti dodavky IDO, nutno objednat), v hrdle pro dfik KG je tésnéni jiz vlozeno.
Na tésnénii hrdla IDO se nanese mazivo a dfiky se zasunou do tvarovky (obr. 15).

PRAGMA+ID IDK IDO hladka trubka KG

@l O (I wis

5.2.4. Vyuziti odiezki PRAGMA+ID bez hrdla

obr. 15

PoufZije se nasouvaci hrdlo IDH. Konce trubek se zbavi otfepd, nasune se tésnici krouzek na posledni drazku a na néj hrdlo IDH. Tim je trubka

pfipravena ke spojovani (obr. 16). Tésnici krouzky IDK nejsou soucasti dodavky tvarovky a u zkracenych trubek vétsinou chybi, proto je nutné
je s tvarovkou objednat.

Rezéni trubek se provadi v oblasti ,idoli” viny, nesmi se nafezat duty profil viny.

PRAGMA+ID ID PRAGMA+ID

==/l O w O wﬂ

5.2.5. Spojeni trubek DN 200 a 250 s vicehrdlymi tvarovkami sytému PRAGMA +ID

obr. 16

Po ptipadném odrezani hrdla se do posledni drazky dfiku vlozi tésnici krouzek a po namazani se komponenty spoji.

PipALIFE®:
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Infra system

6. DODATECNA MONTAZ ODBOCKY (PLATi PRO OBA SYSTEMY PRAGMA)

Je mozno pouzit tii zpisoby:

1. Postup shodny s postupem pro hladké trubky v manuélu Kanaliza¢ni systémy, misto KGU se pouZziji presuvné spojky PRU, pro Pragmu+ID
spojky IDU.

2, PouZije se mechanicka sedlova odbocka, vhodna pro trubky s profilovanou vnéjsi sténou (PRAGMA, JUMBO PP).

Postup montaze:

* Vyvrtat otvor korunovym vrtdkem pfislusného primeéru

 Odstranit otfepy z fezu (pti montéazi dbejte na dokonalou cistotu kontaktnich mist odbocky a otvoru)

 Nasadit mechanickou odbocku a dobre ji zajistit utazenim matice za pomoci specialniho klice - je nutno dotdhnout, az je nad matici vidét
jeden zavit.

AR IOHE R

obr. 17 obr. 18 obr. 19

Nasledné se do hrdla sedlové odbocky zasune mazivem opatieny diik odbocovaci trubky (hladka KG).

Pozor: Mechanicka odbocka se dodava v nékolika provedenich. 0dbocky PRAGMA a PRAGMA+ID nelze zaménit !!!

3. Pro praméry potrubi od 400 mm v¢etné je rovnéz mozno pouzit tésnéni IN SITU (pozor zasahuje ¢aste¢né do prato¢ného profilu trubky).
Postup montaze:

Korunovym vrtakem predepsaného primeéru nebo jinym zplsobem se v trubce zhotovi otvor, jehoz okraje se zbavi otfepd. Otvor ma byt
umistén v horni tietiné trubky. Do otvoru se na doraz vsune IN SITU spojka, ktera se v otvoru fixuje vsunutim zkoseného a mazivem opatie-
ného diiku hladké KG trubky cca 0,5 m dlouhé.

6.1. Napojovani trubek PRAGMA na betonové Sachty:

Nezapomerite prosim na nezanedbatelnou tloustku stény trubek PRAGMA obou systém (konstrukce dna a pouZziti specialni Sachtové vloz-
ky, obj. ¢. PRAMS nebo IDAMS...).

PipALIFE®:
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7. DALSI UDAJE

MATERIALOVE VLASTNOSTI PP

Stiedni specificka hmotnost 910 kg/m? Taznost 800 %
Stfedni hodnota modulu pruznosti 1.200 - 1.300 MPa Tepelna vodivost 0,24 W/K.m
Koeficient teplotni roztaznosti 0,15 mm/mK Tavny index MFI 230/5 1,5 g/10 min.

POZARNE TECHNICKE CHARAKTERISTIKY POTRUBI A OBALOVIN

Material potrubi Pomocny material
Velicina Jednotka
PP Papirové obaly Smrkové dievo (palety)
Teplota vzplanuti °C 360 275 360
Teplota vzniceni °C 390 427 370
Vyhievnost MJ/kg 44 - 46 10,3-16,2 17,8
Spec. hmotnost kg/m? 910 1200 550
Vhodné hasivo voda, péna voda se smacedlem voda, vod. mlha
prasek stfedni, lehka péna stredni, lehkd péna

TEXT PRO SPECIFIKACI MATERIALU

Kanaliza¢ni systém PRAGMA (DN/OD)

Kanaliza¢ni potrubi véetné tvarovek z polypropylénu, DN/OD dle CSN EN 13 476 a DIN 16 961, se strukturovanou sténou. Integrované hrdlo.
Pryzovy tésnici krouzek vlozeny v posledni drazce dfiku. Vnitini sténa svétle $eda, kruhova tuhost dle CSN EN 1SO 9969 je 8 kN/m?.

Systém smi pouzivat ekoznacku Ekologicky Setrny vyrobek.

Kanaliza¢ni systém PRAGMA+ID

Kanaliza&ni potrubi véetné tvarovek z polypropylénu, DN/ID dle CSN EN 13 476 a DIN 16 961, se strukturovanou sténou. Integrované hrdlo,
pryzovy tésnici krouzek s podplirnymi bfity, vlozeny v posledni drazce dfiku. Vnitini sténa svétle $edd, kruhova tuhost dle CSN EN ISO 9969 je

8 kN/m?2.
Systém smi pouzivat ekoznacku Ekologicky Setrny vyrobek.

PiprLire @,
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Infra systéem

8. SORTIMENT PRAGMA
8.1. PRAGMA DN/OD
Trubka PRAGMA SN 8 kN/m? s integrovanym hrdlem a tésnénim v posledni viné d¥iku

« objednaci ¢islo PR.../.
« material trubky: polypropylén, standardné dodavana délka je 6 m, tésnéni je soucasti dodavky trubek

D Di D max L (m) M
160 139 192 6 94
b ! [ N\ 200 174 228 6 13
|_””HHH”H H’” - —eim S oil |p 250 218 283 6 129
ul i\ 315 276 354 6 148
W C 400 348 451 6 158
500 435 552 6 188
630 548 690 6 232
priklad objedndvky: PR250/6 - trubka PRAGMA DN/OD 250 mm, délka 6 m pozn.: Neoznacené rozméry v mm.
Odbocka 45°
« objednaci ¢islo PREA .../...
D D, Z, Z, Z3 M M, A
160 160 150 133 214 97 97 106
200 160 134 231 239 116 97 121
200 200 153 264 264 116 116 121
250 160 155 456 302 134 97 140
250 200 155 300 302 134 116 140
250 250 = = = 129 129 =
315 160 114 494 285 146 79 154
315 200 139 338 345 146 116 154
priklad objedndvky: PREA 315/200 315 250 213 360 531 146 124 154
315 315 = = = 148 148 =
400 160 131 458 529 158 94 198
400 200 159 491 567 158 113 198
400 250 195 41 598 158 124 198
400 315 241 446 651 158 130 198
400 400 = = = 158 158 =
500 160 101 529 618 188 94 212
500 200 129 561 675 188 113 212
500 250 165 473 682 188 124 212
500 315 210 505 764 188 130 212
500 400 271 553 831 188 141 212
500 500 - - - 188 188 -
630 160 78 621 763 232 94 248
630 200 107 653 784 232 13 248
630 250 142 653 848 232 124 248
630 315 188 568 902 232 130 248
630 400 248 633 941 232 141 248
630 500 319 812 969 232 179 248
630 630 = = = 232 232 =

———- PiprLiFe @,
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Koleno
+ objednaci ¢islo PRB..../...

Piesuvna spojka
+ objednaci ¢islo PRU ...

DN

*D 160, 200: soucdsti doddvky jsou dva tésnici krouzky PRK.
*D 250 - 630: doddvdny bez tésnéni

PipALIFE®:
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160
160
160
200
200
200
200
250
250
250
250
315
315
315
315
400
400
400
400
500
500
500
500
630
630
630
630

15°
30°
45°
15°
30°
45°
90°
15°
30°
45°
90°
15°
30°
45°
90°
15°
30°
45°
90°
15°
30°
45°
90°
15°
30°
45°
90°

160
200
250
315
400
500
630

z,
110
121
149
134
159
158
442
186
203
287
459
197
218
320
533
222
250
366
615
241
275
399
679
285
328
477
818

Z,
21
31
41
23
176
48
459
161
178
261
434
169
217
320
533
220
248
363
613
238
272
396
679
284
327
476
817

M A
97 110
97 108
97 116
116 119
113 132
116 119
113 132
129 170
129 170
129 170
129 170
148 176
148 176
148 176
148 176
158 196
158 196
158 196
158 196
188 208
188 208
188 208
188 208
232 244
232 244
232 244
232 244
Rozméry v mm
L (mm)

190

230

260

365

295

370

450



Infra systém

Dvojité hrdlo se sttednim dorazem
« objednaci ¢islo PRH ...

L D L (mm)
T 160 190
) 200 230
250 261
) DN 315 303
400 325
500 375
i 630 458
*D 160, 200: soucdsti doddvky jsou dva tésnici krouzky PRK.
*D 250 - 630: doddvdny bez tésnéni
Vnéjsi sténa je hladkd, @ 500 a 630 jsou vyztuZeny Zebry.
Excentricka redukce
+ objednaci ¢islo PRR.../...
‘% D D, Z, Z, M
'y 200 160 123 30 97
= | 250 200 176 49 188
AL 315 200 180 144 203
NWE 315 250 180 57 124
N % 400 250 199 165 124
**‘ D 400 315 199 71 130
B 500 315 255 232 130
500 400 255 128 141
630 400 298 288 141
630 500 298 135 179
Rozméry v mm
Piechod hrdla do hladkych kanaliza¢nich trubek
+ objednaci ¢islo PRP ...
D DN M A L
| '?N 160 150 80 84 168
i A 200 200 102 100 208
250 250 124 145 326
i : H M 315 300 130 163 361
: a 400 400 141 184 409
‘ D g 500 500 179 226 505
Rozméry v mm

PiprLiFe ©;
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MA

Spojovaci komplet pro piechod z hrdla PRAGMA na hladky konec trubek KG a podobnych

« objednaci ¢islo PRS ...

» sklada se z pryzového krouzku a plastového prstence
315 400 500

D 160 200 250
e D
\
[ ! )
E ! < |
|
Hrdlova zatka
« objednaci ¢islo PRM
1 D 160 200 250 315 400 500
=~ .
i
DN

Sachtova vlozka (priichod sténou 3achty, vyroben z laminatu, piskovany)

«+ objednaci ¢islo PRAMS ...
500 630

D 160 200 250 315 400

Jednotnd délka L = 145 mm, jind na vyZdddni.

Tésnici krouzek
« objednaci ¢islo PRK ...
« material: EPDM
D

160 200 250 315 400 500 630

DN/OD |

PipALIFE®:
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Infra systém

Sedlova odbocka pro systém PRAGMA (DN/OD) pro kolmé odboceni hladkou trubkou
« objednaci ¢islo PREAM.../...

DN2 obj. &. DN1 DN2 @ vrtaku mm

PREAM250/150 250 150 168

PREAM300/150 315 150 168

PREAM400/150 400 150 168

PREAMS500/150 500 150 168

é\/ PREAM600/150 630 150 168

Q

obj. ¢. DN1 DN2 @ vrtaku mm

PREAM300/200 315 200 200

PREAM400/200 400 200 200

PREAM500/200 500 200 200

PREAM600/200 630 200 200

Vrtak pro sedlové odbocky pro systém PRAGMA (DN/OD)

DN @ vrtaku mm obj. ¢.
| < 150 168 338722
200 200 KGEAMV200
=] E
Kli¢ pro sedlové odbocky
DN obj. ¢.
150 318378
200 soucast dodavky

PiprLiFe ©;
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8.2. PRAGMA+ID

Trubka PRAGMA+ID SN 8 kN/m? s integrovanym hrdlem a tésnénim v posledni viné diiku

« objednaci¢isloID .../6
« material trubky: polypropylén

« standardné dodéavana délka je 6 m, tésnéni IDK je soucdsti dodavky (plati pouze u trubek!!)

DN oD Di
200 228 200
' 250 285 250
T T ol oo 300 343 300
k 400 458 400
E T ! 500 573 500
600 688 600
800 925 803
pfriklad objedndvky: ID 300/6 - trubka PRAGMA+ID DN 300 mm, T N2 10
délka6m pozn.: Neoznacené rozméry v mm.
L=6m
Odbocka 45°
+ objednaci ¢islo IDEA .../...
DN1 DN2
200 200
250 200
250 250
300 200
300 250
400 200
400 250
400 300
500 200
y 500 250
500 300
500 400
600 200
600 250
: 600 300
600 400
priklad objedndvky: IDEA 300/200 600 500
800* 800

*odbocky DN 800 v pripravé

118
127
127
116
116
139
139
139
170
170
170
170
197
197
197
197
197
247

D max
248
308
374
498
624
750
1003

L,
118
127
116
139
170
197
247
403

L,
118
118
127
140
170
140
170
116
140
170
116
139
140
170
116
139
170
247

pIp‘ I IFE ‘0‘ pozn.: Tésnici krouzky nejsou soucasti dodavky tvarovek PRAGMA+ID, nutno objednat zvlast.
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Infra systém

Odbocka 45° (odboceni hladkou trubkou KG)
« objednaci ¢islo IDEAKG .../...

DN1 DN2 L

200 150 18
200 200 18
250 200 127
250 250 127
300 150 116
300 200 116
400 150 139
400 200 139
500 150 170
500 200 170
600 150 197
600 200 197

pozn.: Na odboceni neni hrdlo.

priklad objedndvky: IDEAKG 300/200

pozn.: Tésnici krouzky nejsou soucasti dodavky tvarovek PRAGMA+ID, nutno objednat zvlast. plp‘ I IFE ‘0‘
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Koleno
« objednaci ¢islo IDB .../ ..

pfiklad objedndvky: IDB 300/15

pIp‘ I IFE Q pozn.: Tésnici krouzky nejsou soucasti dodavky tvarovek PRAGMA+ID, nutno objednat zvlast.
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DN
200
200
200
200
250
250
250
250

DN
300
300
300
300
400
400
400
400
500
500
500
500
600
600
600
600
800
800
800
800

a(’)
15
30
45
90
15
30
45
90

a(’)
15
30
45
90
15
30
45
90
15
30
45
90
15
30
45
90
15
30
45
90

118
118
118
118
127
127
127
127

116
116
116
116
139
139
139
139
170
170
170
170
197
197
197
197
247
247
247
247



Infra systém

Pfesuvna spojka
+ objednaci¢islo IDU ...

L DN L (mm)
M 200 235
) 250 257
300 235
DN 400 283
500 345
600 400
800 528
Dvojité hrdlo se stfrednim dorazem
« objednaci ¢islo IDH ...
L DN L (mm)
~ 200 235
N\ 250 257
300 235
DN 400 283
500 345
600 400
N 800 528
Excentricka redukce
« objednaci¢islo IDR..../...
DN1 DN2 Z, t
s 250 200 176 116
hrdlo ID
ol i i 300 250 187 127
400 300 199 116
" oN2 500 400 231 139
| 600 500 298 170
i 800 600 373 197

priklad objedndvky: IDR 500/400

pozn.: Tésnici krouzky nejsou soucasti dodavky tvarovek PRAGMA+ID, nutno objednat zvlast. plp£ I IFE ‘0‘
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MA

Piechod dfiku DN/ID do hrdla hladkych kanaliza¢nich trubek
«+ objednaci ¢islo IDP ...

L DN/ID DN L
M 200 200 243
250 250 257
= g 300 300 268
] : 400 400 327
1 |
pfiklad objedndvky: IDP 300
Pitechod z dfiku PRAGMA+ID na dfik KG
« objednaci¢islo IDO ...
hrdlo OD hrdlo ID DN/ID DN L
200 200 303
250 250 358
g S 300 315 444
400 400 479
L
Hrdlova zatka
« objednaci ¢islo IDM...
DN L
é‘ 200 160
| A 250 160
300 174
& 400 218
500 289
y 600 278
800 347

plpELI FE Q pozn.: Tésnici krouzky nejsou soucasti dodavky tvarovek PRAGMA+ID, nutno objednat zvlast.
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Infra systém

Sachtova vlozka (prichod sténou $achty, vyroben z laminatu, piskovany)
« objednaci ¢islo IDAMS ...

DN L

200 145

250 145

£ b 300 145
51:47 400 145
L.F44445744444- 500 145

600 145

800 145

Tésnici krouzek
+ objednaci ¢islo IDK ...
« material: EFEDM

DN 200 250 300 400 500 600 800 1000

Sedlova odbocka pro systém PRAGMA+ID, pro kolmé odboceni hladkou trubkou
- objednaci ¢&islo IDEAM .../...

DN2 obj. &. DN1 DN2 @ vrtaku mm

IDEAM300/150 315 150 200

IDEAM400/150 400 150 200

IDEAMS500/150 500 150 200

IDEAM600/150 630 150 200

IDEAM800/150 800 150 200

N
o‘\/

obj. ¢. DN1 DN2 @ vrtaku mm

IDEAM300/200 315 200 200

IDEAM400/200 400 200 200

IDEAM500/200 500 200 200

IDEAM600/200 630 200 200

pozn.: Montdzni kli¢ je vZdy soucdsti dodané tvarovky.

pozn.: Tésnici krouzky nejsou soucasti dodavky tvarovek PRAGMA+ID, nutno objednat zvlast. plp‘ I IFE ‘0‘
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PRAGMA

Vrtak pro sedlové odbocky pro systém PRAGMA+ID
« objednaci ¢islo KGEAMV ...

DN @ vrtaku mm obj. ¢.
150i 200 200 KGEAMV200

[

8.3. Dopliikovy sortiment pro korugované trubky

IN-SITU pryzové tésnéni pro kolmé odboceni hladkou trubkou (pro hlavni potrubi D>400)
» objednaci ¢islo LG ...

L Objednaci ¢islo DN L L1 @ otvoru
LG100 100 65 48 138
LG125 125 65 48 151
LG150 150 65 48 186
DN
LG200 200 65 48 226
LG250 250 65 48 276
L1 LG300 300 65 48 341
“——>

pozn.:Rozméry v mm.
POZOR: nelze pouzit pro hladkd potrubi (pouze pro korugovand nebo Zebrovand hlavni potrubi)

Vrtak pro pryzové tésnéni IN-SITU
+ objednaci ¢islo LGV ...

Objednaci ¢islo @ vrtaku (mm)
il ; LGV100 137
LGV125 149
i LGV150 184
> LGV200 225
| LGV250 275
' LGV300 340

pIp‘ I IFE ‘0‘ pozn.: Tésnici krouzky nejsou soucasti dodavky tvarovek PRAGMA+ID, nutno objednat zvlast.
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Infra systém

Nase technické poradenstvi spociva na zkusenostech a vypoctech. Vzhledem k tomu, Ze nezndme a nemame moznost ovlivnit podminky
pouziti ndmi nabizenych vyrobkd, plati veskeré tdaje jako nezdvazné pokyny. V pfipadé skody se nase ruceni vztahuje pouze na hodnotu
ndmi dodaného zbozi. Zaruky se vztahuji na kvalitativni parametry nasich vyrobkd. Prospekty trvale zdokonalujeme podle posledniho stavu
techniky a vyhrazujeme si pravo zmény udaja.

Aktudlnost konkrétniho prospektu si proto ovérte na www.pipelife.cz.

Vyddni 5/2011
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Infra systém
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